Лекция №1. Тақырып: Атыс дайындығын үйрету әдістемесі.

1.1 Атыс қаруының даму тарихы.

1.2 Атыс дайындығының жалпы мәселелері.

1.3 Атыс дайындығы пәні,мақсаты ,міндеттері.

1.4 ҚР Қарулы Күштерінде қолданылатын қару түрлері 

1.5 Оқулық қарудың арналу мақсаты мен материалдық бөлігі

Лекция мақсаты:

1. Атыс қаруларының шығу, даму тарихымен таныстыру.

2. Ертедегі қазақ халқының қолданған қарулары.

3. ҚРҚК МАВ қаруларының сипаттамаларымен таныстыру.

1. Атыс қаруының даму тарихы 

Атыс қаруы дегеніміз атысты оқпен жүргізетін оқатар қаруы. Ерте заманда атыс қарулары Қытайда, Рим империасында, шыққан. Ертеде атыс қаруы шықпай тұрып қолданылған қарулар: найза, садақ, айбалта, қылыш, семсер. Одан кейін 16 ғасырдан бастап, білтелі мылтықтар шықты, белгілі атыс қаруының мықты дамуы. 17-18 ғасырға тұс келеді. 

Қазақ хандықтарында қолданылған қару  түрлері.

Атыс қаруының дамуына сол кездегі қақтығыстар, мемлекет аралық соғыстар да себеп болады. 

Қару түрлері : Найза, садақ, айбалта, қылыш , семсер, шоқпар.білтелі мылтық

Атыс қарулары бөлінеді:
1. калибріне қарай: 4,5-5,6 мм, кіші калибрлі, 7,62-9 мм, қалыпты, 12,7-14,5 ірі.

2.  Арналуына қарай, ұрыстық, оқулық спорттық аңшылық.

3. Қолдануына қарай: Станокты, қолда ұстап ататын.

     Атыс қаруының дамуы ХХ ғасырдың басында және 2- Дүниежүзілік соғыс кезінде даму деңгейінің шыңына жетті десек болады. Қазіргі кезеңде атыс қаруының жаңа түрлері одан әрі жетілдіріліп шығып жатыр. 

Атыс қаруы-атысты оқпен жүргізетін оқшашар қаруЕң бірінші ұңғылы винтовка оқатар 1868 п-к Горлов Берданкасы аталды. 1891 орыс офицері капитан Мосин. С. 2-оқты бірден оқтайтын оқатар ойлап тапты.1886 Рудницкий автоматты оқатар ойлап шықты. 1887 ең бірінші оқшашар ойлап тапты. 1910 жылы Максим пулеметі жасалынып шықты. 1916 ж. Конструктор Федоров автомат ойлап тапты, 6,5 мм балистикасы жетілдірілген патрон шықты. 1921 ж. Федоров пен Дентарев қол пулеметін ойлап тапты. 1927 ж. Токарев пистолет-пулемет. 1970 -–ТТ өзі оқталатын пистолет, 1938 ж. өзі оқталатын винтовка, 1978 – ДШК, 1941 ж. – 14,5 мм  ірі калибрлі пулемет. 1947 -  Калашников автоматы, 1949 – СКС карабині, 1963 – СВД мерген винтовка, 1951 – 9 мм пистолет ПМ. 1959 АКМ, 1962 – ПКМ.

АК-74 Калашников автоматының шығу тарихы.
       АК-74 Калашников автоматын  совет үкіметінің конструкторы  М.Калашников 1947 ойлап тапты. 1974 қазіргі қолданылатын әрі жеңіл және ыңғайлы үлгісін ойлап тапты.АК-74 автоматының қосымша модификациялары.

АК-74 Калашников автоматы 1974  ж. АК-47, АКМ қаруының жаңа үлгісі ретінде жасалады. Ол әлемнің 117 елінде лицензия алып, жасалып шығарады. 5,45 АК-74 әрбір қызметшінің дербес қаруы боып есептеледі. Ол қарсыластың тірі күшін жоюға, атыс құралдарын құртуға арналған. Қарсыласты қоян-қолтық шайқаста қолдану үшін сүңгі пышақ бекітіледі.

5,45 мм АК-74 модификациялары: АКС-74 жиналмалы дүмбісімен, АКС-74у қысқартылған ұңғысымен және жиналмалы дүмбісімен, АКС-74Н түнгі көру-бақылау қондырғысымен.
2. Атыс дайындығының жалпы мәселелері.

Атыс дайындығы бастапқы әскери дайындық саласындағы болашақ мамандарды дайындау барысында атыс қаруларын меңгеруге, практикалық дағдыларды қалыптастыруғу, атыс міндеттерін нәтижелі орындауда атыс құралдарының дайындығын қамтамасыз ету, жеке құрамды түрлі жағдайларында өз қаруын дұрыс пайдалана білуге үйрету мақсатында  өткізіледі. 

Алғашқы әскери дайындық бағдарламасы бойынша  атыс дайындығы мынандай бөлімдерді қамтиды: 

· атыс негіздері; 

· қарудың материалдық бөлігі; 

· атыстың тәсілдері мен ережелері;

· қол гранаттарын лақтыру;

· ұрыстағы бақылау және арақашықтықты анықтау.   

3. Атыс дайындығы пәні, мақсаты, міндеттері.

 
 Бастапқы әскери дайындық жүйесінде атыс дайындығы алдыңғы қатарлардың бірінен  орын алады. Студенттерді Қазақстан Респупликасы Қарулы Күштеріндегі және шетел әскерлеріндегі қолданылатын қару-жарақ , гранаталар түрлерімен таныстыру. Оқу-жаттығу сабақтарында тәртіптілікке , батылдыққа , өжеттік, қиындықты жеңе білу қасиеттеріне , еңбек сүйгіштік, ұжымдық  бірлік сезімдерге тәрбиеленеді. Студентттер атыс дайындығы курсын өту барысында қару-жарақты қолдану, атыс дағдысын меңгеру, атыс қаруын шебер игеруді үйренеді.

Курсты атыс қаруларының даму тарихын білу, атыс негіздерінің заңдылықтарын түсініп, практика жүзінде қолдана білу, қару-жарақтардың материалдық бөлігін , құрылымын сипаттамасын білу, толық емес бөлшектеу, жинау тәсілдерін жетік үйрену, қару – жарақты қолдану кезідегі қауіпсіздік шараларын сақтау тәртібін үйрену, атыс қаруына күтім жасау , сақтау ережелерін үйрену. Қол гранаталарының материалдық бөліктерімен танысу, оны қолдану ережелерін үйрену. Кіші калибрлі , пневматикалық винтовкалардың материалдық бөлігін оқу. Қару түрлерінен ату тәсілдерін үйрену. ұрыста әр түрлі нысаналарды жою, нысаналарды барлау, ара қашықтықты анықтау, қаруды ұрыста қолдану ережелерін үйрену.

4. ҚРҚК қолданылатын МАВ атыс қарулары.

ҚРҚК қолданылатын қару түрлеріне МАВ қаруын сипаттап көреміз.

1. 9 мм ПМ – взвод командирінің жеке қаруы.

2. 5,45 мм АКС-74У – Калашников автоматының жеңілдетілген түрі взвод командиріне , механик-жүргізушіге, гранататқыштарға арналған.

3. 5,45 мм АК-74 атқыштар, санитар, гранататқыш  көмекшісінің қаруы.

4. 5,45 мм РПК оқшашар атқыш қаруы.

5. 7,62 мм ПК оқшашар атқыш көздегіш қаруы.

6. РПГ – 7 танкіге қарсы гранататқышы,  гранататқыш қаруы 

7. РПГ – 25 гранатқыш, атқышқа  қосымша қару

8. 7,62 мм СВД мерген винтовкасы

МАВ қаруларының  саны :

9 мм ПМ. АКС-74У, АК-74, ПК, РПК-74, ГП-25. РПГ-7, СВД.

ПМ (АКС) СВД-1, ПК-1, РПК-74-3, РПГ-7 (АКСУ)-3, АКСУ-3 30 адамға барлығы 18- АК-74 болады.
5.Оқулық қарудың арналу мақсаты мен материалдық бөлігі
ТОЗ-8 (ТОЗ-12) шағын калибрлі винтовканың жалпы құрылымы, ұрыстық қасиеті, тағайындалуы.
Тула қару-жарақ зауытының ТОЗ-8 (1-сурет) шағын калиберлі винтовкасы атқыштарды алғашқы атуға үйрету және жаттықтыруға арналған.
Винтовканың ұрыстық қасиеті: калибрі — 5,6 мм; массасы: ТОЗ-8 — 3,12 кг, ТОЗ-12 — 3,5 кг; оқтың бастапқы жылдамдығы — 310 м/с-ге жуық; ату жылдамдығы — минутына 10—12 рет; көздеу кдшықтығы — 250 м; оқтың алысқа ұшу қашыктығы — 1200 м-ден 1600 м-ге дейін; оқтың қиратқыш күші 800 м-ге дейін.
Шағын калибрлі винтовканың негізгі бөлшектері мен механизмдері: ұңғы, темір сынасы бар ұңғы қорапшасы (1-сурет), ағытқыш механизм, кақпақтың сырт жағы (қалпақша), көздеуіш (ТОЗ-8 — ашық, ТОЗ-12 — диоптриалық.) (2-сурет), қарауыл (ТОЗ-12 — ауысымды), бекітпе (3-сурет), құндақ (4-сурет).
ТОЗ-12 шағын калибрлі винтовкасы ТОЗ-8 винтовкасының жақсартылған спорттық үлгісі болып табылады.
Винтовканы бөлшектеу және жинастыру. Винтовканы бөлшектеу толық және толық емес болуы мүмкін. Винтовканы толық бөлшектеу жөндеу немесе реттеу қажет болған жағдайда жүргізіледі. Басқа кездердің барлығында толық емес бөлшектеу жүргізіледі.
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1-сурет. ТОЗ-8 шағын калибрлі винтовкасы: 1 — ұңғы; 2 — қарауыл қалқаны; 3 — көздеуіш; 4 — ұңғы қорапшасы; 5 — қалпақша; 6 — бекітпе; 7 — бекітпенің сабы; 8 — құндак; 9 — дүмбі; 10 — құндақтың мойны; 11 — құндақ сағағы; 12 — жоғарғы қазыкша (ілгегі); 13 — төменгі қазықша (ілгегі); 14 — ағытқыш доға; 15 — ағытқыш ілмек.
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2-сурет. Темір сынасы мен ағыткыш механизмі бар ұңғы қорапшасы: а — ағыткыш механизмі бар ұңғы қорапшасы; ә — темір сына; 1 — иінді ойық; 2 — оқсауытты оқтауға жөне оны атылғаннан соң лактыруға арналған терезе; 3 — оқ-дөрілі газдарды бұрып жіберуге арналған саңылау (оң жағындағы); 4 — ағыткыш серіппе тағанына арналған саңылау; 5 — арткы бұрандаға арналған саңылау; 6 — тіреу; 7 — ағыткыш ілмек; 8 — ілмекті ағыткышты шүріппемен біріктіретін ось; 9 — ағыткыш серіппе; 11 — ілмектің арткы жағы; 11 — ағытқыш серіппе тағаны; 12 — ағыткыш серіппе бұрандасы; 13 — шағылдырғыш дөңесі; 14 — бекітпенің ұрыстық личинкаларын жіберуге арналған саңылау; 15 — бойлық қиғашты бағыттаушы саңылау; 16 — ағытқыш серіппе бұрандасына арналған саңылау
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3-сурет. Көздеу аспаптары: а— көздеуіш; ө— қарауыл; 1 — кесікті қыр; 2 — көздеуіш пластинасының қамытшасы; 3 — бөліктері бар көздеу пластинасы; 4 — құлакшалары бар көздеу қалыбы; 5 — көздеу пластинасының түйреуіші; 6 — қарауыл; 7 — қарауыл қалканы; 8 — қарауыл түбі; 9 — белгілер.
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4-сурет. Бекітпе: a — жиналған түрде; ә — бекітпе детальдары; 1 — ұрыстық личинка; 2 — сапты бекітпенің сабақшасы; 3 — шүріппе; 4 — шүріппе түйреуіші; 5 — соққыш; 6 — жалғастырғыш; 7— жалғастырғыш түйреуіші; 8 — соққы серіппесі.
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5-сурет.  Құндақ: 1 — дүмбінің бас жағы; 2 — дүмбі; 3 — мойын; 4 — артқы бұрандаға арналған ұя; 5 — бекітпе сабына арналған ойма; 6 — қазықша; 7 — сағағы; 8 — тіреу бұрандасына арналған тесік; 9 — ағыткыш механизміне арналған саңылау.

Винтовканы атысқа даярлау оның атыс кезінде тоқтаусыз әрекетін қамтамасыз ету мақсатында жүргізіледі. Оған винтовканы бөлшектенген күйде карау, тазалау жөне оны майлау жатады.
Винтовканы жиналған түрде қарау кезінде бекітпе нөмірі ұңғы қорапшасының нөмірімен сәйкес келуіне, қарауылдың майыспауына, қарауыл негізіне қарауыл тысының мықтап ұсталынып тұруына, қамыттың кадамаға жылжымалы түрде орналасуына жөне берілген төртіпте ілмекпен нық  ұсталуына, көздеуіш ойығында шалыстар мен қабыршақтардың жоқтығына және т.б. басты назарды аудару қажет. Винтовкадан табылған ақаулар дереу жөнделуі тиіс. Ату алдында оқтық пен ұңғы арасын құрғатып тазалау қажет.
 Бақылау сұрақтары:

1. Атыс қаруы туралы түсінік.

2. Атыс қаруы шықпай тұрып қолданған қарулар.

3. Атыс қаруының шығуы.

4. Атыс қаруының дамуы.

5. Қазіргі кезеңдегі атыс қарулары.

6. АК-74 қаруының шығуы.

7. ҚРҚК МАВ қарулары.

Тақырыпқа сәйкес СӨЖ тапсырмалары:
1.ҚРҚК мотатқыш взводының қаруларының тактикалық-техникалық 

сипаттамаларымен оқып-танысып келу.

2.Атыс қаруының даму тарихы.-реферат жазу

3. ҚР Қарулы Күштерінде қолданылатын қару түрлері-кейс әзірлеу.

Лекция № 2. Атыс қаруынан ату негіздері.

2.1 Атыс құбылысы. 

2.2 Ату кезеңдері.

2.3 Ішкі баллистика. 

2.4 Сыртқы баллистика

2.5  Оқтың ауада ұшуы. Траектория.

2.6 Атыс кезіндегі оқтың шашырауы

2.7 Ату дәлдігі

2.8  Атыс негіздерінің практикалық маңызы

Лекция мақсаты:

1. Атыс құбылысын түсіндіру.

2. І, ІІ, ІІІ, І‡ - ату кезеңдеріндегі болатын процестерді оқу.

3. Оқтың салмақ күші, ауаның кедергісі түсініктерімен танысу.

4. Траекторияның мәнін түсіну, элементтерінің сызбасын сызып үйрену.

5. Атыс негіздерін практика жүзінде қолданып үйрену.

1. Атыс құбылысы. 

  
 Ату деп оқ-дәрі заряды жанған кезде пайда болатын газдардың энергиясымен оқтың, снарядтың қару ұңғысының каналынан лақтырылуын айтады. Ату аз уақыт ішінде жүзеге асады  0,001-0,06 сек .Атыс қаруынан ату кезінде мынандай құбылыс болады. Оқшантайға салынған ұрыстық патронның капсюліне соққыштың соғуынан капсюльдің соққылық құрамы жарылып жалын пайда болды, ол оқ-дәрі зарядына өтіп оны жандырады.Оқ-дәрі заряды жанған кезде көп мөлшерде қызған газ пайда болып, ол ұңғы каналында оқтың түбіне және ұңғының қабырғаларына зор қысым түсіреді.

Оқ-дәрі заряды жанған кезде бөлінетін  энергия келесі ретте жұмыс істейді:

· энергияның 25-30 пайызы оққа үдемелі қозғалыс беруге жұмсалады;

·  энергиясының 15-25 пайызы екінші дәрежелі жұмыстарды атқаруға, яғни оқтың ұңғы каналындағы үйкелісін жеңуге,ұңғы қабырғасын, гильза мен оқты қыздыруға,қарудың жылжымалы бөліктерін қозғауға жұмсалады

· -энергияның 40 пайызы пайдаланылмайды да, оқ ұңғы каналынан ұшып шыққаннан кейін ғайып болады.

Газдардың гильза түбіне қысымы қарудың, ұңғының  кері қозғалысын туғызады.Газдардың гильза мен ұңғының қабырғаларына қысымынан олардың созылуы, серпінді деформация болады да гильза оқшантайға тығыз қысылып оқ-дәрі газдарының бекітпе жаққа өтуіне кедергі жасайды.Осымен бір мезгілде ату кезінде ұңғының тербелістің қозғалысы пайда болып  ол қызады. Қызған газдар мен жанбаған оқ-дәрінің бөлшектері оқтың соңынан ұңғы каналынан шығып ауамен кезеккенде жалын және соққы толқынын шығарады, соңғысы ату кезіндегі дыбыстың негізі болып табылады.

      Құрылысы оқ-дәрі газдарының ұңғы қабырғасындағы газ камерасы арқылы бұрып әкетілетін энергиясын пайдалану принципіне негізделген автоматты қарудан ату кезінде оқ-дәрі газдарының бір бөлігі , бұдан басқа оқ газды бөліп әкету тесігінен өткеннен кейін газ камерасына ұмтылады, поршеньге соғып бекітпе жақтауымен қоса поршеньді кері жылжытады.Оқ ұңғы каналынан ұшып шыққаннан кейін ұңғы каналы ашылады, бекітпе жақтауы  мен бекітпе артқа қарай қозғалып қайтарма серіппені қысады, бұл ретте бекітпе оқшантайдан гильзаны алып шығады.Қысылған серіппенің әсерімен ілгері қозғалғанда бекітпе кезекті патронды оқшантайға тығып ұңғы каналын қайта бекітеді.

2. Ату кезеңдері . 

   І-Алғашқы бастапқы кезең 2500-8000 н/см². ІІ- бірінші кезең – 27450 н/сағ. ІІІ кезең – 3000-9000 н/см². І‡ - кезең – 3 кезең оқтың ұңғыдан шығуы оқ жылдамдығының өсуінің тоқтауына дейін болады. Оқтың басты жылдамдығы  V – шамасы ұңғы ұзындығына, оқтың салмағына. Дәрілі зарядтың салмағына басқа да факторларға байланысты.
3. Қарудың серпуі . 
  Ұңғы арасында газ қысымы барлық жаққа бірдей әсер ететін болғандықтан, ату кезінде ол оқты алға жылжытып қана қоймай, қаруды артқа жібереді. Ату кезінде қарудың артқа қозғалуы – серпу (кері серпу) деп аталады. Атыс қаруының серпуі иыққа, қолға немесе жерге ұрғанда сезіледі. Қолмен ату қаруы серпуінің күші, әдетте, 2 кг-дан артпайды да,  ол атушыға ауыртпалықсыз әсер етеді.

Оқ серпуді тудыратын дәрілі газдың қысым күші мен серпу кедергісінің күші бір тік осьте орналаспаған және қарама-қарсы жақтарға бағытталған.

Олар қарудың ауыз бөлігінің жоғары жаққа ауытқуының әсер ететін күштер жұбын түзеді. Ауытқу көбірек болған сайын күштер жұбының иыққа тебуі де үлкен болады. Оның нәтижесінде оқ ұңғы арнасынан атуға дейін берілгені бойынша ұңғы арнасының осі бағытымен емес, одан атылған сәттегі ұңғының арнасының осі орналасқан бағытпен ұшады. Атуға дейінгі ұңғы арнасы осі бағытында және ұңғы арнасынан оқтың ұшу сәтіндегі бағыты бойынша түзілген бұрыш – ұшу бұрышы деп аталады. Бұл бұрыштың көлемі нақты мәнге ие және  атқыштың даярлығына байланысты болады. Ұшу бұрышын тұрақты көлемде сақтау үшін, атқыш даярланудың барлық элементтерін түгел орындау керек.

Тура ату  қашықтығы нысананың  биіктігі мен траекторияның  жатағандығына байланысты. Нысана және траекторияның жатағандығы неғұрлым жоғары болса, тура атыстың  қашықтығы, демек көздеуішті бір рет белгілегеннен нысана жойылатын қашықтық  көбірек болады. Бұл нысананың жойылуын, қарсылас атысына   жауап атысты тездетуге мүмкіндік  береді. 

   Тасаның сыртындағы оқ  дарымайтын кеңістік қырынан кездесу  нүктесінде дейін бойтаса кеңістік  деп аталады. Таса неғұрлым жоғары, траектория жатаған болса бойтаса кеңістік соғұрлым үлкен болады. Осы траектория кезінде нысана жойылмайтын бойтаса кеңістіктің бөлігі өлі , зақымдалмайтын кеңістік деп аталады. Таса неғұрлым жоғары болса, нысананың  биіктігі төмен және траектория жатаған болса өлі кеңістік соғұрлым  үлкен болады. Бойтаса және өлі кеңістік қарсыластың  атысынан қорғану үшін білікті пайдалану керек. Бойтаса кеңістіктің  нысана жойылуы мүмкін бөлігі зақымдалатын кеңістік – траекторияның төмендейтін тармағы нысананың биіктігінен аспайтын қашықтық. Зақымдалатын кеңістік нысананың биіктігіне, траекторияның төсемділігіне және құлау бұрышына байланысты. Оның практикалық мәні мынада: ол көздеуіштің орнатылуын анықтау кезінде жол берілетін қатенің есесін толтырады  және  нысанаға  дейінгі өлшенген қашықтықты өсер жақа дөңгелетіп  алуға мүмкіндік  береді.

   400 метрден асатын қашықтық тұтас 100 метрге дейін дөңгелетіп алынған шамада орнатылады. Көздеу нүктесі ретінде, әдетте нысананың ортасы алынады. Егер жағдай нысанаға дейінгі  қашықтыққа байланысты көздеуішті белгілеуге мүмкіндік  бермесе, онда нысананың төменгі шетін көздеп тура атыс қашықтығына  сәйкес көздеуішпен тура атыс қашықтығында атуға тура келеді. 

    Жергілікті жердің  теңіз деңгейінен асуына және көздеу орны бұрышына қатысты көздеуішті белгіленгендегі түзеутулер таулы жерде 400 метрден асатын қашықтықтарға ату кезінде ғана енгізіледі. 

      Ату кезінде автоматтың ұңғысы көтерілу бұрышына байланысты белгілі бір жағдайда болады. Оқтың  ауада ұшуы оқ  ұшып шыққан сәттегі ұңғы каналы осінің жалғасы болып шығатын  тура сызық бойымен басталады. Бұл сызық лақтыру сызығы деп аталады. Ауада ұшу кезінде оққа екі күш: салмақ күші және ауа кедергісінің күші әсер етеді. Салмақ күші оқты лақтыру сызығынан барған сайын көбірек  төмен ауытқытады., ал ауа кедергісінің күші оқтың ауадағы қозғалысын баяулатып, оны бас бөлігімен төңкеруге тырысады. Осы екі күштің әсерімен оқ лақтыру сызығынан төмен орналасқан  қисық бойымен ұшады. Ауада ұшу кезінде оқтың салмақ  орталығы сызатын қисық сызық траектория деп аталады. Траекторияның  нысаны көтеру бұрышының  шамасына байланысты  болады  және тура атыс қашықтығының  шамасына, бойтаса, қиратылатын және өлі кеңістікке әсер етеді. Көтерілу бұрышы ұлғайғанда  траекторияның  биіктігі және оқтың толық көлбей ұшу қашықтығы артады, бірақ бұл белгілі шекке  дейін болады. Бұл шектің сыртында траекторияның  биіктігі одан әрі артады, ал толық көлбеу қашықтығы  кемиді. 

   Оқтың ұшуының толық көлбеу қашықтығы ең көп шамада болатын  көтерілу бұрышы ең алыс қашықтық  бұрышы деп аталады. Қарудың әр түрінің оқтары үшін ең алыс қашықтық бұрышының  шамасы шамамен 35 градусқа жуық  болады.Ең алыс қашықтық  бұрышынан кем көтерілу бұрыштары кезінде болатын траекториялар жатаған  деп аталады. 

   Оқтың  ұшу траекториясы жатаған көздеу сызығынан өзінің  бүкіл ұшуы  бойында нысанадан жоғары көтерілмейтін ату тура ату деп аталады. Оның практикалық  мәні мынада: ұрыстың қарбалас сәттерінде атыс көздеуішті ауыстырмай жүргізілуі  мүмкін, бұл ретте көздеу нүктесі биіктік  бойынша нысананың  төменгі қиығы бойынша алынады. 

Кейде соққыштың капсюльге соғуына кейін атылмайды немесе ату біршама кешігіп барып болады. Бірінші жағдайда атылмай қалу, ал екінші жағдайда созылмалы ату болады.Атылмай қалудың себебі көбіне капсюльдің соғылғыш құрамының немесе оқ-дәрі зарядының ылғалдану, сондай –ақ соққыштың капсюльді босаң соғуы болады. Созылмалы ату оқ-дәрі зарядының жану немесе тұтану процесінің баяу дамуының салдары болып табылады.

Атыс дайындығының міндеттері жеке құрамға ұрыста әр түрлі нысаналарды жою үшін штаттық қару мен оқ-дәрілерді дайындау мен қолдану ережелерін үйрену болып табылады. Ол қарудың материалдық бөлігін, атудың негіздерін, әдістері мен ережелерін,нысаналарды барлау және оларғап дейінгі қашықтықтарды анықтау, сондай-ақ атыс жүргізу әдістерін оқып үйренуді көздейді.

Атыс дайындығы тактикалық дайындықпен тығыз байланыста жүргзіледі және тактикалық сабақтармен ұрыстың атыс жаттығуларында жетілдіріледі. Жауынгерлердің жоғарғы атыс машығының өлшемі ұрыста қарсыласты бірінші атудан жою болып табылады. 

4. Ішкі баллистика. 

Ішкі баллистика – бұл ғылым, ату кезінде пайда болатын құбылыстарды талдаумен, ұңғы каналындағы оқтың қозғалысымен ерекше айналысады.

Ату деп оқ-дәрі заряды жонған кезде пайда болатын газдардың энергиясымен оқтың қару ұңғысының каналынан лақтырылуы айтылады. Атылу (0,001 – 0,06 с) өте қысқа уақытта өтеді. Атыс барысында төрт атыс реттілігі ажыратылады: алдын ала, бірінші, екінші, үшінші. Алдын алу кезеңі оқ дәрі зарядының жануынан, оқ қабының ұңғы жолына түсуіне дейін созылады.

Бірінші немесе алғашқы кезең, оқтың алғашқы қозғалысынан оқ дәрілік зарядтың толық жанған кезіне дейін созылады.

Екінші кезең оқдәрілік зарядтың толық жану кезінен, ұңғы каналынан оқтың ұшып шығуына дейін созылады. 

Үшінші кезең немесе газдардың әсерінен кейінгі кезең, оқтың ұңғы каналынан ұшып шығу кезінен, оқ дәрілік газдардың оққа әрекет етуінің тоқтаған кезіне дейін созылады. 

Ұңғының қимасынан шыққан оқ қозғалысының жылдамдығы бастапқы жылдамдық деп аталады. 

Оқтың алғашқы жылдамдығының ауқымдылығы, ұңғының ұзындығына, оқтың массасына, қарудың массасына, температурасына, оқ-дәрі түйіршіктерінің формасы, көлеміне және тығыздығына байланысты болады. 

Оқтың тығыздығы деп заряд массасының қойылған оқтың гильза көлеміне қатынасын айтады.Қарудың ату кезінде кейін қарай қозғалуын серпілу деп атайды. 

Қарудың кейін қарай серпілу жылдамдығы, оқтың алғашқы жылдамдығынан, оқ қарудан қанша есе жеңіл болса, сонша есе кем болады.

Ұңғының тербеліс әсері, қарудың серпіліп бірлеуі және басқа себептер ұңғы каналының осі бағытымен атылғанға дейінгі бағыты аралығында бұрышытң пайда болуына әкеледі де, ұңғы каналының оқтың ұшу кезінде бұрыш ату бұрышы деп аталады.

Атыс нәтижесінде серпілістің зиянды әсерін азайту мақсатында, атыс қаруының кейбір үлгілерінде арнаулы құрылғы – компенсатор қолданылады.

Ұңғы каналынан шыққан газ компенсатордың іргесіне соғылып, ұңғының көздеу бөлігін біршама солға және төмен түсіреді.

Ұңғының ұзақ пайдаланылу деп ұңғының атыстың белгілі санына төтеп беру мүмкіндігі, одан кейін ол тозу барысында өзінің қасиеттерін жоғалта бастауын ,бұндай жағдайда оқтың шашылуы, алғашқы жылдамдығынывң азайуын, оқтың ұшу тұрақтылығын айтады.

Ал хромдалған ұңғылы атыс қаруының ұзақ пайдалануылына , яғни 20-30  мың атысқа жетеді.

5. Сыртқы баллистика

Сыртқы баллистика  - бұл ғылым оқ дәрілік газдардың әсері тоқталғаннан кейінгі оқтың қозғалысын талдайды.Оқ дәрілік газдардың әсерімен канал ұңғысымен ұшқан оқ инерциямен қозғалады.

Ауада ұшу кезінде оқтың салмақ орталығы сызатын қисық сызық траектория деп аталады. Ауада ұшу кезінде оққа екі күш: салмақ күш және ауа кедергісінің күші әсер етеді. Салмақ күші оқты лақтыру сызығынан барған сайын көбірек төмен ауытқытады, ал ауа кедергісінің күші оқтың ауадағы қозғалысын баяулатып, оны бас бөлігімен төңкеруге тырысады. Осы екі күштің әсерінен оқ лақтыру сызығымен төмен орналасқан қисық бойымен ұшады. 

Оқтың тура ату сызығынан бір жағына қарай ауытқуы оның айналысы деривация деп аталады. Деривациялық себептерге, оқтың ұшу барысында айналуы (АКМ ату кезінде ұңғы каналынан шыққан оқтың айналуы секунды-на 3000 айналыс жасайды) ауа кедергісі және траектория қатысты ауырлық күшінің әсерімен төмендеуі жатады.

Оқтың траекториясын талдау үшін мынадай келесі анықтамалар қабылданған:

ұңғының қарауыл бөлігінің ортасы ұшу нүктесі деп аталады. Ұшу нүктесі 

траекторияның басы болып есептеледі;

ұшу нүктесі арқылы өтетін горизонталь тегістік қарудың горизонті деп аталады; Бағытталған қарудың ұңғы каналының осі болып саналатын тура сызық, жоғарылау сызығы деп аталады; 

Жоғарылау сызығы арқылы өтетін тік жазықтық атыс жазығы деп аталады;Жоғарылаумен және қару горизонтының арасындағы бұрыш көтерілу бұрышы деп аталады;

Оқ ұшып шыққан сәттегі ұңғы каналы осінің жалғасы болып шығатын тура сызық, бұл сызық лақтыру сызығы деп аталады;Лақтыру сызығы және қару горизонты арасындағы бұрыш лақтыру бұрышы деп аталады;

Жоғарылау сызығы және лақтыру сызығы арасындағы бұрыш ұшу бұрышы деп аталады;Траекторияға жанайтын құлау нүктесіндегі және горизонтоль қару арасындағы бұрыш құлау бұрышы деп аталады; 

Ұшу нүктесінен құлау нүктесіне дейінгі қашықтық толық горизонтальді ұзақтығы деп аталады;

Оқтың құлау нүктесінде жылдамдығы ақырғы жыладмдық деп аталады;

Траекторияның ең жоғарғы нүктесі траекторияның шыңы деп аталады;

Ұшу нүктесінен жоғарғы шыңына дейінгі траектория бөлігі жоғары көтерілу тармағы деп аталады;Жоғарғы шыңынан құлау нүктесіне дейінгі траектория бөлігі, траекторияның төменгі тармағы деп аталады;

Нысанадағы немесе одан тыс қару бағытталатын нүкте көздеу нүктесі деп аталады;Көзден басталып көздеуіш және қарауыл арқылы көздеу нүктесіне өтетін тура сызық көздеу сызығы деп аталады;

Көтерілу сызығы және көздеу сызығы арасындағы бұрыш көздеу бұрышы деп аталады;Көздеу сызығы және қару горизонты арасындағы бұрыш нысанадағы бұрыш орны деп аталады. 

Ұшу нүктесінен траекторияның көздеу сызығымен түйісуін дейінгі аралық көздеу қашықтығы деп аталады;

Траекторияның кез келген нүктесінен көздеу сызығына дейінгі қысқаша аралық траекторияның көздеу сызығы үстінен асып түсуі деп аталады.

Ұшу нүктесін нысанамен байланыстыратын тура сызық нысана сызығы деп аталады;Ұшу нүктеснен нысанаға дейін сызықтағы нысанаға дейінгі қашықтық төмендеу қашықтығы деп аталады;  

Тура ату барысында нысана сызығы көздеу сызығымен, ал төмендеу қашықтығы – көздеу қашықтығына сәйкес келеді.

Траекторияның нысананың үстіңгі жағымен түйісу нүктесі, кездесу нүктесі деп аталады;Траекторияның жанасатын және кездесу нүктесіндегі нысананың үстіңгі жағына жанасатын аралық бұрыш кездесу бұрышы деп аталады.Оқ нысана дейін жетуі қалаған нүктесіне тиюі үшін атуға дейін ұңғы каналы осін кеңістікте атуға қажетті жағдайға келтіру керек (көлденең және тік жазықтықта), ал белгілі шектен кейін тракторияның биіктігі арта бастайды, ал толық көлбеу қашықтығы азая бастайды.

Оқтың ұшуының толық көлбеу қашықтығы ең көп шамада болатын көтерілу бұрышы ең алыс қашықтық бұрышы деп аталады. 

Ең алыс қашықтық бұрышынан келе көтерілу бұрыштары кезінде болатын траекториялар жатаған деп аталады.

Қарудың бір түрі мен және сол тектес қарумен дәлдікті мұқият сақтап ату кезінде және біртектес атуларды жасағанда әрбір оқ бірқатар кездейсоқ себептерге байланысты, өзінің траекториясын жасайды, басқалармен сәйкес келмейтін өзінің траекториясын жасайды, басқалармен сәйкес келмейтін өзінің құлау нүктесіне  ие болып осының нәтижесінде оқтың таралуы пайда болады.Қарудың бір түрінен және сол тектес қарумен ату барысындағы оқтың таралу құбылысы тәжірибеде бірыңғай жағдайда траекторияның таралуы немесе кәдімгі 

жағдайдағы оқтың таралуы деп айтылады. 

Кәдімгі таралудың салдарынан пайда болған, оқтың траекториялық өзіндік жиынтығы траекторияның бауы деп аталады. 

Траекториясын баудың ортасынан өтетін траектория, орта траектория деп аталады. Орта траекториянгың нысананың үстімен қиылысу нүктесі таралу ортасы, немесе орташа тию нүктесі (О.Т.Н) деп аталады.

Оқтың кездесу нүктесі орналасқан, траектория бауының қандай да бір жазықтықтан қиылысу нәтижесінде пайда болған алаң, таралу алаңы деп аталады. Өзара перпендикуляр сызықтар, таралу орталығы арқылы өткізілген, (тию нүктесінің ортасы) оның біреуі атыс бағытымен сәйкес келетіндей болса таралу осі деп аталады.

Кездесу нүктесінен таралу осіне дейінгі қысқа аралық ауытқу деп аталады.Оқтың таралуы туғызатын себептер:

Оқтың алғашқы жылдамдықтарының әр түрлілігі;

Лақтыру бұрыштарының әр түрлілігі және ату бағыты;

Оқтың ұшу жағдайының әртүрлілігі;

Аздаған сандағы бұзып өтуде ( 5 дейін) тигізудің орта нүктесі үзіктерді ретінен болу тәсілімен анықталады. Атыс қаруынан ату кезінде таралу биік-тік бойынша және қырына қарайғы бағытта ату қашықтығының артуымен артады.

Атыс дәлдігі тигізудің орта нүктесін нысанадағы белгіленген нүктемен және таралу аумағымен дәл сәйкестендірумен анықталады. Атыс дәлдігі қалыпты ұрысқа қаруын дәл қолданумен, қаруын және оқ-дәрісін тиянақты сақтаумен атушының өте жақсы дағдысымен қамтамасыз етіледі.

Атыс дәлдігін жақсарту үшін атушы нысанаға дейінгі аралықты дәл анықтау алуға тиісті, оқтың ұшуына ауа райы әсерін алып және соған орай көздеу құралын, көздеу нүктесін таңдап, атыс тәсілдерін дұрыс орындап қаруды және оқ дәріні тиянақты сақтауға тиіс.

Нақты биіктіктен көздеу құралдары қондырғысымен солардың бірімен ату барысында белгілі шамада нысананың зақымдалуы мүмкін болатын кеңістік зақымдалатын зона деп аталады.

Зақымдалатын зонаның тереңдігі, көлбеу жазықтықта атыс қаруынан ату барысынла  қашықтық бойынша толық таралудан және берілген нысанадағы зақымдалатын кеңістіктен басталады.

Атыс қаруынан ату барысында нысана мәніне байланысты оған дейінгі аралықта, атыс жүргізу тәсілдері, оқ-дәрі түрлері және басқа факторлармен әртүрлі нәтижелерге жетуге болады.

Қалыптасқан жағдайда  атыс тапсырмасын орындаудың ең тиімді тәсілін таңдау, атыс бағасын шығарып, оның нақтылығын анықтау қажет.

Атыс нәтижесі дәрежесінен атыс та қойылған тапсырмаға сәйкестігі атыстың нақтылығы деп аталады. Берілген атыс жағдайынында нысанаға тигізу мүмкіндігінің дәрежесін көрсетуде, нақты тигізу, тигізе алмаған саны аталады. Жеке нысананы жою және алмауы – бұл берілген атыстардың барысында нысанаға бір рет тигізу мүмкіндігіне ие болу. Атыстың тығыздығы деп белгіленген шептің әр қадамына уақыт бірлігінде бөлімшелердің барлық қару түрінен атқан оғының санын айтады. 

Ұрыс қаруының жылдамдығы деп, белгілі уақыт бірлігіндегі атыс санына, атыс ережесін, тәсілдерін дәл орындаған жағдайда қайта ақтауды есепке алып, корректировка жасап және атысты бір нысанадан екінші нысанаға аударуды айтады.

Автоматты қарудың техникалық жылдам атылуы деп белгілі уақыт бірлігінде қолданған қарудың үлгісі бере алатын үздіксіз оқ атудағы атыс санын айтады.

Атыс қаруынан қарсыласты жою дәрежесіне қарай қолданылуы мүмкін шаралар: атыспен жойып жіберу және атыспен нысананы бастырып тастау.

Атыспен нысананы жойып жіберу мәні зақым келтіруде ол өзінің ұрыс жүргізу қабілетін толығынан жояды. Нысананы жою нысананың  зақымдалу мүмкіндігі кемінде 80% болғанда жүзеге асады.

Атыстан нысананы бастырып тастау мәні зақым келтіруде оның уақытта ұрыс жүргізу қабілетін айырады, маневр жасауын шектенді немесе тиым салады және басқаруға зиянын тигізеді. Нысананы бастырып тастау нысан-аның зақымдалу мүмкіндігі 50% болғанда жүзеге асады. Атыс бағытына байланысты атыс қаруынан атыс түрлері ажыратылады: 

маңдай шепті, маңдай шептегі нысанаға бағытталған, терең нысаналарды анағұрлым нақтырақ болады;

Қапталдық, қапталдағы нысанаға бағытталған, атыстың анағұрлым нақты түрі;Қиылысқан, көрінген кем дегенде екі бағытта жүргізіледі, егер атыс күтпеген жерден басталса анағұрлым нақтырақ болады;

Бір жерге шоғырландыру – бірнеше пулеметтердің гранотамет-тердің, автоматтардың т.б. сол сияқты бірнеше бөлімшелердің бір нысанаға бағыттап оқ атуы, атыстың мұндай түрінде қарсыласты жылдам жойып және бастырып тастауға мүмкіндік болады.

Бетпе-бет – пулеметтерден, жақын аралықта, белгіленген бір бағытта күтпеген жерден оқ ату, ол белгілі аралықта тура ату қашықтығынан аспайтын, кеуделі фигураларға дайындалынады және тиянақты бүркемеленген позициядан, қуатты атыспен қарсыласты толық жойғанға дейін, немесе белгіленген бағытта жылжуға әрекет етуді тиғанға дейін жүргізіледі.

Нысананы көздеу.

Көздеу – атыс қаруның ұңғы арнасының өсін берілген нысананың ату үшін қажетті жағдайға келтіру. Атыс қаруларында (пулемет, автомат, винтовка, гранататқышта), артиллерияның бірнеше түрінде көздеу тетіктері көздеуіш пен қарауылдан тұрады. Механникалық оның (қарапайым) көздеу тетіктерімен көздеу түрлері. Тегіс қарауыл – қарауылдарыд көздеу тақтасының ойығымен дұрыс үйлестіру.

1. Тегіс қарауыл

2. ұсақ қарауыл

3. Ірі қарауыл

4. Қарауылдың оңға ауытқуы

5. Қарауылдың солға ауытқуы

Көздеу 2 түрге бөлінеді:

1. Тік (вертикальды).

2. (Горизантальды) көлденең

Бұл көздеулерде атыс қаруының ұңғы каналының өсі керекті жазықтыққа келтіріледі.

Қазіргі кезде көздеу тетіктер оптикалық, оптикасыз (ашық) электронды – оптикалық механизмдер арқылы жүргізіледі.

Оптикасыз ашық көздеу жер бетіндегі нысаналарды көздеу үшін атыс қаруларында, әуедегі нысананы көздеу үшін зенит пулеметтерінде қолданылады. Бұл тек 1000-1500 м ауа қашықтықта жүргізіледі.

Оптикалық көздеу – мерген, снайперлік қаруда, артиллерия қаруларында қолданылады.

Түнде және тұманды күндері көздеу үшін атыс құралдарында автомат, пулеметте және танкіге қарсы қолданылатын артиллерияда электронды – оптикалық көздеу тетіктері бар.

Көздеу мен көздеу нүктесі мынадай есеппен алынады 400 м өсетінгі қашықтықта автоматтан ату кезінде нысананың төменгі шетіән көздеп әдетте 4 немесе «П» көзеуішімен, егер нысана биік болса оның ортасы көзделеді. 400 м асатын қашықтыққа сәйкес тұтас 100 м дейін дөңгелейтін алынған шамада орнатылады. Көздеу нүктесі ретінде нысана ортасы алынады.

Бүйірден соққан жел оқты өз жағына ауытқытады. Бұл ретте көздеу жарты фигура жел соққан жаққа қарай шығарып жүргізіледі.   

Атыс негіздерінің  практикалық маңызы.

Атыс негіздерін меңгерген ережелерін, талаптарын сақтаған кезде ғана белгілі бір нақты нәтижеге қол жеткізуге болады. Атыс кезіндегі қысымның пайда болуы, t – болуы, серпуі, траектория сызығы оның элементтері. Қарудың түзу ату қашықтығын білген адам практика жүзінде  нысананы жоюды жеделдетіп, қарсыластың жауап атысының алдын алады.
Бақылау сұрақтары:

1. Атыс құбылысын түсіндір.

2. ұңғы ішінде жарылғыш заряд қысымы қандай жұмыс атқарады.

3. ұңғы ішінде оққа әсер ететін күштер.

4. Оқ ауада ұшқан кездегі әсер ететін күштер.

5. Траекторияның элементтерін түсіндір.

6. Атыс кездерін практика жүзінде көрсету.

Тақырыпқа сәйкес СӨЖ тапсырмалары:

1. Траектория және оның элементтерін жатқа білу.

3. Атыс қаруынан ату негіздері.-Баяндама жасау.
Лекция №4-тақырып: Пневматикалық винтовкадан ату әдістемесі ИЖ-38 арналуы, құрылымы және ұрыстық қасиетін үйрету әдістемесі. 
Лекция №4. ИЖ-38 Пневматикалық винтовкасы.

10.1 ИЖ-38 материалдық бөліктері,сипаттамасы ,құрылымы.

10.2 ИЖ-38 бөлшектері мен механизмдерінің жұмысы. 

10.3 Винтовканы күту,сақтау,  тексеру , атысқа дайындау. 

10.4 Винтовкадан ату кезіндегі қауіпсіздік ережелері.

10.5 ИЖ-38 винтовкасынан ату тәсілдері мен ережелері

Лекция мақсаты:

1. ИЖ-38 қаруының сипаттамасымен таныстыру.

2. ИЖ-38 бөлшектері мен механизмдерінің жұмысын оқып үйрену. 

3. Винтовканы күту,сақтау,  тексеру , атысқа дайындау ережелерімен танысу. 

4. Винтовкадан ату кезіндегі қауіпсіздік ережелерімен танысу.

5. ИЖ-38 винтовкасынан ату тәсілдері мен ережелерін практикалық тұрғыдан үйрену.

Пневматикалық винтовкалар:

Мектептерде, оқу орындарында лекция жинағы ретінде пневматикалық мылтықтар қолданылады. Пневматикалық қаруларға ИЖ-22, ИЖ-38, Юнкер-2, Юнкер-3 мылтықтары, ИЖ-40 тапаншасы жатады.

Оқтың атылуы қысылған тығыз ауаның әсерімен, қарудың серіппелі пружинасы поршенді цилиндр арқылы үлкен жылдамдықпен серпуінің әсерімен жүзеге асады.

Пневматикалық мылтықтардан, тапаншалардан атыс 4,5 мм қорғанысынан жасалған «Диабло», «Метелька», «ДК» оқтарымен жүргізіледі. Атыс ауаның температурасы  - 1°С, +50°С аралығында жүргізіледі. Жақсы жағдайда қолданылған мылтықтар 15 мың атысқа дейін мүмкіндік береді. Серіппелі пружинамен манжетаны ауыстырған жағдайда одан да көп мерзімге шыдайды. 

Юнкер 2, Юнкер-3 мылтықтары АКС-74У, АК-74 Калашников автоматтары сияқты жасалған қару түрлері. 

Атыс 4,5 мм сфералық (домалақ) оқтармен жүргізіледі. Оқтың атылуы МР-841 К газ баллонының қысымы арқылы жүзеге асады.

Пневматикалық винтовкалардың сипаттамасы:
                                                                                               4-кесте.

	Сипаттамасы
	ИЖ-22
	ИЖ-38
	Юнкер-2
	Юнкер-3

	1. Калибрлі, мм
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5

	2.ұзындығы, мм
	1038
	1050
	810
	943

	3. Салмағы, кг
	2,4
	2,8
	3,5
	3,6

	4. ұңғы қысымы, Нı(кгс)
	10-25(1-25)
	20-30(2-3)
	МР-841К
	Газ баллоны

	5. Оқтың бастапқы жылдамдығы, м/с
	130
	130
	100
	120

	6. Оқтың салмағы,гр
	0,45
	0,56
	8
	8

	7. Шекті атыс қашықтығы, м
	100
	100
	150
	150


 Пневматикалық мылтықтан ату кезіндегі қауіпсіздік ережелері.

1. Оқталған, оқталмағанына қарамай, қаруды адамға бағыттауға қатаң ықтимал салынады.

2. Оқталған винтовканы сол күйінде сақтауға, қалдырып болмайды.

3. Винтовканы оқтауға дайын күйінде (оқсыз, серіппелі) қалдыруға болмайды.

4. Атыс аяқталған соң ұңғы ішін тексеріп, оқтың бар-жоқтығын анықтау керек. Оқ болған жағдайда нысана немесе қауіпсіз бағытта  атып жіберу керек. Оқ атылмаған жағдайда сүмбіні пайдаланып, оқша ұңғы ішінен шығарып тастау керек.

5. Атыс жүргізу кезінде  барлық іс-қимылдар атыс жргізуші оқытушының, басшының пәрменімен жүргізілуі керек.

6. «Тоқта», «Атысты тоқтат» пәрмендері берілген кезде, атыс шебінде оқ жалауша (сары жалауша) көтерілген кезде, атыс бағытында адамдар, жануарлар, техникалар көрінген кезде атысты бірдер тоқтату керек.

Бақылау сұрақтары:

1. Пневматикалық винтовканың сипаттамасы, құрылымы. 

2. Қару қолдану кезіндегі қауіпсіздік шаралары.

Лекция тақырыбына сәйкес СӨЖ тапсырмалары:

1. ИЖ-38 Пневматикалық винтовкасынан атыс жүргізу жаттығуларын меңгеру. 

Лекция №5.  Калашников автоматын(АК-74)  арналуы, құрылымы және ұрыстық қасиеті. 
Калашников автоматын арналуы, құрылымы және ұрыстық қасиеті. 

Калашников автоматы қарап тексеру және атуға дайындау.
Ұрысқа дайындығын тексеру және қалыпты ұрыс жағдайына бейімдеу.
Лекция мақсаты:

1. Қару түрлерімен таныстыру.

2. АК-74 материалдық бөлшектермен атысқа дайындаумен танысу.

3. Автоматты толық емес бөлшектеу, жинау жаттығуларын орындау.

Автоматтың арналуы мен ұрыстық қасиеті, жалпы құрылысы және жұмыс принципі

Калашников автоматы автоматты атыс қаруының негізгі түрі болып табылады. Оны аса көрнекті конструктор М.Т.Калашников жасаған. Автомат кеңінен танымал болды. Оның құрылысы қарапайым, ұрыстық және пайдалану қасиеттері жоғары. Осы автоматтың негізінде Калашниковтың қол пулеметі (ҚҚП) және атыс қаруының басқа да үлгілері жасалған.

6-сурет.
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5,45 мм Калашников автоматы (6-сурет) жеке қару болып табылады және қарсыластың адам күшін жоюға арналған. 

Қоян-қолтық шайқаста автоматқа сүңгі-пышақ қосылады. Автоматтан автоматты немесе жекелей атыс жүргізіледі. Автоматты атыс автоматтан атудың негізгі түрі болып табылады; ол қысқа (5 атысқа дейін) және ұзақ (10 атысқа дейін) атумен және үзбей жүргізіледі. Атыс кезінде патрондардың берілуі сыйымдылығы 30 патронға дейін болатын қорабты магазиннен жүргізіледі. Автомат пен қол пулеметінің ұрыстық қасиеттері 1-кестеде келтірілген мәліметтермен сипатталады.

1-кесте

	Сипаттамалары
	Қару түрі

	
	АКМ 7,62 мм
	АК-74 5,45 мм
	Қол пулемет РПК-74 5,45 мм

	Ұңғы калибрі, 

Нақты атыс қашықтығы, м

Атудың көздеулі қашықтығы, м

Тұра атыс қашықтығы:

кеуделік фигураға 

жүгіруші фигураға

Шоғырланған атыс қашықтығы, м:

жер үстіндегі нысаналар бойынша

ұшақтар мен парашютшілер б/ша

Атыс  қарқыны, ату/мин

Ұрыстық ату жылдамдығы, ату/мин:

үзбей атқанда

жекелей атыспен атқанда

Жарақталған магазинімен қосқандағы массасы, кг.

Сүңгі-пышақтың массасы, г

Магазиннің сыйымдылығы, патрондар

Оқтың шекті ұшу алыстығы

Оқтың қиратқыш әрекеті сақталатын қашықтық, м

Оқтың бастапқы жылдамдығы, м/с
	7,62

400

1000

350

525

800-ге дейін

500-ге дейін

600-ге жуық

140-ге дейін

40-қа дейін

3,6

450

30

3000

1500

715
	5,45

500

1000

440

625

1000-ға дейін

500-ге дейін

600-ге жуық

100-ге дейін

40-қа дейін

3,2

490

30

3150

1350

900
	5,45

600

1000

460

640

1000-ға дейін

500-ге дейін

600-ге жуық

150-ге дейін

50-ге дейін

5,0

-

45

3150

1350

960


Автомат мынадай негізгі бөліктер мен механизмдерден тұрады (7-сурет): ұңғы қорабымен, көздеу құрылғысымен, дүмбімен және тапаншалық тұтқасымен қоса ұңғы; ұңғы қорабының қақпағы; газ поршенімен бекітпе жақтауы; бекітпе; қайтарма механизм; ұңғы жапсырмасымен газ түтігі; соққыш-ағытқыш механизм; шетмойын; магазин және сүңгі-пышақ.

Бұдан басқа автоматта иыққа тебуін жұмсартуға арналған ұңғылық тежеу-компенсаторы болады. Автомат толымына сондай-ақ керек-жарақтар, белдік және магазиндерді салатын сөмке кіреді.

7-сурет
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Автоматтың автоматтық әрекеті ұңғы каналынан бекітпе жақтауының газ поршеніне бөлінетін оқ-дәрі газдарының энергиясын пайдалануға негізделген.

Ату кезінде оқтың соңынан ілескен оқ-дәрі газдарының бір бөлігі ұңғы қабырғасындағы саңылау арқылы газ камерасына ұмтылады, газ поршенінің алдыңғы қабырғасына қысым түсіріп поршень мен бекітпе жақтауы бар бекітпені артқы жағдайға итеріп тастайды. Кейін итерілгенді бекітпе ұңғы каналын ашады, оқшантайдан гильзаны алып сыртқа лақтырады, ал бекітпе жақтауы қайтарма серіппені қысып шүріппені қайрады (оны ұрыстық дайындыққа қояды). 

Бекітпемен қоса бекітпе жақтауы алдыңғы жағдайға қайтарма механизмінің әсерімен оралады, бұл ретте бекітпе магазиннен кезекті патронды іліп алып оқшантайға береді де ұңғы каналын жабады, ал бекітпе жақтауы автоілмектің дөңесін (септегіш) шүріппенің автоілгегінен шығарады.

Бекітпенің жабуы оның оңға қарай бұралуымен және бекітпенің ұрыстық дөңестерінің ұңғы қорабының ұрыстық тіректеріне кірумен жүзеге асады.

Егер ауыстырғыш автоматты атысқа қойылса, атыс ағытқыш ілмек қысылып тұрғанда және магазиндегі патрондар біткенше жалғасады.

Егер ауыстырғыш жекелей атуға қойылған болса, ағытқыш ілмек басқан кезде тек бір ғана атыс болады; келесі атысты жүргізу үшін ағытқыш ілмекті босатып барып қайта басу керек болады.

Автоматты бөлшектеу толық және толық емес болуы мүмкін. Автоматтың толық  бөлшектенуі автомат қатты ластанғанда, жауында қалған, қарда немесе құмда жатқан жерінен алынғанда, басқаша майлауға көшкенде және жөндеу кезінде жүргізіледі. Қалған жағдайдың бәрінде толық емес бөлшектеу жүзеге асырылады.

Автоматты бөлшектеу мен жинақтау үстелде немесе таза төсеніш жайылып жүргізіледі. Бөлшектер мен механизмдер бөлшектелген ретімен қойылады. Оларды абайлап ұстап, бірінің үстіне бірін қоймай, күштемей және соққыламай жүргізу керек.

Автоматты толық емес бөлшектеу тәртібі:

Магазинді алу. Автоматты сол қолмен дүмбінің мойыншасынан не шетмойыннан ұстап, оң қолмен магазинді қармайды (3-сурет); бас бармақпен бекіткішті қысып, магазиннің төменгі жағын ілгері ұмсындырып босатып алады. Оқшантайда патронның бар-жоғы тексеріледі, бұл үшін ауыстырғыш төменге ауыстырылады, бекіткіш жақтауының тұтқасы кейін тартылады, оқшантай қаралып, бекіткіш жақтауы жіберіліп шүріппе ұрыстық қайырудан босатылады.

Керек-жарақпен қоса пеналды шығарып алу. Оң қолдың сұқ саусағымен дүмбінің ұясының қақпағын пенал серіппенің әсерімен ұядан шығатындай етіп басады.

                    8-сурет                                                                   9-сурет
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Жиналмалы дүмбілі автоматта пенал магазиндерді салуға арналған сөмкенің қалтасында жүреді.

Сүмбіні алу. Сүмбінің ұшын оның басы қарауылдың негізіндегі тіркетен шығатындай етіп ұңғыдан тартып, сүмбіні жоғары суырып алады (4-сурет).

Автоматтың ұңғылық тежеуші-компенсаторын бөліп алу.

Бұрауышпен ұңғылық тежеуіш-компенсаторының орнықтырғышы батырылады. Ұңғылық тежеуіш-компенсатор қарауылдың негізіндегі бұрандалы дөңестен сағат тіліне қарсы бағытта бұралып шығарылады. Ұңғылық тежеуіш-компенсатор тым қатты бұралған жағдайда ұңғылық тежеуіш-компенсатордың әйнегіне қойылған шығарғыштың (сүмбінің) көмегімен бұрап алуға болады.                                                  
Ұңғы қорабының қақпағын босатып алу. Сол қолмен дүмбінің мойнын қамти ұстап, осы қолдың бас бармағымен қайтарма механизмнің бағыттаушы өзегінің шығыңқысын басады, оң қолмен ұңғы қорабының қақпағының артқы бөлегін жоғары көтеріп (5-сурет), қақпақшаны алады.

 10-сурет
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Қайтарма механизмді бөліп алу. Автоматты сол қолмен дүмбінің мойнынан ұстап тұрып, оң қолмен қайтарма механизмнің бағыттаушы өзектің артқы  шетін көтеріңкіреп (11-сурет) қайтармалы механизмді бекітпе жақтауының каналынан алады.

                                          11-сурет

[image: image10.jpg]Kaiimapya mexanuzmoi Goain ary. ABTOMATTBI COJ KOAMCH
MOIHIFH MOWHBINAH YCTANl TYDRIN, OH KOMMEH KaiTapma
XAHW3MHIH OAFHITTAYIIL 03eIiH OHBEIH OKINCCI YHFLI
paGBiaEi DOWAKK ONBFEHAH HHKKaHwa imrepi
CHIFIBIPA/IB; GAFHITTAYIIIR O3EKTIH APTKLI IICTiH KOTEpiHKipen
-cypet) KaWTapMalbl MEXaHm3ML GeKiTre KakTaybiHbiH
HUTBIHAR ATa/Thl.

Kaittapma Mexasnsmai any.

Beximnemen Koca Geximne wakmaywn aiy. ABTOMATTH
JICMETTI) COT KOAMEH OaH Bpi YCTAN TYPhUL, OH KOIMEH
RITIIE KAKTAYbUH APTKA Tipesresine TapThll OHE GekiTnemell
re KeTepinkipen Gapem (40-cyper) YHFE! KopalLiHall
CATLITT AT/,

BexiTrieMen Koca GekiTne AaKTaysi iy,

Beximneni Geximne xaxmaysnan aiy. Bekitme KakTaybis
kiTre Koraphyia GoraTsHAAN erin con Konmra anamsl (41-
pet) OH Koyven GekiTnieni keilin wierepir, GeriTreHiH KeTexiL
Hecl BEKITTIC KAKTAYBIHEH (UTYPATH ONbIFBIHAH NIBIFaThIHIAT
11 GeKiTHCH] a/Fd ILIFAPBIN ajallbl. .

Fuewiaots, Gacmupmacsimen 2a3 mymizin Goamon aay.

TOMATTEI COJT KOJIMEH YCTAIl TYPHIT, OH KOJIMEH KePeK-KapiK,
HaIBH ra3 TYTITIHIH KamKBIUBIHEH 1UBFAHKEICHHA

)

i Ta3 Tyrivi
BexiTneni RANKBILLIH KePeK-

Geritne KakTaysiHay KAPAK (ICHANBHBIL
any. xoMmerimen  Gypay.

aﬂ;@ypunrm CAHBUTAYMEH KIpriseii: Karmksimsl osinen Tik
oKarjaitra jneitin Oypan (42-cyper) ras TyTirid ras KaMEPACHIHBIN
KeaTe TYTIrHEH HbIFaphIT analibl,
- Toawx emec Goawexmeyden Keiin asmomammup
arunacmuipydsy, mapmioi.
- Yuewuwk Gaemupsaceisen 2a3 mymizin Kocy. ABTOMATTE con
'KOJIMCH YCTAIT TYDELI, OH KOMMEH Ta3 TYTIriH AUIHIL! etiMer
T3 KAMEPACKIFLIH KETTe TYTIfiHe YMCHHALPAIBL KOHE YHTH
GACTHIPMACKIHBII APTKH WETIH YHEBIFD KBICALLI KATKBIUTH
OHBIH, OPHBIKTHIPIBIUGL KO3AEYIll KanbiObiHBH OfflrsHa
renmie Gypaiiist.
- Beximneni Geximne wakmaynna Kocy. BeriTie wakTaybis
KOIMEH OH KO3 JILITT OHB! IITTHAP/I GoniriMen KakTay
Ha cyrausl; GekiTreni oHbIR Keteruti JoHeci Gekitne
KTaybIHbiH durypairsl oltsirkiHa Kiperingedt erin Gypan
CHi WIFA CYFaLs!.
Beximnecinen Koca Gekimne saxmaysin yrewsi Kopaduna
Ow. Con KoMeH 1yMOIHIH MORBIHIACKTH KAMTH YCTaiiIbL
leciie Koca BeKiTre XakTaysiH oH Konjta bac 6apMamH
euutran Gexirne AUILIHILL KaFaaiina GonaThrtait erin yeran
IIT, Fa3 NOPLUIEHIH KOJIeYilll KANBORHGIH KYBICHHA Kiprizemi
YHIBI KOPaObIHBIH KaifbipManapsr 6CKiTIe KaKTaybIHBIH
KTApLIHA KipeTinaeil erim Gekitne xakraywin imrepi
DKBITAILLI, OHBI CON-ITaN KYMITCH YHFL KOPabGhila Kblcaisl
epi YMCBIHIBIPATTEL.
aumapma wexenuzmdi Kocy. OH Koimen xafitapma
tu3mai GeRiTie KaKTAYBIHBIR KaHadbiHa Kipriseni;
PMa cepinTieHi KBICHIT, GarbiTrayiisl o3eKTi Lirepi nrepei
IpUIAMA TOMEH TYCIDIN OFBIH OKIICCIH YHFL! KOPaBLIH
FUILIK, OlibiFRHA Kipriseni.

i

141




Бекітпемен қоса бекітпе жақтауын алу. Автоматты (пулеметті) сол қолмен одан әрі ұстап тұрып, оң қолмен бекітпе жақтауын артқа тірелгенше тартып оны бекітпемен бірге көтеріңкіреп барып (12-сурет) ұңғы қорабынан босатып алады.

      12-сурет

[image: image11.jpg]Kaiimapya mexanuzmoi Goain ary. ABTOMATTBI COJ KOAMCH
MOIHIFH MOWHBINAH YCTANl TYDRIN, OH KOMMEH KaiTapma
XAHW3MHIH OAFHITTAYIIL 03eIiH OHBEIH OKINCCI YHFLI
paGBiaEi DOWAKK ONBFEHAH HHKKaHwa imrepi
CHIFIBIPA/IB; GAFHITTAYIIIR O3EKTIH APTKLI IICTiH KOTEpiHKipen
-cypet) KaWTapMalbl MEXaHm3ML GeKiTre KakTaybiHbiH
HUTBIHAR ATa/Thl.

Kaittapma Mexasnsmai any.

Beximnemen Koca Geximne wakmaywn aiy. ABTOMATTH
JICMETTI) COT KOAMEH OaH Bpi YCTAN TYPhUL, OH KOIMEH
RITIIE KAKTAYbUH APTKA Tipesresine TapThll OHE GekiTnemell
re KeTepinkipen Gapem (40-cyper) YHFE! KopalLiHall
CATLITT AT/,

BexiTrieMen Koca GekiTne AaKTaysi iy,

Beximneni Geximne xaxmaysnan aiy. Bekitme KakTaybis
kiTre Koraphyia GoraTsHAAN erin con Konmra anamsl (41-
pet) OH Koyven GekiTnieni keilin wierepir, GeriTreHiH KeTexiL
Hecl BEKITTIC KAKTAYBIHEH (UTYPATH ONbIFBIHAH NIBIFaThIHIAT
11 GeKiTHCH] a/Fd ILIFAPBIN ajallbl. .

Fuewiaots, Gacmupmacsimen 2a3 mymizin Goamon aay.

TOMATTEI COJT KOJIMEH YCTAIl TYPHIT, OH KOJIMEH KePeK-KapiK,
HaIBH ra3 TYTITIHIH KamKBIUBIHEH 1UBFAHKEICHHA

)

i Ta3 Tyrivi
BexiTneni RANKBILLIH KePeK-

Geritne KakTaysiHay KAPAK (ICHANBHBIL
any. xoMmerimen  Gypay.

aﬂ;@ypunrm CAHBUTAYMEH KIpriseii: Karmksimsl osinen Tik
oKarjaitra jneitin Oypan (42-cyper) ras TyTirid ras KaMEPACHIHBIN
KeaTe TYTIrHEH HbIFaphIT analibl,
- Toawx emec Goawexmeyden Keiin asmomammup
arunacmuipydsy, mapmioi.
- Yuewuwk Gaemupsaceisen 2a3 mymizin Kocy. ABTOMATTE con
'KOJIMCH YCTAIT TYDELI, OH KOMMEH Ta3 TYTIriH AUIHIL! etiMer
T3 KAMEPACKIFLIH KETTe TYTIfiHe YMCHHALPAIBL KOHE YHTH
GACTHIPMACKIHBII APTKH WETIH YHEBIFD KBICALLI KATKBIUTH
OHBIH, OPHBIKTHIPIBIUGL KO3AEYIll KanbiObiHBH OfflrsHa
renmie Gypaiiist.
- Beximneni Geximne wakmaynna Kocy. BeriTie wakTaybis
KOIMEH OH KO3 JILITT OHB! IITTHAP/I GoniriMen KakTay
Ha cyrausl; GekiTreni oHbIR Keteruti JoHeci Gekitne
KTaybIHbiH durypairsl oltsirkiHa Kiperingedt erin Gypan
CHi WIFA CYFaLs!.
Beximnecinen Koca Gekimne saxmaysin yrewsi Kopaduna
Ow. Con KoMeH 1yMOIHIH MORBIHIACKTH KAMTH YCTaiiIbL
leciie Koca BeKiTre XakTaysiH oH Konjta bac 6apMamH
euutran Gexirne AUILIHILL KaFaaiina GonaThrtait erin yeran
IIT, Fa3 NOPLUIEHIH KOJIeYilll KANBORHGIH KYBICHHA Kiprizemi
YHIBI KOPaObIHBIH KaifbipManapsr 6CKiTIe KaKTaybIHBIH
KTApLIHA KipeTinaeil erim Gekitne xakraywin imrepi
DKBITAILLI, OHBI CON-ITaN KYMITCH YHFL KOPabGhila Kblcaisl
epi YMCBIHIBIPATTEL.
aumapma wexenuzmdi Kocy. OH Koimen xafitapma
tu3mai GeRiTie KaKTAYBIHBIR KaHadbiHa Kipriseni;
PMa cepinTieHi KBICHIT, GarbiTrayiisl o3eKTi Lirepi nrepei
IpUIAMA TOMEH TYCIDIN OFBIH OKIICCIH YHFL! KOPaBLIH
FUILIK, OlibiFRHA Kipriseni.

i

141




Бекітпені бекітпе жақтауынан алу. Бекітпе жақтауын бекітпе жоғарыда болатындай етіп сол қолға алады (13-сурет) оң қолмен бекітпені кейін шегеріп, бекітпенің жетекші дөңесі бекітпе жақтауының фигуралы ойығынан шығатындай етіп бекітпені алға шығарып алады.

                                        13-сурет

[image: image12.jpg]Kaiimapya mexanuzmoi Goain ary. ABTOMATTBI COJ KOAMCH
MOIHIFH MOWHBINAH YCTANl TYDRIN, OH KOMMEH KaiTapma
XAHW3MHIH OAFHITTAYIIL 03eIiH OHBEIH OKINCCI YHFLI
paGBiaEi DOWAKK ONBFEHAH HHKKaHwa imrepi
CHIFIBIPA/IB; GAFHITTAYIIIR O3EKTIH APTKLI IICTiH KOTEpiHKipen
-cypet) KaWTapMalbl MEXaHm3ML GeKiTre KakTaybiHbiH
HUTBIHAR ATa/Thl.

Kaittapma Mexasnsmai any.

Beximnemen Koca Geximne wakmaywn aiy. ABTOMATTH
JICMETTI) COT KOAMEH OaH Bpi YCTAN TYPhUL, OH KOIMEH
RITIIE KAKTAYbUH APTKA Tipesresine TapThll OHE GekiTnemell
re KeTepinkipen Gapem (40-cyper) YHFE! KopalLiHall
CATLITT AT/,

BexiTrieMen Koca GekiTne AaKTaysi iy,

Beximneni Geximne xaxmaysnan aiy. Bekitme KakTaybis
kiTre Koraphyia GoraTsHAAN erin con Konmra anamsl (41-
pet) OH Koyven GekiTnieni keilin wierepir, GeriTreHiH KeTexiL
Hecl BEKITTIC KAKTAYBIHEH (UTYPATH ONbIFBIHAH NIBIFaThIHIAT
11 GeKiTHCH] a/Fd ILIFAPBIN ajallbl. .

Fuewiaots, Gacmupmacsimen 2a3 mymizin Goamon aay.

TOMATTEI COJT KOJIMEH YCTAIl TYPHIT, OH KOJIMEH KePeK-KapiK,
HaIBH ra3 TYTITIHIH KamKBIUBIHEH 1UBFAHKEICHHA

)

i Ta3 Tyrivi
BexiTneni RANKBILLIH KePeK-

Geritne KakTaysiHay KAPAK (ICHANBHBIL
any. xoMmerimen  Gypay.

aﬂ;@ypunrm CAHBUTAYMEH KIpriseii: Karmksimsl osinen Tik
oKarjaitra jneitin Oypan (42-cyper) ras TyTirid ras KaMEPACHIHBIN
KeaTe TYTIrHEH HbIFaphIT analibl,
- Toawx emec Goawexmeyden Keiin asmomammup
arunacmuipydsy, mapmioi.
- Yuewuwk Gaemupsaceisen 2a3 mymizin Kocy. ABTOMATTE con
'KOJIMCH YCTAIT TYDELI, OH KOMMEH Ta3 TYTIriH AUIHIL! etiMer
T3 KAMEPACKIFLIH KETTe TYTIfiHe YMCHHALPAIBL KOHE YHTH
GACTHIPMACKIHBII APTKH WETIH YHEBIFD KBICALLI KATKBIUTH
OHBIH, OPHBIKTHIPIBIUGL KO3AEYIll KanbiObiHBH OfflrsHa
renmie Gypaiiist.
- Beximneni Geximne wakmaynna Kocy. BeriTie wakTaybis
KOIMEH OH KO3 JILITT OHB! IITTHAP/I GoniriMen KakTay
Ha cyrausl; GekiTreni oHbIR Keteruti JoHeci Gekitne
KTaybIHbiH durypairsl oltsirkiHa Kiperingedt erin Gypan
CHi WIFA CYFaLs!.
Beximnecinen Koca Gekimne saxmaysin yrewsi Kopaduna
Ow. Con KoMeH 1yMOIHIH MORBIHIACKTH KAMTH YCTaiiIbL
leciie Koca BeKiTre XakTaysiH oH Konjta bac 6apMamH
euutran Gexirne AUILIHILL KaFaaiina GonaThrtait erin yeran
IIT, Fa3 NOPLUIEHIH KOJIeYilll KANBORHGIH KYBICHHA Kiprizemi
YHIBI KOPaObIHBIH KaifbipManapsr 6CKiTIe KaKTaybIHBIH
KTApLIHA KipeTinaeil erim Gekitne xakraywin imrepi
DKBITAILLI, OHBI CON-ITaN KYMITCH YHFL KOPabGhila Kblcaisl
epi YMCBIHIBIPATTEL.
aumapma wexenuzmdi Kocy. OH Koimen xafitapma
tu3mai GeRiTie KaKTAYBIHBIR KaHadbiHa Kipriseni;
PMa cepinTieHi KBICHIT, GarbiTrayiisl o3eKTi Lirepi nrepei
IpUIAMA TOMEH TYCIDIN OFBIH OKIICCIH YHFL! KOPaBLIH
FUILIK, OlibiFRHA Kipriseni.

i

141




Ұңғылық бастырмасымен газ түтігін босатып алу. Автоматты сол қолмен ұстап тұрып, оң қолмен керек-жарақ пеналын газ түтігінің жапқышының шығыңқысына тікбұрышты саңылаумен кіргізеді; жапқышты өзінен тік жағдайға дейін бұрап (14-сурет) газ түтігін газ камерасының келте түтігінен шығарып алады.

                                        14- сурет

[image: image13.jpg]Kaiimapya mexanuzmoi Goain ary. ABTOMATTBI COJ KOAMCH
MOIHIFH MOWHBINAH YCTANl TYDRIN, OH KOMMEH KaiTapma
XAHW3MHIH OAFHITTAYIIL 03eIiH OHBEIH OKINCCI YHFLI
paGBiaEi DOWAKK ONBFEHAH HHKKaHwa imrepi
CHIFIBIPA/IB; GAFHITTAYIIIR O3EKTIH APTKLI IICTiH KOTEpiHKipen
-cypet) KaWTapMalbl MEXaHm3ML GeKiTre KakTaybiHbiH
HUTBIHAR ATa/Thl.

Kaittapma Mexasnsmai any.

Beximnemen Koca Geximne wakmaywn aiy. ABTOMATTH
JICMETTI) COT KOAMEH OaH Bpi YCTAN TYPhUL, OH KOIMEH
RITIIE KAKTAYbUH APTKA Tipesresine TapThll OHE GekiTnemell
re KeTepinkipen Gapem (40-cyper) YHFE! KopalLiHall
CATLITT AT/,

BexiTrieMen Koca GekiTne AaKTaysi iy,

Beximneni Geximne xaxmaysnan aiy. Bekitme KakTaybis
kiTre Koraphyia GoraTsHAAN erin con Konmra anamsl (41-
pet) OH Koyven GekiTnieni keilin wierepir, GeriTreHiH KeTexiL
Hecl BEKITTIC KAKTAYBIHEH (UTYPATH ONbIFBIHAH NIBIFaThIHIAT
11 GeKiTHCH] a/Fd ILIFAPBIN ajallbl. .

Fuewiaots, Gacmupmacsimen 2a3 mymizin Goamon aay.

TOMATTEI COJT KOJIMEH YCTAIl TYPHIT, OH KOJIMEH KePeK-KapiK,
HaIBH ra3 TYTITIHIH KamKBIUBIHEH 1UBFAHKEICHHA

)

i Ta3 Tyrivi
BexiTneni RANKBILLIH KePeK-

Geritne KakTaysiHay KAPAK (ICHANBHBIL
any. xoMmerimen  Gypay.

aﬂ;@ypunrm CAHBUTAYMEH KIpriseii: Karmksimsl osinen Tik
oKarjaitra jneitin Oypan (42-cyper) ras TyTirid ras KaMEPACHIHBIN
KeaTe TYTIrHEH HbIFaphIT analibl,
- Toawx emec Goawexmeyden Keiin asmomammup
arunacmuipydsy, mapmioi.
- Yuewuwk Gaemupsaceisen 2a3 mymizin Kocy. ABTOMATTE con
'KOJIMCH YCTAIT TYDELI, OH KOMMEH Ta3 TYTIriH AUIHIL! etiMer
T3 KAMEPACKIFLIH KETTe TYTIfiHe YMCHHALPAIBL KOHE YHTH
GACTHIPMACKIHBII APTKH WETIH YHEBIFD KBICALLI KATKBIUTH
OHBIH, OPHBIKTHIPIBIUGL KO3AEYIll KanbiObiHBH OfflrsHa
renmie Gypaiiist.
- Beximneni Geximne wakmaynna Kocy. BeriTie wakTaybis
KOIMEH OH KO3 JILITT OHB! IITTHAP/I GoniriMen KakTay
Ha cyrausl; GekiTreni oHbIR Keteruti JoHeci Gekitne
KTaybIHbiH durypairsl oltsirkiHa Kiperingedt erin Gypan
CHi WIFA CYFaLs!.
Beximnecinen Koca Gekimne saxmaysin yrewsi Kopaduna
Ow. Con KoMeH 1yMOIHIH MORBIHIACKTH KAMTH YCTaiiIbL
leciie Koca BeKiTre XakTaysiH oH Konjta bac 6apMamH
euutran Gexirne AUILIHILL KaFaaiina GonaThrtait erin yeran
IIT, Fa3 NOPLUIEHIH KOJIeYilll KANBORHGIH KYBICHHA Kiprizemi
YHIBI KOPaObIHBIH KaifbipManapsr 6CKiTIe KaKTaybIHBIH
KTApLIHA KipeTinaeil erim Gekitne xakraywin imrepi
DKBITAILLI, OHBI CON-ITaN KYMITCH YHFL KOPabGhila Kblcaisl
epi YMCBIHIBIPATTEL.
aumapma wexenuzmdi Kocy. OH Koimen xafitapma
tu3mai GeRiTie KaKTAYBIHBIR KaHadbiHa Kipriseni;
PMa cepinTieHi KBICHIT, GarbiTrayiisl o3eKTi Lirepi nrepei
IpUIAMA TOMEH TYCIDIN OFBIH OKIICCIH YHFL! KOPaBLIH
FUILIK, OlibiFRHA Kipriseni.

i
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Толық емес бөлшектеуден кейін автоматты жинастырудың тәртібі.

Ұңғылық бастырмасымен газ түтігін қосу. Автоматты сол қолмен ұстап тұрып, оң қолмен газ түтігін алдыңғы шетімен газ камерасының келте түтігіне ұмсындырады және ұңғы бастырмасының артқы шетін ұңғыға қысады; жапқышты оның орнықтырғышы көздеуіш қалыбының ойығына кіргенше бұрайды.

Бекітпені бекітпе жақтауына қосу. Бекітпе жақтауын сол қолмен оң қолға алып оны цилиндрлі бөлігімен жақтау каналына сұғады; бекітпені оның жетекші дөңесі бекітпе жақтауының фигуралы ойығына кіретіндей етіп бұрап бекітпені алға сұғады.

Бекітпесімен қоса бекітпе жақтауын ұңғы қорабына қосады. Сол қолмен дүмбінің мойыншасын қамти ұстайды. Бекітпесіне қоса бекітпе жақтауын оң қолда бас бармақпен қысылған бекітпе алдыңғы жағдайда болатында етіп ұстап тұрып, газ поршенін көздеуіш қалыбының қуысына кіргізеді де, ұңғы қорабының қайрмалары бекітпе жақтауының ойықтарына кіетіндей етіп бекітпе жақтауын ілгері жылжытады, оны сәл-пәл күштеп ұңғы қорабына қысады да ілгері ұмсындырады.

Қайтарма механизмді қосу. Оң қолмен қайтарма механизмді бекітпе жақтауының каналына кіргізеді; қайтарма серіппені қысып, бағыттаушы өзекті ілгері итереді де, біршама төмен түсіріп, оның өкшесін ұңғы қорабының бойлық ойығына кіргізеді.

Ұңғы қорабының қақпағын қосу. Ұңғы қорабының қақпағы алдыңғы шетімен көздеуіш қалыбындағы жартылай шеңбер ойыққа кіргізіледі; қақпақтың артқы шетін оң қолдың алақанымен қайтарма механизмнің бағыттаушы өзегінің шығыңқысы ұңғы қорабы қақпағының ойығына кіретіндей етіп алға және төмен ұмсындырады. 

Шүріппені ұрыстық қайырмасынан босатып сақтандырғышқа қояды. Ағытқыш ілмекті басып аударғышты тірелгенге дейін жоғары көтереді.

Автоматта ұңғылық тежеуіш-компенсаторды қосу. Ұңғылық тежеуіш-компенсаторды қарауылдың негізінің бұрандалы шығыңқысына шегіне дейін бұрап кіргізеді. Егер ұңғылық тежеуіш-компенсатордың ойығы орнықтырғышпен үйлеспесе, ұңғылық тежеуіш-компенсаторды ойығы орнықтырғышпен үйлескенше кері бұрау керек.

Сүмбіні қосу.

Пеналды дүмбі ұясына салу. Керек-жарақты пеналға салып қақпағын жабады да, пеналды түбімен дүмбі ұясына кіргізеді; оны қақпақша жабылатындай етіп ұяға батырады (15-сурет). Жиналмалы дүмбілі автоматта пенал магазиндер сөмкесінің қалтасына салынады.

                              15-сурет
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Магазинді автоматқа қосу. Автоматты сол қолмен дүмбі мойыншасынан немесе шетмойыннан ұстап тұрып, оң қолмен магазиннің ілгішін ұңғы қорабының терезесіне енгізіп магазинді ілмегі магазиннің тірек шығыңқысынан асатындай етіп өзіне бұрады. 

Жартылай бөлшектеуді – курсанттарға әскер қатарындағы солдаттарға, рота старшинасы, бөлімше командирлері үйретеді. Автоматты тазалап, майлап тұруға өзіне бекітіп берілген автоматтың стволындағы нөмерін білуге тиісті. Автоматты АКМ  деп қысқартып айтуға болады, уақытпен тездетіп бөлшектеп қайтадан жинау үшін орындайтын арнайы нормативі мына төмендегідей;

Бөлшектеу үшін:                                         Жинау үшін:

18 сек = 5;                                                      30 сек = 5;

20 сек = 4;                                                      35 сек = 4;

25 сек = 3.                                                      40 сек = 3.

Автоматты толық емес бөлшектеу тәртібі:

1. Магазинді алу.

2. Керек-жарағымен қоса пеналды шығарып алу.

3. Сүмбіні алу.

4. Ұңғылық тежеуіш компенсаторды алу.

5. Ұңғы қорабының қақпағын босатып алу.

6. Қайтарма механизмді бөліп алу.

7. Бекітпемен қоса бекітпе жақтауын алу.

8. Бекітпені бекітпе жақтауынан алу.

9. Ұңғылық бастырмасымен газ түтігін босатып алу.

Толық емес бөлшектерден кейін автоматты жинастыру тәртібі:

1. Ұңғылық бастырмасымен газ түтігін қосу.

2. Бекітпені бекітпе жақтауына қосу.

3. Бекітпесін қоса бекітпе жақтауын ұңғы қорабына қосу.

4. Қайтарма механизмді қосу.

5. Ұңғы қорабының қақпағын қосу.

6. Автоматта ұңғылық тежеуіш компенсаторды қосу.

7. Сүмбіні қосу.

8. Керек-жарағымен қоса пеналды қосу.

9. Магазинді автоматқа қосу.

Екінші дүниежүзілік соғыс кезінде және одан кейін де соғыс практикасы көрсеткендей және заман талабына сай Кеңес Одағының Қарулы Күштеріне жаңа оқшашар қару қажет болды. Кеңес Үкіметінің атақты қару шебері атанған, конструктор Михаил Тимофеевич Калашниковтың басшылығында 1943 жылдан бастап ойға алған қарудың жаңа үлгісі 1947 жылы қарулы күштер сапына келіп түсті.Бұл қару кейіннен әлемге аты әйгілі болған қару болды. 7,62мм автомат АК-47 Калашников автоматы деп аталды.АК-47 қаруының ұңғы қорабы құрама, штампталған күйде шықты.1959 жылы автоматтың жетілдірілген түрі АКМ автоматы шықты, бұл қаруда ұңғы қорабы тұтас , соққыш –ағытқыш механизмі өзгертіліп, алғашқы үлгіден жеңілдетіліп шығарылды.АКМ қаруының сүңгі –пышағы сым темірлерді кесуге ыңғайландырып жасалып шықты.АКМ қаруының негізгі жетістіктерінің бірі ұңғы тұмсығында резьбалы тежеуіш-компенсатордың ойлап құрастырылғаны, себебі бұл механизм қарудың серпуін төмендетіп, ату дәлдігін жоғарылатты.АК-47 қаруында нақты атыс қашықтығы 800м болса,АКМ қаруының көздеу аспаптары 1000м қашықтыққа өзгертілді.АКМ қаруына ГП-25 ұңғыасты гранататқышын қоса қолдануды ойлап тапты.

Ал 1974 жылы 5,45мм АК-74 Калашников автоматы жасалып шықты.Жаңа қару өзінің бұрынғы үлгісінен тактикалық-техникалық сипаттамасы жағынан әлдеқайда озық болып шықты.Салмағы жеңіл,жаңа  және жеңіл патрондар қолданылады,оқтың бастапқы ұшу жылдамдығы жоғары,ұрыстық комплекті 8 оқжатар қолданылған жағдайда АКМ қаруынан 1,4 кг жеңіл болып шықты. Сол жылы АК-74 қаруы негізінде РПК-74 оқшашары,АКС-74 жиналмалы дүмбілі автомат ойлап шығарылды.Экипаждар мен есептоп мүшелеріне арналып қысқартылған ұңғысымен және жиналамалы дүмбісімен АКС-74У қаруы жасалып шықты.Калашников қаруының соңғы үлгілері Кеңес Одағының достасқан елдеріне, басқа мемлекеттерге таратыла бастады.1980жылдары бөліктері қара пластиктен жасалған АК-74Н үлгілері, ал 1990жылдардың аяғында АК-74М түнгі көздеу аспатарына арналған қондырғысы бар автоматтар шыға бастады.[9]

Соңғы кезде АК-80,АК-90,АК-100 қаруларының үлгілері ойлап табылған, бірақ әлі қарулы күштер сапына бұл қарулар жете қойған жоқ. Бұл қарулардың ерекшеліктері жиналмалы пластикалық дүмбісімен,халықаралық стандартқа сай 5,56мм патрон қолданылатын, 6 оқты сүңгі-пышағымен шығару жоспарлануда.Қару жасаушылардың пайымдауынша  келешекте АН-94 «Абакан» автоматы барлық қарулы күштер сапында болуы да мүмкін. Сонда да болса АК Калашников автоматы өзінің жартығасырлық ғұмырында қару тарихында алатын орны бөлек.Қазіргі таңда әлемнің 117 мемлекетінде лицензияланған түрде әлі де болса шығуда.Оның ішінде Қазақстан Республикасы да бар.

АК-74 материалдық бөліктері,сипаттамасы .
5,45 мм  Калашников автоматы   әскери қызметшінің дербес қаруы болып табылады. Ол қарсыластың тірі күшін жою мен атыс құралдарын құртуға арналған. 
Автоматтан атыс жүргізу үшін  болат өзекті , жарқырауық және сауыт бұзғыш-өртегіш оқтары қолданылады.
Автоматтан  автоматты немесе жекелей атыс жүргізіледі. Автоматты атыс автоматтан атудың негізгі түрі болып табылады: ол қысқа 5 атысқа дейін және ұзак атумен 10 атысқа дейін кезекпен және үзбей жүргізіледі.  
1. Калибрі                                                                                     - 5,45 мм

2. Атудың көздеу қашықтығы                                                    -  1000 м 
3. Жер үсті нысаналарды нақты атыс қашықтығы                - 500 метрге дейін
4. Ұшақтар, тікұшақтар және парашютистерге 
      автоматтан  ату қашықтығы                                                 - 500 метрге дейін
5. Шоғырланған атыс қашықтығы                                           -1000 метрге дейін
6.  Тура атыс қашықтығы:  
· кеуделік фигураға                                                       - 440 м

· жүгірмелі фигураға                                                    - 625 м 
7. Атыс қарқыны                                                                        - 600 атыс/мин
8.  Ұрыстық ату жылдамдығы:
-  кезекпен ату                                                            - 100 атыс/мин 

-   жекелей атқанда                                                         - 40 атыс/мин   
9. Оқжатардың сиымдылығы                                                 – 30 оқ
10. Сүңгі-пышақсыз жарақталмаған оқжатарымен 
     қосқандағы салмағы                                                              -  3,3 кг
11. Сүңгі-пышақсыз жарақталған оқжатарымен 
     қосқандағы салмағы                                                              - 3,6 кг 
12.  Сүңгі-пышақтың қынабымен қоса алғандағы салмағы    - 490 г.
13. Оқтың бастапқы ұшу жылдамдығы                                     - 910 м/с
14. Оқтың қиратқыш күші сақталатын қашықтық                   - 1350м
15. Оқтың алысқа ұшу қашықтығы                                            - 3150 м.
16. Пластмассалы оқжатардың салмағы                                    - 0,23 кг
17. Автоматтың ұзындығы:
· сүңгі-пышағы жалғанған,дүмбісі ұрыстық қалыпта – 1089 мм

· сүңгі-пышақсыз,дүмбісі ұрыстық қалыпта               –  940 мм

· дүмбісі жинаулы қалыпта                                            – 700 мм

18. Ұңғының ұзындығы                                                                -  415 мм

19. Ұңғыдағы ойықтар саны                                                        – 4

20. Патронның салмағы                                                                - 10,2 г

21. Оқтың салмағы                                                                        – 3,4 г

22. Дәрілі зарядтың салмағы                                                        – 1,45 г

23. НСПУ түнгі оптикалық құрылғының салмағы                    – 2,2 кг

АК-74   КАЛАШНИКОВ  АВТОМАТЫ
16-сурет
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Автоматтың негізгі бөліктері  мен  механизмдері:

1.    Ұңғы қорабы ұңғысымен, көздеу аспаптары , соққыш-ағытқыш механизмі, тапанша сабы, дүмбі.

2.     Тежеуіш - компенсаторы 
3.      Ұңғы қорабының қақпағы;
4.      Газ поршені  мен  бекітпе жақтауы;
5.      Бекітпе
6.      Қайтармалы механизм;
7.      Ұңғы бастырмасы мен газ түтігі;
8.       Құндақ;
9.  Оқжатар.
10. Сүңгі - пышағы

11. Сүмбі 
12. Пенал жабдықтарымен
   
Автомат толымына керек-жарақ, майсауыт , бау және оқжатарды салуға арналған сөмке кіреді .
Автомат  келесі негізгі бөліктер мен механизмдерден тұрады:
13. Ұңғы қорабы, көздеу аспаптары , соққыш-ағытқыш механизмі,  тапанша сабы, ұңғысымен.

14. Ұңғы қорабының қақпағы;
15. Газ поршені мен бекітпе жақтауы;
16. Бекітпе
17. Қайтармалы механизм;
18. Ұңғы бастырмасы мен газ түтігі;
19. Құндақ;
20. Оқжатар.
21. Тежеуіш - компенсаторы 
22.  Сүңгі-пышағы

23. Сүмбі 
24. Автомат толымы:
-жабдықтар пеналы, керек-жарақ, ,майсауыт , бау және оқжатарды салуға арналған сөмке .
Жиналмалы дүмі бар автомат  толымына, сонымен қатар оқжатар салынатын қалтасы бар автоматқа  арналған қапшық, ал түнгі көздеуіші бар автомат толымына түнде атуға арналған көп салалы көздеуіш кіреді.
Автоматтың автоматтық әрекеті ұңғы арнасынан газ камерасына бөлінентін оқ-дәрі газдарының қуатын пайдалануға негізделген. 
Ату кезінде оқтың соңынан ілескен оқ-дәрі газдарының бір бөлігі ұңғы қабырғасындағы саңылау арқылы газ камерасына ұмтылады, газ поршенінің алдыңғы қабырғасына қысым түсіріп, поршень мен бекітпе жақтауы бар бекітпені артқы орынға итеріп тастайды. Кейін жылжығанда — бекітпе ұңғы арнасын ашады, оқтықтан оқсауытты алып, сыртқа лақтырады, ал бекітпе жақтауы қайтармалы серіппені қысып, шүріппені қайырады да оны ұрыстық дайындықа қояды.
Бекітпе жақтауы бекітпесімен алдыңғы орынға қайтармалы механизм әсерінен оралады, бұл ретте бекітпе оқжатардан кезекті патронды іліп алып, оқтыққа береді де, ұңғы арнасын жабады, ал бекітпе жақтауы автоілмектің дөңесін шүріппенің автоілмегінен шығарады. Бекітпенің жабуы оның оңға қарай бұрылуымен және бекітпенің ұрыстық дөңестерінің ұңғы қорабының ұрыстық тіректеріне кіруімен жүзеге асырылады.
Егер ауыстырғыш автоматы атысқа қойса, онда атыс ағытқыш ілмек қысылып тұрғанда және оқжатардағы патрондар біткенше жалғасады.
Егер ауыстырғыш жекелей атуға қойылатын болса, ағытқыш ілмекті басқан кезде тек бір ғана атыс болады. Келесі атысты жүргізу үшін ағытқыш ілгекті босатып барып, қайта басу керек.

Ұңғы  оқтың ұшуын бағыттауға қызмет етеді. Ұңғының ішінде солдан жоғары қарай және оңға қарай бұранда тәрізді төрт ойықты арна болады. Ойықтар оққа айналмалы қозғалыс беруге қызмет етеді. Ойықтар арасындағы аралықтар өріс, ал екі қарама-қарсы өріс арасындағы қашықтық ұңғы арнасының калибрі деп аталады; автоматта  ол — 5,45 мм-ге тең. Ұңғы арнасының оқталатын бөлігі жылтыр, тегіс және ол оқсауыт формасы іспетті; ұңғы арнасының бұл бөлігі патронды орналастыруға арналған. Ол оқтық деп аталады. Оқтықтан ұңғы арнасының ойықты бөлігіне көшуі оқ кірмесі деп аталады.
Кертікті автоматтың  ұңғысының сыртқы жағында ауызғы бөлігінде ұңғылық тежеуіш компенсаторды  және оқсыз атуға арналған төлкені бұрап қосуға арналған бұрандасы газ бұрғыш саңылау, газ камерасы, қосқыш жалғастырғыш, көздеу қалыбы, оқтау бөлігінің жармасында — латырғыш ілмегіне арналған ойық болады. Қарауыл негізі, газ камерасы және көздеу қалыбы ұңғыда штифт көмегімен бекітілген.
Автоматтың ұңғылық тежеуіш-компенсаторы  ату шоғырлануын арттыру және кері тебу энергиясын азайту үшін қызмет етеді. Оның алдыңғы және артқы екі камерасы бар (оларда оқ ұшып шығатын дөңгелек тесіктер болады).
Алдыңғы камерада сүңгі-пышақты автоматқа бекіткенде сақина кигізілетін шоғыр, үңгі-пышақтың шығыңқысы кіретін тік бұрышты саңылау және дәрілі газ шығуға арналған екі терезесі бар. Артқы камерасының алдында екі саңылауы, екі ортаңғы жағында — дәрілі газдың шығуға арналған үш компенсациялық тесік бар. Ұңғылық тежеуіш-компенсатор артында қарауыл негізіне бұралып кигізуге арналған ішкі кертік, орнықтырғыш кіретін ойма жөне сүмбіні шығарып алу мен қайта қоюын жеңілдететін шеңбер қиғаш бар.
Қарауыл негізінде  сүмбіге арналған ойықты тірек, қарауыл сырғымасына арналған тесік, қарауыл сақтандырғышы, серіппелі орнықтырғыш болады. Орнықтырғыш оқсыз патрондармен атуға арналған төлкенің және ұңғылық тежеуіш-компенсатордың бұралып кетуінен сақтайды.
Автоматта, сонымен қатар, қарауыл негізінде сүмбіге арналған саңылауымен сүңгі-пышақты қосатын тірек болады.
Газ камерасы дәрілі газдарды ұңғыдан бекітпе жақтауының газ поршеніне бағыттауға қызмет етеді. Оның газ поршеніне арналған каналы және дәрілі газдардың шығуына арналған тесіктері бар келте түтігі, көлбеу газ бөлетін саңылауы болады.
Қосқыш жалғастырғыш шетмойынды автоматқа  қосу үшін қызмет етеді. Оның шетмойын жапқышы, белдікке арналған антабкасы және сүмбіге арналған тесігі болады.
Ұңғы штифт арқылы ұңғы қорабымен жалғастырылған және одан бөлінбейді.
Ұңғы қорабы  автоматтың  бөліктері мен механизмдерін қосу үшін, ұңғы арнасын бекітпемен жабуды және бекітпенің бекітуін қамтамасыз ету үшін қызмет етеді. Ұңғы қорабында соққы-ағытқыш механизмі орналасады. Қорап үстінен қақпақпен жабылады.
Ұңғы қорапшасында:
а)
ішінде- бекітпені жабуға арналған ойық, оның артқы қабырғалары ұрыстық тіреулер болып табылады; бекітпе жақтауы мен бекітпенің жылжуын бағыттауға арналған бағыттаушы ойықтар мен бүгілмелер; оқсауыт шағылысуына арналған шағылдырғыштың шығыңқы; бүйірлі қабырғаларды бекіту үшін ұстатқыш; оқжатар ілгегіне
арналған шығыңқы мен оқжатарды бағыттауға арналған бүйірлі қабырғалардағы бір-бірден сопақша шығыңқылар;
ә) артында үстіне қарай саңылаулар; бойлық қайтармалы механизмдегі бағыттаушы өзектің өкшелігіне арналған және көлденең-ұңғы қорапшасының қақпағына арналған; ұңғы қорапшасындағы дүмді бекітуге арналған саңылаулы құйрықша;
б)
бүйірлі қабырғаларда- төрт саңылаудан, оның үшеуі соққыш-ағытқыш механизмнің осі үшін, ал төртіншісі алмастырудың цапфасына арналған; оң жақ қабырғасында — алмастыруды автоматты атуға (АВ) және жекелей атуға (ОД) қоюға арналған белгілеп қоятын екі ойықтар;
в) астыңғы жағында — оқжатарға арналған терезе және ағытқыш ілмекке арналған терезе болады;
Жиналмалы дүмі бар автоматта, сонымен қатар, орнықтырғышқа және дүм бекіткішіне арналған тесіктері болады.
Ұңғы қорабына антабкасы бар дүм, тапанша сабы және ағытқыш қапсырма бекітілген түнгі кездеуіштері бар автоматтың  сол жақ бүйірлі қабырғаларына түнгі көздеуішті қосуға арналған тақташа бекітілген.
Көздеуіш құрылғы әр түрлі қашықтықтардағы нысаналарды ату кезінде автоматты  көздеу үшін қызмет етуді және көздеуіш пен қарауылдан тұрады.
Көздеуіш көздеуіш қалыбынан, тілімшелі серіппеден, көздеуіш тақташадан және қамытшадан тұрады.
Көздеуіш қалыбында көздеуіш тақташаға белгілі бір биіктік беруге арналған екі сектор, көздеуіш тақташа бекітілген құлақшалар, газ түтігінің сұқпасы мен жапқышына арналған тесіктер; ішінде — тілімшелі серіппеге арналған ұялар және бекітпе жақтауына арналған қуыс; артқы қабырғасында — ұңғы қорабының қақпағына арналған жарты шеңбер ойық болады.
Көздеуіш қалыбы ұңғыға кигізіліп, штифтпен бекітілген.
Тілімшелі серіппе көздеуіш қалыбының ұясына орналасады және көздеуіш тақташаны белгіленген жағдайда ұстап тұрады.
Көздеуіш тақташаның көздеуге арналған ойығы бар қыры мен қамытшаны бекіткіш пен серіппенің көмегімен белгіленген жағдайда ұстап тұруға арналған ойықтары болады. Автоматтың көздеуіш тақташасының бетінде 1-ден 10-ға дейін бөліктері бар шкала жасалған. Шкаладағы цифрлар жүз метрге шаққандағы тиісті атыс қашықтығын білдіреді.
Автоматта бұған қоса көздеуіш тақташада "П" әрпі салынған — бұл көздеуіштің тұрақты қойылуы 4 көздеуішке сәйкес келеді (атыс қашықтығы — 440 м).
Автоматқа  түнде атуға арналған құрылғылар (өздігінен жарықтанушы саптамалар) қоса беріледі. Әрбір құрылғы кездеуіш тақташаның қырына орнатылған кең ойықты ауыспалы нысанашықтан және қарудың қарауылына үстінен енгізілетін кең көздеуіштен тұрады. Көздеуіште және құрылғыштың қарауылында жарқырауық нүктелер жасалған.
Жаңа үлгідегі құралдарда жарқырауық жолақтар салынған: екі көлденең орналасқаны — жылжымалы қондырғыда және біреуі — қарауылда тігінен орналасқан.
Түнде атыс жургізуге арналған жабдықтар автоматқа  орнатылады да, әскерге түскен кезде салыстыра тексеріледі және пайдалану процесінде одан бөлінбейді.
Құралдары бар қарудан ататын ұрыс — ашық көздеуішті қарудағыдай жүргізіледі. Тиюдің орта нүктесінен биіктігі жағынан едәуір ауытқу болған жағдайда — қаруды көздеуіш станокқа орнатып, нысанаға бағыттап, ашық көздеуіш пен құралдардың көздеу сызықтары дәл келетіндей етіп жылжымалы қондырғыны таңдай білу кажет.
Күндіз атыс жүргізу кезінде құралдың жылжымалы қондырғысы мен қарауылы төмен түсіріледі. Мұндай жағдайда олар автоматтың  көздеуіш құралдарын қолдануға кедергі келтірмейді.
Түнде ату кезінде және көру шектеулі болған жағдайда — құралдардың жылжымалы қондырғысы көздеуіш тақташаның қырына жеткенге дейін жоғары айналдырылады, ал құралдардың қарауылы серіппе бойымеы жоғары жылжьш, қарауылға кигізіледі. 
Ұңғы қорабының қақпағы  ұңғы қорабында орналасқан бөліктер мен механизмдерді ластанудан сақтайды. Оның оң жағында сыртқа лактырылатын оқсауыттардың өтуіне және бекітпе жаңтауы сабының жылжуына арналған сатылы ойық, артында — қайтармалы механизмдегі бағыттаушы өзектің шығыңқысына арналған тесік бар. Қақпак көздеуіш қалыбындағы жарты шеңбер ойық, ұңғы қорабының көлденең саңылауы, қайтармалы механизміндегі бағыттаушы өзектің шығыңқысы көмегімен ұңғы қорабына бекітіледі.
Газ поршеньді бекітпе жақтауы  бекітпені және соққыш-ағытқыш механизмді әрекетке келтіруге арналған. Бекітпе жақтауында: ішінде — қайтарылмалы механизм мен бекітпеге арналған арналар; артында — сақтандырғыш шығыңқы; бүйірлерінде — бекітпе жақтауының ұңғы қорабының қайырмалары бойымен козғалуына арналған саңылаулар; оң жағында — автоатқыш тұтқасын босатуға  арналған шығыңқы және автоматты  қайта оқтау тұтқасы; төменде — бекітпенің жетекші шығыңқысы қорабының шағылыстырғыш шығыңқысы өтетін саңылау болады; бекітпе жақтауының алдыңғы бөлігшде газ поршені бекітілген.
Бекітпе  патронды оқтыққа жеткізу үшін, ұңғы арнасын жабу үшін, капсюльді бұзу және оқтықтан оқсауытты (патронды) алу үшін қызмет етеді. Бекітпе негізден, соққыштан, серіппесі мен осі бар лақтырғыштан және бұрама сұқпадан тұрады.
Бекітпе негізінде алдыңғы тілігінде — оқ сауыт түбіне арналған цилиндрлі ойық жөне лактырғыш үшін саңылау; бүйірлерінде — бекітпе жабылуы кезінде ұңғы қорабының ойығына кіретін екі ұрыстық шығыңқы; үстінде — жабу және ашу кезінде бекітпені бұру үшін жетекші шығыңқы; сол жағында — ұңғы қорабының шағылдырғыш шығыңқы өтуіне арналған бойлық саңылау; бекітпе негізінің жуандатылган бөлігінде — лақтырғыш пен бұрама сұқпа осьтеріне арналған тесік болады. Бекітпе негізінің ішінде соққышты орналастыру үшін арна болады.
Соққышта бұзғыш және бұрама соқпаға арналған кертпе бар. 

Серіппелі лақтырғыш оқтықтан оқсауытты шығаруға және оны ұңғы қорабының шағылдырғыш шығыңқысымен кеудесіне дейін ұстап тұруға арналған. Лақтырғышта оқсауытты ұстап қалуға арналған ілмек, серіппеге арналған ұя және ось үшін ойық болады.
Бұрама сұқпа соққыш пен лақтырғыш осін бекіту үшін қызмет етеді.

Қайтармалы механизм бекітпемен қоса бекітпе жақтауын алдыңғы жағдайға қайтару үшін арналған. Ол қайтармалы серіппеден, бағыттаушы өзектен, жылжымалы өзектен және жалғастырғыштан тұрады.
Бағыттауыш өзектің артқы шетінде серіппеге арналған тірек, ұңғы қорабымен қосуға арналған шығыңқысы бар өкшелік және ұңғы қорабының қақпағын ұстап тұруға арналған шығыңқы болады.
Жылжымалы өзектің алдыңғы шетінде жалғастырғышты кигізуге арналған бүгіс болады.
Ұңғы бастырмасымен қоса газ түтігі  алдыңғы және артқы қосқыш жалғастырғыштардың газ түтігінен, ұңғы бастырмасынан, металл жартышы-ғыршықтан және тілімшелі серіппеден тұрады.
Газ түтігі газ поршенінің қозғалу бағыты үшін қызмет етеді. Онда бағыттаушы қырлар болады. Газ түтігі алдыңғы ұшымен газ камерасының келте түтігіне кигізіледі 

Ұңғы бастырмасы атыс кезінде автоматшының қолын күюден сақтау үшін қызмет етеді. Автоматта ол ағаштан немесе пластмастан жасалады.
Ұңғы бастырмасы газ түтігіне алдыңғы және артқы жалғастырғыш арқылы бекітілген; артқы қысқыш жалғастырғышта газ түтігінің тұйықтауышы тірелетін шығыңқысы болады; тілімшелі серіппе түтіктің бойлық қозғалуын болдырмауға арналған.
Соққыш-ағытқыш механизм  шүріппені ұрыстық қайырмадан немесе автоағытқыш қайырмасынан босату үшін, соққышқа соққы беру үшін, автоматты жекелей атыс жүргізілуін, атуды тоқтатуды камтамасыз ету үшін, бекітпе жабылмаған кезде атысты болдырмау үшін және автоматты  сақтандырғышқа қою үшін қызмет етеді.
Соққыш-ағытқыш механизм ұңғы қорабында орналасады, онда бірін-бірі алмастыратын үш осьпен бекітіледі және соққы серіппелі шүріппеден, серіппесі бар шүріппесі баяулатқышынан, ағытқыш ілмектен, серіппесі бар жекелей ату дөңесінен, серіппесі бар автоатқыштан, ауыстырғыштан және түтікті осьтен тұрады.
Ұрыстың серіппесімен қоса шүріппе соққышқа соққы беру үшін қызмет етеді. Шүріппеде ұрыстық қайырма, автоағытқыш қайырмасы, шетмойын және оське арналған тесік болады.
Ұрыстық серіппе шүріппесінің шетмойнына кигізіліп, өз ілмегі арқылы шүріппеге, ал ұштарымен — ағытқыш ілмектің тікбұрышты шығыңқыларына әсер етеді.
Шүріппе баяулатқышы автоматты атыс жүргізу кезінде оқтардың шоғырлана тиюін жақсарту мақсатында шүріппенің алға қозғалуын баяулату үшін әсер етеді. Онда алдыңғы және артқы шығыңқылары ось, серіппе және бекіткішке арналған тесіктері болады.
Ағытқыш ілмек шүріппені ұрыстық қайырмада ұстауға және шүріппені ағытуға арналған. Оның фигуралы шығыңқысы, оське арналған тесігі, тік бұрышты шығыңқылары және құйрықшасы болады. Өзінің фигуралы шығыңқысымен ол шүріппені ұрыстық қайырмада ұстап тұрады.
Жекелей атыс дөңесі шүріппені жекелей атыс кезінде ағытқыш ілмек босатылмаған болса, атыстан кейін шеткі артқы жағдайда ұстау үшін қызмет етеді. Ол ағытқыш ілмекпен бір осьте болады. Жекелей атыс дөңесінің серіппесі, оське арналған тесігі және автоматты атыс жүргізу кезінде ауыс-тырғыш секторы кіретін және дөңесті тоқтататын ойығы болады. Бұдан басқа осы ойық ауыстырғышты сақтандырғышқа қойған кезде сектордын алға бұрылуын шектейді.
Автоағытқыш түйдектете ату кезінде шүріппені автоағытқыш қайырмасынан автоматты түрде босату үшін, сондай-ақ ұңғы арнасы мен бекітпе жабылмаған кезде шүріппенің ағытылуына жол бермеу үшін қызмет етеді. Оның шүріппені автоағытқыш қайырмасында ұстап тұратын дөңесі, бекітпе жақтауы алдыңғы жағдайға келген кезде оның шығыңқысымен автоағытқышты айналдырып тұратын интірегі және серіппесі болады.
Автоағытқышпен бір осьте оның серіппесі болады. Ол қысқа ұшымен автоағытқышпен қосылған, ал оның ұзын ұшы ұңғы қорабының сол қабырғасын бойлай өтеді де, автоағытқыштың, шүріппенің, ағытқыш ілмек осьтерінде шығыршықты ілмектерге кіріп, осьті түсіп кетуден ұстап тұрады.
Ауыстырғыш автоматты түрде және жекелей атуға немесе сақтандырғышқа қою үшін қызмет етеді. Оның шетмойыны бар секторы ұңғы қорабының қабырғасындағы тесіктерінде болады. Ауыс-тырғыштың төменгі жағдайы оны жекелей атуға (ОД), орта жағдайы автоматты атуға (АВ) және жоғары жағдайы сақтандырғышқа қоюға сәйкес келеді.
Құндақ  автоматпен қимылдау кезінде ыңғайлы болу үшін және қолды күюден сақтау үшін қызмет етеді. Ол автоматта ағаш немесе пластмастан жасалады. Құндақ ұңғыға астынан қосқыш жалғастырғыш көмегімен және ұңғы қорабының ұясына кіретін шығыңқы арқылы ұңғыға бекітіледі. Құндақта сүмбіге арналған тесік болады. Құндақтың артқы жағында ойық пен ойма болады, оған тілімшелі серіппе орналастырылады. Серіппе құндақтың бойлық қозғалысын болдырмауға арналған. Құндақ пен ұңғы бастырмасындағы ойықтар атыс кезінде ұңғы мен газ түтігін суыту үшін терезе жасайды.
Пластмасты құндақта атыс кезінде құндақ қызуын азайтуға арналған металл экран болады.
Оқжатар патронды орналастыруға және оларды ұңғы қорбына беріп тұруға арналған. Ол корпустан, қақпақтан, тоқтатқыш қаңылтырдан, серіппе мен бергіштен тұрады. Оқжатар корпусы оқжатардың барлық бөліктерін біріктіреді; оның бүйір қабырғаларының патрондары түсіп кетуден сақтайтын иілмелері және бергіштің көтерілуін шектейтін дө-ңестері болады; алдыңғы қабырғада ілмек, ол артқы қабырғада тірек шығыңқысы бар, осылар арқылы оқжатар ұңғы қорабына қосылады.
Корпус төменде қақпақпен жабылады. Қақпақта тоқтатқыш қаңылтырдың шығыңқысына арналған тесік болады. Корпустың ішінде бергіш пен серіппе орналасады. Беруші серіппенің үстіңгі ұшында берушінің оң жақ қабырғасындағы ішкі бүгіс көмегімен ұстап тұрылады. Тоқтатқыш қаңылтыр серіппенің төменгі ұшында бекітіліп, өз шығыңқысымен оқжатар қақпағын орын ауыстырудан сақтайды.
Сүңгі-пышақ қарсыласты шайқаста жою үшін автоматқа шабуыл алдында кигізіледі. Сонымен қатар, ол пышақ, ара (металды кесу үшін) және қайшы (сым қию үшін) ретінде қолданылады. Ол жүз бен саптан тұрады. Сымды кесу кезінде сүңгі-пышақ пен қынның металл бетін қолмен ұстауға болмайды. Электрленген сым темірлі бөгеттерде сүңгі-пышақ көмегімен өтпелер жасауға тыйым салынады.
Сүңгі-пышақ жүзінде кесуші қыр, ара және қынның шығыңқы осіне кіріп тұратын саңылау болады.
Сап ұстауға ыңғайлы болуы үшін және сүңгі-пышақты автоматқа қосу үшін қызмет етеді. Сүңгі-пышақ сабының алдында- ұңғының жалғастырғышына кигізілетін шығыршық болады, осы арқылы сүңгі-пышақ қарауыл негізінін тірегіндегі тиісті ойыққа кіріп тұрады; белдікке арналған ілгішек артта, сүңгі-пышақта газ камерасының тірегіндегі тиісті бүртікке кигізілетін бойлық саңылаулар, бекіткіш, сақтандырғыш шығыңқы, бауға арналған саңылау болады.
Қын сүңгі-пышақты белдікке іліп алып жүруге арналған. Бұдан басқа ол сүңгі-пышақпен бірге сым қию үшін пайдаланылады. Қын шалмалы аспадан, шығыңқы осьтен, тіректен және сүңгі-пышақты ұстап тұратын тілімшелі серіппеден тұрады. 
 АК-74 Калашников автоматының механизмдері ме нбөліктерінің жұмысы.
Бөліктер мен механизмдердің оқтауға дейінгі жағдайы.
Газ поршені және бекітпесі бар бекітпе жақтауы қайтармалы механизм әсерінен алдыңғы жағдайда болады, газ поршені—газ камерасының келте түтігінде орналасады, ұңғы арнасы бекітпемен жабылады. Бекітпе бойлық ось бойымен оңға қарай бұрылып, оның ұрыстық шығыңқылары ұңғы қорабы ойықтарында болады — бекітпе жабылады. Қайтармалы серіппеде ең төменгі кысқыш болады.
Автоағытқыш тұтқасы бекітпе жақтауы шығыңқысының әсерінен алға және төменге бұрылады.
Шүріппе босатылып, бекітпеге тіреледі. Соққыш шүріппе күшімен алға бекітіледі. Ұрыстық серіппе ең төмен қысымда болып, өз ілмегімен шүріппені бекітпеге қысады, ал берілген ұштарымен ағытқыш ілмектің тікбұрышты шығыңқыларын ұңғы қорабының түбіне қысады. Бұл кезде ағытқыш ілмек кұйрықшасы алдыңғы жағдайда болады.
Шүріппе баяулатқышы өз серіппесінің алдыңғы шығыңқысы әсерінен ұңғы қорабының түбіне қысылады.
Ауыстырғыш ең биік жағдайда болып, ұңғы қорабының қақпағындағы сатылы ойықты жабады. Ауыстырғыш тежегішке қойылады; ауыстырғыш секторы жекелей ату дөңесінің ойығына кіріп, ағытқыш ілмектің оң жақтағы тік бұрышты шығыңқысының үстінде болады (ағытқыш ілмекті жабады).
Оқтау кезіндегі бөліктер мен механизмдердің жұмысы.
Автоматты оқтау үшін оған жарақталған оқжатарды қосып, ауыстырғышты автоматты атуға (АВ) немесе жекелей атуға (ОД) келтіріп, бекітпе жақтауын кері шегіне дейін тартып, қайта жіберу керек, сонда автомат оқталады. Егер дереу оқ ату міндеті туса, ауыстырғышты сақтандырғышқа қою керек.
Оқжатарды қосқан кезде жоғарғы патрон астынан бекітпе жақтауына тіреледі. Ауыстырғышты автоматты атысқа қойған кезде ұшы қорабының қақпағындағы бекітпе жақтауының тұтқасына арналған басқышты ойық босайды, ауыстырғыш секторы жекелей атыс дөңесінің ойығында қалады, бірақ ағытқыш ілмектің бұрылуына кедергі жасамайды.
Бекітпе жақтауын еркін жүрістің ұзындығына кейін тартқан кезде ол фигуралық, ойығынң алдыңғы қиығымен бекітпенің жетекші шығыңқысына әсер етіп, бекітпені солға бұрады, бекітпенің ұрыстық шығыңқылары ұңғы қорабының ойықтарынан шығады да, бекітпенің ашылуы жүзеге асады; бекітпе жақтауынын шығыңқысы автоатқыш иінтірегін босатады да, автоағытқыштың дөңесі серіппенің әсерінен шүріппенің: алдыңғы жазықтығына қысылады.
Бекітпе жақтауын одан ары шегерген кезде бекітпе онымен бірге кейін кетіп, ұңғы арнасын ашады, қайтармалы серіппе қысылады; шүріппе бекітпе жақтауы әсерінен өз осінде бұрылады, ұрыстық серіппе бұралады; шүріппенің ұрыстық қайырмасы ағытқыш ілмектің фигуралық шығыңқысының сыртына шығып, шүріппе баяулатқышының астына келеді де, шүріппе автоағытқыштың дөңесіне тұрады; автоағытқыш иінтірегі бұл реттен жоғары көтеріліп, бекітпе жақтауының шығыңқысы жүретін жолға тұрады.
Бекітпе жақтауының төменгі жазығы оқжатарға арналған терезеден өте салысымен, патрондар оқжатар серіппесі әсерінен жоғарғы патронмен бірге оқжатар қабырғасының иілмесіне тірелгенше жоғары көтеріледі.
Бекітпе жақтауын босатқан кезде ол бекітпемен бірге қайтармалы ме ханизм әсерінен ілгері жылжиды; бекітпе оқжатардан жоғарғы патронды алып шығып оқтыққа кіргізеді де, ұңғы арнасын жабады. Бекітпе ұңғының оқталатын ойығына келгенде, лақтырғыш ілмегі оқсауыттың шығыршық кертпесіне кіреді; бекітпе жақтауының фигуралы ойығының әсерінен бойлық осін айнала оңға бұрады; бекітпенің ұрыстық шығыңқысы ұңғы қорабының ұрыстық тірегіне кіріп, бекітпені жабады.
Бекітпе жақтауы алға қарай қозғалысын жалғастырып, өз шығыңқысымен автоағытқыш интірегін алға және төмен бұрады, автоағытқыштың дөңесі шүріппе автоағытқыш қайырмасынан шығарады; шүріппе ұрыстық серіппе әсерімен бұралады да, баяулатқыш ілмегінен шығып, ұрыстық қайырмаға тұрады .
Патрондар оқжатарда серіппенің әсерінен жоғары патрон бекітпе жақтауына тірелгенше жоғары көтеріледі. 
Ауыстырғышты сақтандырғышқа қойғанда, ол ұңғы қорабы қақпағының сатылы ойығын жабады да, бекітпе жақтауының тұтқасын артқа жылжыту жолында болады; ауыстырғыш секторы алға бұрылып, ағытқыш ілмектің оң жағындағы тік бұрыш шығыңқысының үстіне барып тұрады (ағытқыш ілмекті жауып тастайды).
Автоматтың бөліктері мен механизмдерінің ату кезіндегі жұмысы..
Автоматты атыс жүргізу үшін ауыстырғышты автоматты атысқа қойып, ағытқыш ілмекті басу керек, егер ол оқталмаған болса, ағытқыш ілмекті де басу керек.
Ауыстырғышты автоматты атуға қойғанда — ауыстырғыш секторы ағытқыш ілмектің тік бұрыш шығыңқысын босатады да, жекелей ату дөңесінің ойығында қалады. Ағытқыш ілмек өз осінің айналасында бұрылуға мүмкіндік алады, жекелей ату дөңесі ағытқыш ілмек пен бірге ауыстырғыш сектормен бұрылудан ұстап тұрылады.
Ағытқыш ілмектің құйрықшасын басқан кезде оның фигуралы шығыңқысы шүріппенің ұрыстық; қайырмасымен іліністен шығады. Шүріппе ұрыстыкқ серіппе әсерінен өз осінде айналып, соққышқа қатты соғылады. Соққыш бұзғыш пен патронның капсюлін қиратады. Патронның капсюлі тұтанады, дәрілі зарядын жандырады да, атыс жүзеге асады.
Оқ дәрілі газдардың әсерінен ұңғы арнасының бойымен қозғалады, ол газ бөлетін тесіктен өтісімен, газдың бір бөлігі осы тесік арқылы газ камерасына өтеді, газ поршеніне қысым түсіріп, бекітпе жақтауын кері итереді.
Бекітпе жақтауы кері кете отырып, оны тұтқасынан ұстап, кері шегергендегідей фигуралы ойықтың алдыңғы қимасы арқылы ось бойымен айналдырады да, ұңғы қорабының ұрыстық тіреуінен оны ұрыстық шығыңқы шығарады — бекітпе ашылады, ұңғы арнасы ашылып, ол серіппенің әсерінен баяу жоғары көтеріледі, ал автоағытқыш дөңесі шүріппенің алдыңғы қуысына тақайды. Осы кезде ұңғы арнасынан оқ ұшып шығады.
Автоматтың ұңғы арнасынан шыққан дәрілі газдар ұңғылық тежеуіш компенсатордың артқы камерасына түсіп, кеңейеді де, компенсациялық саңылау арқылы өтіп, реактивті күш жасайды, ол автоматтың ұңғы бөлігін саңылау орналасуына қарсы жаққа ,солға төмен бұрады. Дәрілік газдардың бір бөлігі алдыңғы және артқы камераның алдыңғы қабырғасына соғыла отырып, кері соғуды азайтады. Артқы камера саңылауынан шыққан газдардың алдыңғы камераның алдыңғы қабырғасына шағылысқан газдармен түйісуі атыста дыбысты бәсеңдетеді.
Бекітпесі бар бекітпе жақтауы екпінмен бірге артқа қарай жылжуды жалғастырады; лактырғыш ілмегімен ұсталып тұрған оқсауыт ұңғы қорабының шағылыстырғыш шығыңқысына түйісіп, патрон сыртқа лақтырылады.
Бұдан әрі бөліктер мен механизмдер жұмысы, шүріппе мен баяулатқыш жұмысын қоспағанда, нақ оқтау кезіндегідей болады.
Шүріппе автоағытқыш дөңесінің жоғарғы бөлігіне қойылады да, ойда бекітпесі бар бекітпелі жақтауы бұрынғы орынға қайтып келгенше ұсталады. Бекітпе оқжатардан жоғарғы патронды патрон салғышқа жібергеннен кейін ұңғы арнасы жабылады және бекітіледі, ал бекітпе жақтауы алға қарай жылжи отырып, автоағытқыш дөңесін шүріппе автоағытқыш қайырмасынан шығарады. Шүріппе ұрыстық шүріппе әсерінен айналады да, шүріппені баяулатқыш саңылауына соғады; баяулатқыш алдыңғы шығыңқыны шүріппе соққысына қалдыра отырып, артқа айналады; бұл соққылардан соң шүріппенің алға жылжуы сәл бәсеңдейді, бұл ұңғыға бекітпесі бар бекітпе жақтауын соғылуынан соң оның бастапқыға жақын жағдайға келуіне мүмкіндік береді және осы арқылы ұрыс шоғырын арттырады. Баяулатқыш шығыңқысының алдына соғылған соң, шүріппе соққышқа соққы береді. Ату басталады. Автомат бөліктері мен механизмдерінің жұмысы қайталанады. Ағытқыш ілмек басылып, оқжатарда оқ таусылғанша атыс жүреді.
Атысты тоқтату үшін ағытқыш ілмекті босату керек. Бұл ретте ағытқыш ілмек ұрыстық серіппенің әсерінен бұзылады да, оның фигуралык шығыңқысы шүріппенің ұрыстық қайырмасының жолына тұрады. Шүріппе ұрыстық қайырмада тоқтайды. Атыс тоқталады, бірақ автомат  одан әрі автоматты атыс жүргізуге дайын болып оқталған күйде тұрады.
Автоматты тексеру үшін бөлшектеп тексеру қажет. Бөлшектеу толық, толық емес болып бөлінеді.

Автоматты толық емес бөлшектеу жинау. 

Автоматты  толық емес бөлшектеу тәртібі:
1. Оқжатарды бөлектеу, оқтықта оқтың бар-жоғы тексеріледі.  

2. Жабдықтар пеналын дүмбі ұясынан шығарып алу.
3. Сүмбіні алу.
4. Автоматтан  ұңғылық тежеуіш-компенсаторын бұрап бөліп алу
5. Ұңғы қорабының қақпағын бөлектеу.
6. Қайтармалы механизмді бөліп алу.  
7. Бекітпемен қоса газ поршенімен бекітпе жақтауын алу. 
8. Бекітпені бекітпе жақтауынан алу. 
9. Ұңғы бастырмасы мен газ түтігін босатып алу.
Автоматты  толық емес бөлшектеуден кейін жинастыру кері ретпен жүргізіледі 

Автоматтың атуға жарамдылығын, тазалығын, майдың сапасын тексеру және автоматты атысқа дайындау үшін автоматты, керек-жарақтарды және оқжатарды тексеріп қарау жұмыстары жүргізіледі.
Жауынгерлер мен сержанттар автоматты:
• күн сайын;
· сабаққа шығар алдында, күзетке түсер алдында, ұрыс жағдайында — күніне бірнеше рет, жауынгерлік міндетті орындау алдында;
· тазалау кезінде тексеруі керек.
Автоматтың оқжатарлары мен керек-жарақтарының ақаулары дер кезінде жойылуы керек.
Егер оны бөлімшеде жөндеуге болмаса, онда автоматты, оқжатарлар мен керек-жарақтарды жөндеу шеберханасына жібереді.
Автоматтың қалыпты жағдайын бұзатын негізгі ақаулары мыналар болып табылады:
•
қарауыл майысқанда немесе соғылғанда, бір жағына төменге немесе жоғарыға қарай орнынан жылжығанда —оқтар қарауыл ұшының орнына қарама-қарсы жаққа ауытқиды;
•
көздеу тақташасы майысқанда немесе қисайғанда —оқтар көздеу тақташасы қырының кесігі ауысуы жағынан ауытқиды;
- ұңғы майысқанда — оқтар ұңғының ауыз жағындағы қайырма жағына ауытқиды;
•
ұңғы арнасының қажалуы, ойық өрістері бұрыштарының дөңгеленуі мен тозуы, кездеу тақташа, қарауыл,дүм тербетілуі — мұның барлығы оқ шашырауын көбейтеді. 
Жауынгерлер мен сержанттардың автоматты тексеріп қарау тәртібі.
Күнделікті қарау кезінде: автоматтың барлық бөліктерінің болуына көз жеткізіп, сыртқы бөліктерінде таттың, балшықтың, сондай-ақ майысу, сызат түскен және механизмдердің қалыпты жұмысын бұзуы мүмкін басқа да зақымдардың болуын; ағаш бөліктерінде жарылған, бұзылған жерінің болмауын, сүмбінің бекітілуінің беріктігін тексеру керек. Бұдан басқа, автоматтың бөліктеріндегі бөлшектемегенде көрінетін майлану жағдайы, белдігінің, керек-жарақтарының, оқжатардың, олар салынатын сөмкелердің болуы тексеріледі. Сабаққа шығар, күзетке түсер алдында және тазалау кезінде күнделікті қараудағыдай тексеру жүргізіледі; бұдан басқа көздеуіш пен қарауылдың жарамдылығы тексеріледі, ұңғы арнасы қаралып, одан ештеңенің түспеуі қадағаланады; бөліктер мен механизмдердің дұрыс жұмыс істеуі тексеріледі. Қарауыл көздеуішінің жарамдылығын тексеру кезінде көздеуіш тақташасы қырындағы кесікте шалыстардың болмауына, қамытшаның көздеуіш тақташасында жатық жылжуына және белгіленген жағдайда ілгішпен сенімді бекітілуіне, серіппенің көздеуіш тақташасын сенімді ұстауына, көздеуіштің бүгіліп қалмауына және табанда нық тұруына, табандағы белгілердің негізіндегі белгілермен сәйкес келуіне, табандықтың қарауыл негізіне нық ұсталуына және тіркелуіне көз жеткізу керек. Түнгі көздеуіші бар автоматтарда, сонымен бірге НСПУ көздеуішінің жұмысқа жарамдылығы мен дұрыс бекітілуі де тексеріледі
Бөліктер мен механизмдер жұмысының дұрыстығын тексеру кезінде:
а) ауыстырғышты автоматты атуға қойып, бекітпе жақтауын кері шегіне дейін тартып, қайта жабу керек; бұл кезде бекітпе жақтауы алдыңғы жағдайға қайта оралып келуі керек; бекітпе жақтауын қайта артқа қарай тартып, ағытқыш ілмекке басып, бекітпе жақтауын сабынан ұстап тұрып, қайта жіберу керек. Бекітпе жақтау алдыңғы жағдайға жақындағанда "сырт" еткен дыбыс естілуі керек — шүріппе соққышқа соғылады;
ә) ауыстырғышты жекелеп атуға қойып, ағытқыш ілмекке басып, бекітпе жақтауын кері шегіне дейін тартып, ағытқыш ілмекті жібермей тұрып бекітпе жақтауын жіберу керек; ағытқыш ілмекті босатқанда, шүріппе ұрыстық қайырмаға қойылады, бұдан соң автоматты сақтандырғышқа қояды, ағытқыш ілмекті басады; автоматты сақтандырғыштан алып ағытқыш ілмекке басқанда, шүріппенің соққышқа соғылғаны естіледі.
Ауыстырғыштың орнын ауыстыру кезінде оның берілген жағдайда сенімді ұсталып тұрғанын тексеру керек.
Жиналмалы дүмі бар автоматта тіркегіш әрекетінің сенімділігін, дүмнің ілгешегі мен тоқтатқышы ашық және жиналған күйде тұруын және оның тербеліп тұрмауын тексеру керек.
Автоматты тазалау кезінде оның металл бөліктерінде майысу, тоттану, ластану, ал ағаш бөліктерінде жарылу мен соғылу болмауына көз жеткізу керек. Ұңғы арнасы, газ камерасы, газ түтігі, газ поршені жағдайына аса көп көңіл бөлу керек.
Керек-жарақтарды қарау кезінде олардың болуы мен жарамдылығын тексеру керек.
Сүмбі, сүрткіш және тазалағышты тексеру үшін, алдымен олардың майыспағандықтарына көз жеткізу керек.
Пеналда жарылу, жаншылу, майысу болмау керек. Оның бүйір тесігінен сүмбінің басы өте алуы тиіс.
Майлағышта жарылулар мен тесіктер болмауы керек.
Бұрауыш жүзі жаншылмаған, шығарғыш майыспаған болуы керек.
Қаққыш бүгілмеген болуы керек. Оқтізер мен бұрама-сұқпа жарылған, ұрылған, майысқан болмауы керек. Патрондар оқтізер саңылауында жеңіл қозғалып, түспеуі үшін серіппе пластинасы бүгілімдерімен ұсталуы керек. Оқтізер кез келген ұшымен бұрамасұқпаға еркін еніп, оған пластина серіппемен ұсталуы керек.
Бұрамасұқпа оқжатардың жоғары бөлігіне еркін киілуі керек; мұнда өткізгіш бүгілмелері оқжатар мойнындағы тиісті саңылауға енуі керек.
Автоматты қарау кезіндегі табылған ақаулар туралы жауынгерлер мен сержанттар өз командирлеріне дерес баяндауы керек.
Ұрыстық патрондарды қарау.
Ұрыстык патрондар атыс алдында, күзетке түсу кезінде және командир бұйрығы бойынша тексеріледі. Патрондарды қарау кезінде:
· оқсауыттарда тат басқан және майысқан жерлерінің болмауы, оқтың оқсауыт аузында берік тұруы;
· капсюльде жасыл қақтың болмауы, капсюльдің оқсауыт түбінің бетінен шығып тұрмауы;
· ұрыс патрондарының арасында жаттығу патрондарының болмауы тексеріледі.
Барлық бүлінген патрондар қоймаға тапсырылады. Егер патрондарды шаң басқан немесе ластанған, жасыл қақ немесе тот тұрған болса, оларды құрғақ таза шүберекпен сүрту керек. Патрондарды майлы шүберекпен сүртуге, сондай-ақ оқжатарды көп майланған патрондармен; жарақтауға тыйым салынады.
Автоматты атысқа дайындау.
Автоматты атысқа дайындау — оның атыс кезінде тоқтаусыз жұмыс істеуін қамтамасыз ету үшін жүргізіледі.
Автоматты атысқа бөлімше командирінің басшылығымен дайындалады.
Автоматты атуға дайындау кезінде:
· автоматты бөлшектенген түрде қарап,тазалап, майлау;
· автоматты жиналған түрде қарау;
· оқжатарларды қарау қажет.
Тікелей атыс алдында ұңғы арнасы (ойықты бөлік пен оқтық) құрғатылып, сүртіледі.
Егер автомат ұзақ уақыт аязда болған болса, оны оқтау алдында оқжатарын ағытқан қалпында бекітпе жақтауын қолмен ілгері-кейін қозғап тексеру қажет. 
5)  Автоматтан ату кезіндегі кідірістер, оларды жою әдісері

1. Патронның берілмеуі. 

2. Патронның кептелуі.

3. Атылмай қалу. 

4.Оқсауыттың атылмай қалуы

5. Оқсауыттың шағылыстырылмауы.

6.бекітпе жақтауының алдыңғы жағдайға жетпеуі.

Қауіпсіздік ережелері:

Қаруды ешкімге бермеу, қаруды тастап кетпеу, барлық қимылдар тек пәрмен арқылы жүргізіледі, қаруды адамға, жан-жаққа тылға бағыттамау керек.

Бақылау сұрақтары:

1. Қару түрлері.

2. АК-74 қаруының бөліктері мен механизмдері.

3. АК-74 қаруының сипаттамасы.

4. АК-74 қаруын толық емес бөлшектеу, жинау.

Лекция тақырыбына сәйкес СӨЖ тапсырмалары:

1. АК-74 Калашников автоматы –реферат жазу

2. АК-74 толық емес бөлшектеу, жинау ретін үйреніп келу.

Лекция №6. Автоматтан   атыс жүргізу ережелері мен тәсілдері.

1.  Атысты жүргізу.

2. Жатып, тізерлеп, тұрып ату. 

3. Атысты тоқтату.

4.  Жүріп келе жатып ату тәсідері.

5. Атыс қаруынан ату кезіндегі қауіпсіздік шаралары

Лекция мақсаты:

1.  Атыс қаруынан атыс  жүргізу ережелерін үйрету.

2. Жатып, тізерлеп, тұрып ату ережелері мен тәсілдерін оқып үйрену. 

4.  Жүріп келе жатып ату тәсілдерін үйрену.

5. Атыс қаруынан ату кезіндегі қауіпсіздік шараларымен танысу.

     Атыс қаруынан  ату ережелерін қарастыру үшін атыс қаруы ретінде  автоматты қарастырамыз.
Автомат (пулемет) ұрыс жағдайында жарақталған оқжатарымен қоса тасымалданады. Қол пулеметі патрондарымен жарақталған оқжатарының бір бөлігін бөлімше автоматшылары (атқыштары) қолдануы мүмкін.

Автоматтан ату қарсыластың көрінуі күтілетін нысана мен жер учаскесі көрінетіндей кез келген жерден және әр түрлі жағдайда жүргізілуі мүмкін.

Жаяу тәртіпте орыннан атыс жүргізу кезінде автоматшы (пулеметші) ату үшін түрып, тізерлей немесе жатып ату жағдайын қабылдайды (жергілікті жер жағдайы мен карсылас атысына байланысты). Қозғалыста автоматшы (пулеметші) жүріп келе жатып және қысқа аялдама жасау арқылы атыс жүргізе алады.

Ұрыс жағдайында ату орны командир бұйрығымен таңдалынып, жаб-дықталады. Жағдайға байланысты ату үшін орын ретінде ор, оқпана, жыра, сондай-ак тас, ағаш арты не өз бетінше таңдалынып алынады. Елді мекендерде атыс орны үшін ғимарат терезелері, шатыр, құрылыс іргетастары таңдалуы да мүмкін. Атыс орнын көзге көрнекті жергілікті заттардан, сон-дай-ақ тау жоталарына таяу жерден таңдамау керек.

Атыс орнын күні бұрын дайындау кезінде берілген секторда немесе бағытта атыс жүргізу мүмкіндігін, яки автомат (пулемет) әр түрлі жергілікті заттарға кезекпен бағыттала алатындай етіп тексеріп алу керек. Автоматтан (пулеметтен) атыс жүргізу ыңғайлы болу үшін және атыс тиімділігін арттыру үшін сағақ астына тіреу дайындау қажет, Егер пулемет сирағы жоғары не төмен қойылса, көздеу кезінде дүмді алға не артқа жылжытып, көтеруге не түсіруге болмайды, бұл мүмкін болмаған жағдайда шынтақ астына тіреу не шұңқыр дайындау керек.

Атуға белгіленген орынды иемдену үшін шамамен мынадай пәрмен беріледі: "Ахметовке (автоматшы немесе пулеметшіге) ату орны сонда — ұрысқа!" Автоматшы бұл пәрмен бойынша ату орнына орналасады да, атуға оңтайланады.

Ату орнын ауыстыру үшін: "Ахметов (автоматшы немесе пулемет-шіге), анау жерге жүгіріп өт - алға!" — деген пәрмен беріледі. Автоматшы (пулеметші) бұл пәрмен бойынша жаңа орынға жылжу жолын, аялдама үшін тасалау жерлерді және жылжу әдісін белгілеп алады. Жергілікті жер жағдайы мен ерекшелігіне байланысты автоматшы (пулеметші) жүгіріл, шапшаңда-тылған адыммен жүгіре өтуімен немесе жер бауырлай жылжиды. Жылжу алдында автоматты (пулеметті) сақтандырғышка қояды.

Жүгіріп, шапшаңдатылған адыммен жылжуда және жүгіріп өтуде авто-мат (пулемет) бір немесе екі қолмен ұсталынады. Пулеметтің тіреу сирақ-тары бұл кезде бөлек болуы тиіс.

Жер бауырлап жылжығанда автомат (пулемет) оң қолмен жоғарғы антабкадағы баудан немесе қүндықтан ұсталынады. Бұл кезде пулеметтің тіреу сирақтары қапталып, ілмекпен бекітілуі тиіс.

Автоматшы (пулеметші) атыс тапсырмаларын табысты орындау үшін автоматтан (пулеметтен) ату тәсілдерін жетік меңгеруі тиіс.

Әрбір автоматшы (пулеметші) ату тәсілдерін орындаудың жалпы ереже-лерін басшылыққа және өзінің жеке ерекшеліктерін есепке ала отырып, ату үшін мейлінше ыңғайлы және тұрақты орын алып, басы, қол-аяғы мен денесі үшін бірыңғай жағдай жасауы кажет. Автоматшының (пулеметшшің) дене ерекшеліктеріне байланысты атысты сол иықтан жүргізуге және ашық көз-дерімен көздеуге рүқсат беріледі.

Автоматтан (пулеметтен) ату атуға оңтайланудан, атуды жүргізуден және атысты тоқтатудан құралады.

Атысқа оңтайлану.

Автоматшы (пулеметші) атысқа пәрмен бойынша немесе өздігінен дайындалады. Жаттығу сабақтарында атыска оңтайлану үшін пәрмен бөлек берілуі мүмкін, Мысалы: "Ұрыс шебіне атуға - адым бас!" содан кейін: "Оқта!" Ал егер керек болған жағдайда: "Оқта!" пәрменінің алдында атыс үшін орын көрсетіледі.

Атысқа оңтайлану атыс жүргізетін жерге орналасу мен автоматты (пуле-метті) оқтауды қамтиды.

1) "Белдікке" жағдайындағы автомат үшін - оң қолды белдіктің бойы-мен біршама жоғары көтеріп, автоматты иықтан алады да, оны сол қолмен ағытқыш жақтауы мен ұңғы қорабынан ұстайды, бұдан кейін автоматты оң қолмен ұңғы бастырмасынан және ұңғы жақ құндағынан алға қаратып ұстай-ды. Сонымен бір уақытта оң аяғымен алға толық қадам жасап, сәл оңға жыл-жиды. Алға еңкейіп, өзінің алдына, жерге қояды. Бұдан кейін біртіндеп сол аяғының санына және сол колының иығына сүйеніп, сол жақ қырынан жат-ып, тез етпетінен жатады да, аяқтарының ұштарын сыртқа қаратып аздап алшайтады; бұл ретте автомат құндағымен сол колдың алақанында ұсталады

2) Автоматты "кеудеге" жағдайында ұстау үшін - сол қолмен құндағы-ның астынан және ұңғы бастырмасынан алып, оны біраз алға, жоғары қарай көтеріңкірейді де, оң қолды автомат бауының астынан шығарады, содан соң бауды бастан асыра тастайды да, оң қолға автоматты ұңғы бастырмасынан және құндақтан алады.

3) Жатып ату автоматты "белдікке" жағдайындағыдай жүргізіледі. Егер пуле-мет "белдікке" жағдайында болса, онда оң қолды белдік бойымен біраз жоғары көтеріп, пулеметті иықтан түсіреді де, оны сол қолмен ағытқыш доғасы мен ұңғы қорабынан ұстайды; содан соң оң қолға пулеметті ұңғы бастырмасы мен құндағынан алып, сол қолмен оның тіреу сирақтарын ажыратады. Осымен бір уақытта оң (сол) аяқпен алға карай толық адым жасайды және алға карай еңкейе ату бағытына қаратып, пулеметті тіреу сирақтарына қояды; сол жағдайда тұрып екі қолымен жер тірейді, аяқты арт-қа жібереді де, етпетінен жатады.

4) Егер пулеметші жер бауырлап жылжыса, онда көтерілмей тұрып пуле-меттің тіреу сирақтарын ажыратады да, пулеметті тіреу сирақтарына қояды, етбетінен жатады да, екі аяғының ұшын екі жаққа жібереді.

Тізерлеп тұрып атуға орналасу үшін автоматты (пулеметті) ұңғы бас-тырмасынан және аузы алдыңғы жаққа қаратылған құндағынан ұстап, осы-мен бір уақытта оң аяқты артқа жібереді де, оң жақ тіземен тізерлеп өкшеге отырады; осы кезде сол аяқтың балтыры тік күйінде қалып, жанбас тура бұрышқа шамалас жақьш болу керек, автоматты құндағымен сол қолға ауыс-тырып, нысанаға қарай бағыттайды.

Тұрып ату қалпын кабылдау үшін:

1) егер автомат (пулемет) "белдікке" қалпында болса, онда нысана бағытына катысты оңға жартылай бұрылу керек, сол аяқты баспай жатып, оны иық деңгейінде жылжытып, автоматшыға ыңғайлы калыпқа келтіреді, осы қалыпта дене салмағы екі аяққа тең түседі. Бір мезгілде оң қолымен бауды сәл көтере ұстап, автоматты иықтан алады да, сол қолымен құндақ пен ұңғы бастырмасынан ұстап, ауызғы бөлігін алға, нысана жаққа, тез бағыттау кажет.

2)  егер автомат "кеудеге" қалпында болса, онда автоматтың құндағынан және ұңғы бастырмасынан сол қолмен ұстап, біршама көтере отырып, баудан оң қолды босатады да, басынан асыра лақтырады. Сонымен бір мезілде оңға жартылай бұрылу керек, сол аяқты баспай тұрып, оны сол иық деңгейінде жылжытып автоматшыға ыңғайлы қалып келтіреді, автоматты қарқынды түрде үңғы жағымен алға, нысанаға қаратып береді.

3) егер пулемет аяқта болса, онда бір уақытта бұрыла автоматты алға — 
нысанаға қаратып, сол қолмен құндақтан ұстап бұру керек, бұл кезде оның сирақтарын ажыратпауға да болады.

"Кеудеге" жағдайында автоматтан ату үшін бауды мойыннан түсірмеуге рұқсат беріледі, өйткені ол автоматты атыс кезінде нық ұстап түрады.

Атысты жүргізу

Автоматтан (пулеметтен) ату пәрмен бойынша немесе қойылған тапсырма мен жағдайға байланысты немесе өздігінен жүргізіледі.

Оқ атуға арналған пәрменде: кімге ату керек, нысана, көздеуіш және көздеу нүктесі көрсетіледі.

Мысалы: "Мынадай автоматшыға немесе (пулеметшіге), төрт бақылау-шы бойымен, нысана түбіне-ат!", "Бөлімше, бес лекпен, беліне—ат!"

400 метрге дейінгі қашықтықтағы нысаналарды ату кезінде көздеуіш пен көздеу нүктесі көрсетілмеуі мүмкін. Мысалы: "Автоматшы (пулеметші), шабуылдаушы жаяу әскерді-ат!". Бұл пәрменде автоматшы (пулеметші) 4 немесе "П" көздеуішімен атады, ал көздеу нүктесін өздігінен тандайды.
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[image: image15.jpg]


              [image: image16.jpg]



      Көздеуішті кою                                              Нысана көздеуішін кою

Атысты жүргізу (ату) мыналарды қамтиды: көздеуіш пен ауыстыр-ғышты қою, көздеу, шүріішені босату және атыс кезінде автоматты ұстап тұру.

Көздеуішті қою үшін автоматты өзіне жақындатып, оң қолдың бас және сұқ саусақтарымен қамытшаның бекіткішін қысып, қамытшаны көздеуіш тақтасының бойындағы санға оның алдыңғы кырын кажет бөлікпен үйлес-кенше жылжытады . Пулеметте көздеуішті қою көздеуіш тақтасы-ның ішкі жағындағы шкала бойынша жүргізіледі.

Ауыстырғышты талап етілетін атыс түріне қою үшін оң қолдың бас бармағымен ауыстырғыштың шығыңқысын басып, ауыстырғышты автомат-ты атыс жүргізу үшін, бірінші шертпеге дейін - автоматты түрде атыс жүргізу үшін, екінші шертпеге дейін - жекелей атыс жүргізу үшін, төмен бұрады.

Автоматты (пулеметті) орнықтыру үшін оны сол қолмен тапаншалық тұтқасынан ұстап және нысананы көзден таса қылмастан, кұндақты иыққа оның бүкіл желкелігімен тығыз қабысқанын сезінетіндей етіп иыққа тірейді. Оң қолдың сұқ саусағы (бірінші буыны) ағытқыш ілмекке салынады. Бұл ретте екі шынтақ шамамен иықтар енінде жерге тіреледі, бас сәл алға еңкей-тіліп, мойын сірестірілмей, оң жақ шеке құндаққа тигізіледі.

Автоматты оқжатардан не құндақтан сол қолмен, ал оң қолмен тапан-шалық тұтқадан ұстайды. Пулеметті ұстау: жатып ату, оқпанадан тұрып немесе тізерлеп ату кезінде - сол қолмен дүм мойнынан не дүм астынан, ал оң қолмен тапаншалық тұтқасынан; тізерлеп және оқпанадан тыс тұрып ату кезінде - сол қолмен құндақтан немесе оқжатардан, ал оң қолмен тапан-шалық тұтқасынан ұстайды. Дүм мойыннан пулеметті ұстау кезінде қол сау-сақтары бір-біріне тығыз қабысып тұруы керек.

Автоматты орнықтыру кезінде шынтақтар:

- жерге мейлінше ыңғайлы жағдайда койылады (жатып ату кезінде иықпен тұстас және оқпанан тұрып не тізерлеп тұрып ату кезінде шамамен иықпен тұтас);

-  сол қолдың шынтағы сол аяқтың тізе маңындағы бұлшық етке қойылады, ал оң қол шынтағы иык биіктігіне сәйкес көтеріледі;

- сол қол шынтағы бүйірге гранат салынатын сөмкенің қасындағы бүйірге қысылады, егер автомат (пулемет) оқжатардан ұсталса, оң кол шынтағы иық биіктігіне сәйкес көтеріледі.

Егер автоматты орнықтыру кезінде ату үшін автоматты (пулеметті) мық-ты үстап түруға арналған бау қолданылса, онда бау автоматты құндаққа қысатындай сол қол білезігіне орналастыру керек.

Егер дүмдегі бау атыс кезінде автоматты (пулеметті) мықтап ұстап тұру 

үшін колданылатын болса, онда бауды сол қол саусақтарының астына ол оны құндақтарына қатты қысатындай етіп орнату керек.

Көздеу бір көзбен жүзеге асырылады. Көзделетін көзді таңдау туралы мәселе жетекші көз деп аталатынды анықтау жолымен жүргізіледі. Бұл үшін бір бет қағазды диаметрі 2,5-3 см етіп дөңгелектеп тесіп, қағазды созған қол-да ұстап тұрып, басты козғалтпай, екі көзбен жарықта орнатылған нысанаға қарау керек. Содан кейін кезекпен оң және сол көзді жұмып, нысананы қада-ғалау керек. Егер сол көзді жүмғанда нысана көрінген болса, ал оң көзді жұм-ғанда ол қағаздың тасасында қалса, онда аткыштың жетекші көзі оң көз бол-ғаны.

Көздеу үшін сол көзді қысып, ал оң көзбен көздеуіштің ойығы арқылы қарауылға карап, қарауыл ойық ортасында, ал оның төбесі көздеу тақташасы қырының жоғары шеттерімен бірдей болуы, яғни тегіс қарауыл алынатындай етіп бұру керек.

Дем шығарған тынысты тоқтатып, шынтақты қозғау, ал егер қажет бол-са, дене мен аяқты қозғау арқылы тегіс қарауылды көздеу нүктесіне келтіріп, осымен бір мезгілде сұқ саусақтың бірінші буынымен ағытқыш ілмекті басады.

Көздеу кезінде көздеу тақташасының қыры көлбеу жағдайда болуын қадағалау керек.

Шүріппені ағыту үшін автоматты  қүндағынан немесе оқ-жатарынан нық ұстап, ал оң қолмен, демді ішке тартып, шүріппе ұрыстық қайырмадан ағытылғанша, яғни атыс болғанша, ағытқыш ілмекті жайлап басу керек. Егер кездеу кезінде тегіс қарауыл көздеу нүктесінен едәуір ауыт-қыса, ағытқыш ілмекке түсетін қысымды күшейтпей де, бәсеңдетпей де, көз-деуді дәлдеп жөне ағытқыш ілмекке кайтадан күш түсіру керек.

Шүріппені ағытқанда тегіс қарауылдың көздеу нүктесі тұсында сәл тер-белгеніне назар аударуға болмайды. Тегіс қарауылдың көздеу нүктесімен ең жақсы үйлесуі сәтінде ағытқыш ілмекті соңына дейін басуға тырысқаннан, ағытқыш ілмек, әдетте, жұлқи басылады да, атыс дәл болмайды. Егер көздеу және ағытқыш ілмекті басу кезінде бұдан әрі дем алмай шыдауға болмайтыны сезілсе, қайта дем алып, дем шығарғанда кайта тоқтап, дәлдеп барып ағытқыш ілмекті басу керек.

Түйдектете ату кезінде автоматтың құндағын иыққа қысқан күйінде нық ұстап, шынтақтардың жағдайын өзгертпей, көздеуіштің ойығында тегіс қарауылды көздеу нүктесімен дәлденуін сақтау керек. Ауқымды нысананы түйдектей ату кезінде тегіс қарауылды нысананың бірінен екіншісіне баяу ауыстыру керек. Жатып ату кезінде автоматтың оқжатарын топыраққа тіреуге рұқсат беріледі 

Атысты тоқтату

Жағдайға байланысты атысты тоқтату уақытша және толық болуы мүмкін. Атысты уақытша тоқтату үшін "Тоқтат!", ол жалғасу жағдайында: "Атысты тоқтат!" пәрмендері беріледі. Бұл пәрмендер бойынша автомат-шы  ағытқыш ілмекті басуын тоқтатып, автоматты сақтандырғышқа қояды, қажет болса, оқ-жатарды ауыстырады.

Оқжатарды ауыстыру үшін:

— автоматтан оқжатарды алу;

— жарақталған оқжатарды қосу керек.

Егер оқжатардағы барлық патрондар шығындалмаған болса, оқталған оқжатарды автоматқа қосқаннан кейін, автомат сақтандырғыш-тан босатылады, бекітпе жақтауы шегіне дейін кері шегеріліп жіберіледі де, автомат қайтадан сақтандырғышқа койылады.

Атысты толық тоқтату үшін: "Тоқтат!" пәрменінен кейін бұған қоса: "Оғын ал!" пәрмені беріледі. Бұл пәрмен бойынша автоматты сақтандырғышқа көздеуішін "П"-ға, ал пулеметте көздеуішті 1-ге және 0-ге қойылып, оғы алынады. Жатып ату кезінде дүм жерге түсіріледі, ал автомат-тың ауыз жағы сол жақ иыққа салынып, сарбаз жағдайға сәйкес әрекет жасайды.

Оқпанадан атыс жүргізу кезінде оғы алынған соң, автомат оқпананың топырақ қалқасына бекітпе жақтаудың тұтқасымен төмен қарай қойылуы мүмкін.

Автоматтың оғын алу үшін:

— оқжатарды алу;

— автоматты  сақтандырғыштан түсіру;

—  бекітпе жақтауын тұтқасынан ұстап кері қарай апарып, патронды оқтық-тан шығарып, бекітпе жақтауын босату;

— ағытқыш ілмекті басу;

— автоматты сақтандырғышка қою, егер ату тұрған жағдайда жүргізілсе, оны "белдікке" алу немесе егер ату жатып жүргізілсе, жерге кою;

— патрондарды оқжатардан шығару және оқжатарды автоматқа  қосу;

— оқтықтан шығарылған патрондарды жинап алу керек.

 Оқжатардан патрондарды алу үшін оқжатардың өңешін жоғары ұстап, тірек шығыңқысын өзіне қаратып, сол қолға алынады, оң қолмен патрон көмегімен патрондарды бір-бірлеп оқжатардан сыртқа қарай шығарады, бұдан кейін оқжатарды автоматқа қайта косып, жұмсалмаған патрондарды жинап алады.

Тұру үшін екі қолын кеудеге тартып, автоматты оң қолмен құндағынан және ұңғы бастырмасынан ұстап түрып, сонымен бірге екі аяқты бірге косып, долды дереу түзете, кеудені жерден кетеріп, оң (сол) аяқты алға қарай апарады, тез тұрады да, әрекет жасайды.

Оғын алғаннан кейін, егер қажет болса, автомат: "Қаруды — қарауға!" пәрмені бойынша қаралады.

Бұл пәрмен бойынша:

—  жатып ату жағдайында: оқжатар алынып, оны автоматтың жанына өңе-шін өзіне қаратып кояды, автоматты  сақтандырғыштан босатып, бекітпе жактауын артқа тартып, автоматты біршама солға бұрады;

— түрегеп тұру ату жағдайында: автоматты сол   қолмен астынан құндағынан ұстап тұрып, оң қолмен оқжатарды ажыратып алады, оны дөңес жағымен сыртқа қаратып, бергішін жоғары беріп, сол қолға ауыстырады, сол қол саусақтарымен оқжатарды автоматтың кұндағына қысып, автоматты сақтандырғыштан босатады; бекітпе жақтауын кері тартып автоматты біршама солға бұрады. Командир оқтық пен оқжатарды қарағаннан соң бекітпе жақтауын алға жібереді, шүріппе ұрыстық қайырмадан босатылады және автомат  сақтандырғышка қойылады; одан кейін оқжатары қосы-лып, автомат "белдікке" жағдайына алынады.

 Атыс қаруынан  ату  тәсілдері.

Автоматшы  ату үшін тіреу немесе таса биіктігіне байланысты жатып ату, тізерлеп жөне түрегеп тұрып ату жағдайларында орналасады.

Тіреуден ату үшін автоматты құндағымен тіреуге тіреп қойып, оны сол қолмен оқжатарынан немесе құндағынан, ал оң қолмен тапаншалық тұтқа-сынан ұстап түрады. 

Тіреуден пулеметпен ату үшін тіреу пулемет механизмдерінің жұмысына кедергі жасамайтындай оны құндағымен тіреуге тірейді; тіреу сирағы тіреудің алдына еркін тұрады немесе олар қатталған күйде болады. Бірақ пулеметшілер пулеметтің тіреу сирағын тірек ретінде қолдана білулері қа-жет.

Ағаш, құрылыс бұрышы және т.б. тасалар артынан ату үшін автоматшы таса қарсылас оғынан қорғайтындай етіп сүйенеді. Автоматты  тасаланбай ату кезіндегідей ұстап түрады.

Шағын таса жатып атуға арналған оқпана, төбешік артынан ату кезінде таса артында орналасады.

Оқпанадан немесе ордан ату үшін денені оқпана қабырғасына сүйеп, қол шынтақтарын жерге тірейді, ал дүмді иыққа нық қысады; мұнда атысты тіреуден де, қолмен де немесе оқ-жатарды топыракқа тірей жүргізуге болады 

Жүріп келе жатып автоматтан  ату — көтеріп  не дүмді бүйірге қысу арқылы жүргізіледі.

Көтеріп атуды қысқа аялдамамен жөне жүріп келе жатып аялдамасыз жүргізуге болады.

Қысқа аялдама жасап автоматты көтеріп алып ату үшін — тоқтап және сол аяғын жерге қойьш, сонымен бір уақытта дүмді иыққа тіреп (автоматты не пулеметті) көтереді; оң аяғын қоймастан көздеп, кезекпен бір-екі атыс жүргізеді де, автоматты  түсіріп, қозғалысын жалғасты-рады.

Жүріп келе жатып (аялдамасыз) автоматты көтере ату үшін — автоматты  иықка көтеріп, оны нысанаға бағыттай отырып, қозғалысын тоқтатпастан атыс жүргізеді.

Дүмді бүйірге қысып ату аялдамасыз жүргізіледі. Ол үшін — оң қолмен дүмді оң жаққа тіреусіз немесе оң қолдың иық бөлігіндегі шынтаққа ілмегін тірей қысу керек. Егер дүмі күрделі болса, автоматты оң қолмен бүйірге ұңғы қорабы мен тапанша тұтқасынан қысады да, сол қолмен автоматты сағағынан ұстайды.

Пулеметтен ату кезінде, сонымен бірге бауды сол иықтан асыра тастай-ды.Автоматты  нысанаға бағыттап, қозғалысын тоқтатпастан атады.Жүріп келе жатып ату кезінде автоматты  қайта оқтауды қозғалысты тоқтатпастан жүргізеді.

Әуе нысаналарын ату тәсілдері

Әуе нысаналарын автоматтан  ашық жерлерде ату -жатып, тізерлеп жөне түрегеп түру жағдайларында жүргізіледі.

Жергілікті жердегі заттар артынан ату үшін мүмкіндігінше жергілікті затты тіреу ретінде қолданады және ату үшін ыңғайлы қалыпта орналасады (тұрып, жартылай бүгіліп, тізерлей).

Орда тұрып әуе нысаналарын ату былай жүргізіледі:

-  сол қолдың иығы мен автоматты ордың   алдыңғы қырына немесе байланыс жолына тірейді; егер көтерілу бұрышы жеткіліксіз болса, онда отырып атады;

- арқаны тірей және сол аяқты ор қырына тірей ату; сол аяқты мейлінше жоғары көтеріп, оның табанын ордың қарсы жақ кырына тіреп, жеңіл отырады. Автоматты  тұрып атқан кездегідей ұстайды, бірақ сол қолдың шынтағын сол жақ аяқтың жамбасына тірейді немесе аздап алға кояды.

    Атуға ең қолайлы жағдай - жатып ату. Жатып ату кезінде атушының  денесі мен шынтақтары жерге берік тіреледі, осы арқылы автоматтың   орынықтылығынан қол жетеді, оны тірек  қолданып күшейтуге болады. Тірек ретінде әдетте шым, ағаш ұнтағы не құм салынған қапшықтар пайдаланылады. 

       Атысқа дайындық  жату жағдайына жайласу мен автоматты оқтауды қамтиды. Оған «Жатып – Оқта »    пәрмені бойынша келеді. 

        Ату үшін жату жағдайына келу кезінде оң қолды белдіктің  бойымен біршама жоғары көтеріп, автоматты нықтан алады да, оны сол қолмен ағытқыш жақтауы мен ұңғы  қорабынан ұстайды. Бұдан кейін автоматты ұңғы бастырмасынан және ұңғы жақ  құндығынан алға қаратып ұстайды: осымен бір мезгілде  оң аяғымен алға және біршама оңға қарай толық  адым жасайды. Алға еңкейіп сол тізесіне еңкейеді  де, сол қолын  өзінің  алдына саусақтарын  оңға қаратып жерге қояды; бұдан кейін біртіндеп сол  аяғының  санына және сол қолының иығына сүйеніп сол жақ  қырынан жатып, тез етпетінен жатады да, дене корпусы көздеу  сызығына қатысты 15-30 градус болатындай  етіп  жатады; аяқтарының  ұштарын сыртқа қаратып  аздап алшайтады; бұл ретте автомат құндағымен  сол қолдың алақанында болып, оң қолмен тапаншалық тұтқадан ұсталады. Атушының  мұндай  жағдайы  қарудың  дұрыс жайғастырылуын, көздеген  және атқан кезде ыңғайлы болуын қамтамасыз  етеді. Атысқа арналған жағдай қабылданғаннан кейін автоматты егер ол бұрын оқталмаған болса оқтау жүргізіледі  .

       Көздеуішті қою үшін  автоматты өзіне жақындатып, оң қолдың бас және сұқ саусақтарымен қамытшаның  бекіткішін  қысып қамытшаны көздеуіш тақтасының  бойымен оның  алдыңғы  қырын қажет бөлікпен үйлескенше  жылжытады. Егер «П» көздеуіші көрсетілген болса, оның қойылуын тексереді. 

    Ауыстырғышты талап етілетін атыс түріне қою үшін оң қолдың  бас  бармағымен  ауыстырғыштың дөңесін басып, ауыстырғышты автоматты  атыс жүргізу  үшін бірінші шертпеге дейін, жекелей атыс жүргізу  үшін екінші шертпеге дейін  төмен бұрады. 

    Автоматты орнықтыру  үшін оны сол  қолмен тапаншалық  сабынан немесе оқжатардан, ал оң қолмен тапаншылық  тұтқасынан  ұстап және  нысананы көзден таса  қылмыстан құндақты иыққа  оның  бүкіл желкелігімен  тығыз  қабысқанын  сезінетіндей  етіп иыққа тірейді. Оң қолдың сұқ саусағы бірінші буыны  ағытқыш ілмекке салынады. Бұл  ретте екі шынтақ  шамамен иықтар  еніне  жерге  тіреледі, бас  сәл алға еңкейтіліп, мойын сірестірілмей, оң шеке  құндаққа  тигізіледі. 

       Құндақтың  желкелігі  иыққа ортасымен тығыз қабысуға тиіс. Құндақ иыққа жоғарғы,доғал бұрышымен тіркелген кезде, яғни төмен ыңғайластырылғанда  атыс кезінде оқтар, әдетте төмен ауытқитын  болады, ал төменгі  бұрышымен тіркелген кезде, яғни биік ыңғайластырылғанда жоғары  кетеді. Құндақтың  дұрыс ыңғайластырылғанда жоғары кетеді. Құндақтың  дұрыс ыңғайластырылғанын  тексеру  үшін  оң қолды  бір жағына  иық биіктігіне көтеру керек, егер құндақ  иыққа босаң, немесе қате қабыстырылған болса, онда қолды көтерген  кезде ол төмен не жоғары сырғып кетеді. 

Ұрыс даласында ұрыс тапсырмасын орындау үшін келесі ережелерді сақтау қажет:

· үздіксіз ұрыс даласынан көз жазбай бақылауға алу 

· атыс мәліметтерін дер кезінде дайындап тұру 

· әр-түрлі жағдайда күндіз және түнде кез-келген нысанаға атыс жүргізе білу 

· атыс нәтижелерін анықтап, атысты түзетіп реттеп отыру

· оқтардың пайдалануын қадағалап, оны дер кезінде толтырып отыру 

 Атыс жүргізу кезіндегі қауіпсіздік шаралары

  
  Атыс ережелері мен тәсілдерін үйрету кезінде сабақтарда қауіпсіздік  шараларын  сақтау  қажет және атыс жүргізу кезіндегі қауіпсіздік олардың нақты ұйымдастырумен, атыс қалашығында  немесе тирде белгіленген тәртіп пен ережелерді білу және қатаң сақтау арқылы, барлық атысқа қатысушылардың жоғары тәртіптілігімен қамтамасыз етіледі.

    Атыс алаңында немесе тирде атыс жүргізушілермен қатар айналадағы адамдардың қауіпсіздігін қамтамасыз ету және сәтсіз жағдайларды болдырмау мақсатында,  келесі жағдайлар тиым салынады:

- атысты ақаулы қарудан жүргізуге

-  ақ жалау көтерілгенде атыс жүргізуге;

          -атыс басшысының пәрменінсіз қаруды алуға және оқтауға;

          -тіпті оқталмаған қарудың өзін айналадағы адамдарға немесе жануарларға, жан-жаққа, сондай-ақ оны  тылға, осы бағытта адамдар немесе жануарлар бар болатын болса, бағыттауға немесе кезеуге;

         -оқтаулы қаруды атыс шебінен шығаруға;

         -атыс басшысының пәрменінсіз оқтаулы қаруды басқа адамға беруге , шүріппені басуға немесе оны қай жерде болсын қалдыруға;

        -«ат!» пәрменінен, сигналынан «Тоқтат!» пәрменіне  дейін бөгде адамдарға атыс шебінде болуға тыйым салынады.

        Атқыш  қаруды оқталғанына немесе оқталмағанына қарамай, бұрышын 60 градустан 

асырмай жоғары қарата ату бағытында ғана ұңғының ауыз жағымен атыс шегіне ұстар тұруға міндетті. Қаруды қалдырып кету немесе басқа адамға тек қана атыс басшылығының пәрмені бойынша орындалады.Бұл жағдайда алдын ала қарудың оғын алып, онда патрондардың қалмағынына көз жеткізу керек. Атыс аймағында адам немесе жануар көрінген сәтте атыс дереу тоқтатылады. Қауіпсіздік шараларын  сақтау сабақтарда, қарумен іс-әрекеттерде жазатайым  оқиғаларға жол  бермейді .                                                                                                                                                                       

Автоматты  атысқа дайындау — оның атыс кезінде тоқтаусыз жұмыс істеуін қамтамасыз ету үшін жүргізіледі.
Автомат  атысқа бөлімше командирінің басшылығымен дайындалады.
Автоматты  атуға дайындау кезінде:
· автоматты бөлшектенген түрде карап, тазалап, майлау;
· автоматты  жиналған түрде қарау;
· оқжатарларды қарау қажет.
Тікелей атыс алдында ұңғы арнасы (ойықты бөлік пен оқтық) қүрғатылып, сүртіледі.
Егер автомат  ұзақ уақыт аязда болған болса, оны оқтау алдында оқжатарын ағыткан қалпында бекітпе жақтауын қолмен ілгері-кейш козғап алу керек.
Автомат  толық жарамды және әрекетке дайын болуы керек. Бүған оны дер кезінде және тазалау және майлау, дұрыс сақтау аркылы қол жеткізіледі.
Бөлімшедегі автоматты  тазалау:
· атысқа дайындық кезінде;
· ұрыстық және оқулық патрондармен атыс алаңында, атыс аяқталғаннан кейін бірден жүргізіледі: мұнда үңғы қорабы, үңғы арнасы, газ камерасы, газ поршені, бекітпе жақтауы мен бекітпе тазартылып, майланады; автоматты  ақырғы тазалау атыстан оралған соң, одан кейінгі 3-4 күн бойы күн сайын; болмайтын сабақтардан және нарядтан кейін, яғни нарядтан немесе сабақтан қайтқан бойда;
· ұрыстық жағдайда және ұзақ жаттығулар кезінде, ұрыс тынышталған кезде және жаттығудағы үзілістер кезінде күн сайын жүргізіледі;
· егер автомат  қолданылмаса, онда  аптасына бір  рет жүргізіледі.
Автоматты  тазалаған соң, майлау үшін металл беті жақсы тазартылып, құрғатылған соң, тазалаған бойда металға ылғал өсер етпес үшін дереу май жағылады.
Автоматты  тазалау мен майлау бөлімше командирінің тікелей басшылығымен жүргізіледі. Бөлімше командирі бөлшектеуге, тазалау мен майлау жүмыстары кандай дәрежеде жүргізілуі керектігін; керек-жарактардың жарамдылығы мен тазалауға кажет құралдардың сапасының жақсылығын; сондай-ақ өткізілген тазалау жүмысы дүрыстығы мен сапасын анықтап, майлау мен жинауға рұқсат беруі; автоматқа жүргізілген майлау және жинау жүмыстарының дүрыстығын тексеруі керек.
Офицерлер автоматты  тазалау кезінде оның дүрыс жүргізілуін бақылауға міндетті.
Казармада немесе далада орналасу кезінде автоматты  тазалау осы мақсатқа арнайы жабдықталған үстелдерде, ал ұрыстық жағдайлар мен жаттығулар кезін-де таза төсеніш, тақтай, фанера үстінде жүргізілуі тиіс.
Ату орындарында автоматты атыс аяқталғаннан соң сүйық қару майымен арнаулы орындарда тазаланады. Автоматты тазалау тек офицер немесе бөлімше старшинасы жетекшілігімен жүргізіледі.
Ату орындарында сүйық қару майымен тазаланған автомат казармаға қайтарылғаннан кейін ерітіндімен қайта тазалануы қажет.
Далалық жағдайда автоматты  тазалау және майлау тек сүйық қару майымен жүргізіледі.
Автоматтын ұңғы арнасына су тимеуінен сақтау керек. Егер су тиген болса, онда атыс алдында автоматтың  жылжымалы бөлшектерін артқа қарай тартып, ұңғы жағын төмен қаратып, бірнеше рет сілку керек, бүл кезде су ұңғы арнасынан ағып кетеді.
Патрондар қүрғақ, мүмкіндігінше күн сәулесі түспейтін жерде сақталынуы керек.Патрондарды күтіп, зақымдалудан, ылғал жөне ластанудан сақтау керек. Патрондарды майлауға тыйым салынады және жоғалмауын қадағалау керек.

Бақылау сұрақтары:

1.  Атысты жүргізу реті. 1. Тақырып: Атыс дайындығы.

2. Жатып, тізерлеп, тұрып ату ережелері. 

3.Атысты тоқтату.

4.Атысты пәрменсіз тоқтату .

5.  Жүріп келе жатып ату тәсілдері.

6. Атыс қаруынан ату кезіндегі қауіпсіздік шаралары

Лекция тақырыбына сәйкес СӨЖ тапсырмалары:

1. Автоматтан атыс жүргізу ережелері мен тәсілдері.-практикалық жаттығуларды орындауға жаттығып келу.
Лекция №7. РПК-74 Калашников пулеметі арналуы, құрылымы және ұрыстық қасиеті
5.1 РПК-74 материалдық бөліктері,сипаттамасы ,құрылымы.

5.2 РПК-74 бөлшектері мен механизмдерінің жұмысы. 

5.3 Пулеметті күту,сақтау,  тексеру , атысқа дайындау. 

5.4 Пулеметті толық емес бөлшектеу, жинау.

5.5 Пулеметтен ату кезіндегі кідірістер, оларды жою әдістері

Лекция мақсаты:

1. РПК-74 материалдық бөліктері,сипаттамасы ,құрылымы. бөлшектері мен механизмдерінің жұмысымен танысу.

2.Практикалық жаттығуларды орындау. 

5,45 мм  Калашников оқшашары  атқыш бөлімшенің қаруы болып табылады. Ол қарсыластың тірі күшін жою мен атыс құралдарын құртуға арналған. Қарсыласты қоян-колтық шайқаста жеңіліске ұшырату үшін автоматқа сүңгі-пышақ бекітіледі. Түнгі табиғи жарық жағдайларында ату және бақылау үшін РПК74Н, РПКС74Н оқшашарларына түнде атуға арналған әмбебап көздеуіш бекітіледі (НСПУ).
Оқшашардан атыс жүргізу үшін кәдімгі болат өзекті және жарқырауық, және сауыт бұзғыш-өртегіш оқтары қолданылады.
Оқшашардан автоматты немесе жекелей атыс жүргізіледі. Автоматты атыс оқшашардан автоматтан атудың негізгі түрі болып табылады: ол қысқа 5 атысқа дейін және ұзақ атумен 10 атысқа дейін кезекпен және үзбей жүргізіледі. Атыс кезінде патрондардың берілуі 45 патронға дейін болатын қорабы оқжатардан жүргізіледі. Оқшашар мена автомат  оқжатарларын өзара алмастыруға болады. 
1974 жылы АК-74 қаруы негізінде РПК-74 оқшашары шығарылды.Калашников қаруының соңғы үлгілері Кеңес Одағының достасқан елдеріне, басқа мемлекеттерге таратыла бастады.1980жылдары бөліктері қара пластиктен жасалған АК-74Н үлгілері, ал 1990жылдардың аяғында АК-74М түнгі көздеу аспатарына арналған қондырғысы бар автоматтар шыға бастады.
РПК-74 Калашников оқшашарының ұрыстық сипаттамасы:
1. Калибрі                                                                            - 5,45мм

2. Атудың көздеу қашықтығы                                         -  1000 м 
3. Жер үсті нысаналарды нақты атыс қашықтығы      - 600 метрге дейін.
4. Ұшақтар, тікұшақтар және парашютистерге 
      автоматтан  ату қашықтығы                                        - 500 метрге дейін
5. Шоғырланған атыс қашықтығы                                  -1000 метрге дейін
6.  Тура атыс қашықтығы:  
· кеуделік фигураға                                                - 460 м

·  жүгірмелі фигураға                                             - 640 м 
7. Атыс қарқыны                                                                - 600 атыс/мин
8.  Ұрыстық ату жылдамдығы:
-  кезекпен ату                                                      - 150 атыс/мин 

-   жекелей атқанда                                                   - 50 атыс/мин   
9. Оқжатардың сиымдылығы                                          – 45 оқ
10. Сүңгі-пышақсыз жарақталған оқжатарымен 
     қосқандағы салмағы  РПК-74                                                     - 5,46 кг 

11. Сүңгі-пышақсыз жарақталған оқжатарымен 
     қосқандағы салмағы  РПК-74Н                                                    -7,76 кг 
12. Сүңгі-пышақтың қынабымен қоса алғандағы салмағы — 490 г.
13. Оқтың бастапқы ұшу жылдамдығы                               - 960 м/с
14. Оқтың қиратқыш күші сақталатын қашықтық             - 1350м
15. Оқтың алысқа ұшу қашықтығы                                      - 3150 м.
16. Пластмассалы оқжатардың салмағы                              - 0,30 кг
17. Оқшашардың ұзындығы:
· сүңгі-пышақсыз,дүмбісі ұрыстық қалыпта               –  1060 мм

· дүмбісі жинаулы қалыпта                                            – 845 мм

18. Ұңғының ұзындығы                                                               -  590 мм

19. Ұңғыдағы ойықтар саны                                                        – 4

20. Патронның салмағы                                                                - 10,2 г

21. Оқтың салмағы                                                                        – 3,4 г

22. Дәрілі зарядтың салмағы                                                        – 1,45 г

23. НСПУ түнгі оптикалық құрылғының салмағы                    – 2,2 кг

 5,45мм болат өзекті оқтардың сипаттамасын келесі ретте қарауға болады:
1.   Темір қаңылтырды тесу қашықтығы:


- қалыңдығы 2мм                                                                        - 950 м


- қалыңдығы 3мм                                                                        - 670 м


- қалыңдығы 5мм                                                                        - 350 м

2. Темір каска                                                                                         - 800 м

3. Сауытты киім                                                                                    - 550 м

4. Үйме қар қалыңдығы 50-60 см                                                        - 400 м

5. Ағаш қабырға қалыңдығы 20 см                                                      - 650 м

6. Кірпіш қабырға қалыңдығы 10-12 см                                              - 100 м

Оқшашардың автоматтық әрекеті ұңғы арнасынан газ камерасына бөлінентін оқ-дәрі газдарының қуатын пайдалануға негізделген. 
Ату кезінде оқтың соңынан ілескен оқ-дәрі газдарының бір бөлігі ұңғы қабырғасындағы саңылау арқылы газ камерасына ұмтылады, газ поршенінің алдыңғы қабырғасына қысым түсіріп, поршень мен бекітпе жақтауы бар бекітпені артқы орынға итеріп тастайды. Кейін жылжығанда — бекітпе ұңғы арнасын ашады, оқтықтан оқсауытты алып, сыртқа лақтырады, ал бекітпе жақтауы қайтармалы серіппені қысып, шүріппені қайырады да оны ұрыстық дайындықа қояды.
Оқшашар  келесі негізгі бөліктер  мен  механизмдерден тұрады:

                                                   19-сурет.
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1. Ұңғы қорабы, көздеу аспаптары , соққыш-ағытқыш механизмі,  тапанша сабы, дүмбі, ұңғысымен,сирағымен.

2.  Жалын сөндіргіш

3.  Ұңғы қорабының қақпағы;
4.  Газ поршені мен бекітпе жақтауы;
5.  Бекітпе
6.  Қайтармалы механизм;
7.  Ұңғы бастырмасы мен газ түтігі;
8.  Құндақ;
9.  Оқжатар.
10. Сүмбі 
11. Пенал жабдықтарымен
      Оқшашар  толымына керек-жарақ, майсауыт , бау және қосымша оқжатарды салуға арналған сөмке кіреді .
Бекітпе жақтауы бекітпесімен алдыңғы орынға қайтармалы механизм әсерінен оралады, бұл ретте бекітпе оқжатардан кезекті патронды іліп алып, оқтыққа береді де, ұңғы арнасын жабады, ал бекітпе жақтауы автоілмектің дөңесін шүріппенің автоілмегінен шығарады. Бекітпенің жабуы оның оңға қарай бұрылуымен және бекітпенің ұрыстық дөңестерінің ұңғы қорабының ұрыстық тіректеріне кіруімен жүзеге асырылады.
Егер ауыстырғыш автоматы атысқа қойса, онда атыс ағытқыш ілмек қысылып тұрғанда және оқжатардағы патрондар біткенше жалғасады.
Егер ауыстырғыш жекелей атуға қойылатын болса, ағытқыш ілмекті басқан кезде тек бір ғана атыс болады. Келесі атысты жүргізу үшін ағытқыш ілгекті босатып барып, қайта басу керек.

 Оқшашардың автоматтан ерекшеліктері:

1. Дүмбісінің конструкциясы  өзгеше.

2.Ұңғысы ұзын

3.Тежеуіш-компенсатордың онында жалын сөндірігіш.

4.Оқжатарының сиымдылығы 45 оқ.

5.Қайтармалы механизмі күшейтілген,яғни 2 орамды.

6.Ұңғысының астында сирағымен
Оқшашарды толық  емес   бөлшектеу және жинау7 
Оқшашарды  бөлшектеу толық және толық емес болуы мүмкін. Толық емес бөлшектеу  оқшашарды  тазалау, майлау және тексеру үшін және күнделікті жауынгерлік әзірлікті қамтамасыз ету кезінде қолданылады. Толық бөлшектеу — жаңбыр мен қар астында қалғанда, не жөндеу кезінде автоматты  қатты ластанудан тазалау үшін жүргізіледі.
Оқшашарды   толық емес бөлшектеу тәртібі:
1. Оқжатарды бөлектеу, оқтықта оқтың бар-жоғы тексеріледі.  

2. Жабдықтар пеналын дүмбі ұясынан шығарып алу.
3. Сүмбіні алу.
4. Автоматтан  ұңғылық жалын сөндірігішін бұрап бөліп алу
5. Ұңғы қорабының қақпағын бөлектеу.
6. Қайтармалы механизмді бөліп алу.  
7. Бекітпемен қоса газ поршенімен бекітпе жақтауын алу. 
8. Бекітпені бекітпе жақтауынан алу. 
9. Ұңғы бастырмасы мен газ түтігін босатып алу.
Оқшашарды  толық емес бөлшектеуден кейін жинастыру кері ретпен жүргізіледі. 
 Оқшашарды толық емес бөлшектеу мен жинау үстел үстінде немесе таза төсеніш жайылып жүргізіледі, бөлшектер мен механизмдер бөлектенген ретімен қойылады. Оларды абайлап ұстап, бірінің үстіне бірін қоймай, күштемей және соққыламай жүргізу керек.
Оқшашарды жинақтау кезінде оның бөлімдеріндегі нөмірлерді салыстыру керек; әр автоматтың  ұңғы қорабындағы нөмір газ құбырындағы, бекітпе ергенегіндегі, бекітпедегі, ұңғы қорабы қақпағындағы және басқа бөліктеріндегі нөмірге сәйкес келуі керек.
Бақылау сұрақтары:

1.  РПК-74 бөлшектері мен механизмдерінің жұмысы. 

2.  РПК-74 пулеметін күту,сақтау,  тексеру , атысқа дайындау. 

3. РПК-74  пулеметін  толық емес бөлшектеу, жинау әдісі.

4. РПК-74 пулеметіне ату кезіндегі кідірістер.

Лекция тақырыбына сәйкес СӨЖ тапсырмалары:

1.РПК-74 Калашников пулеметін толық емес бөлшектеу және жинау ретін үйрену.
Лекция №8. РПК-74 Калашников пулеметінен атыс жүргізу ережелерін үйрету әдістемесі 
Лекция мақсаты:

1. РПК-74 атыс жүргізу ережелерімен танысу.

2.Практикалық жаттығуларды орындау. 

5,45 мм  Калашников оқшашары  атқыш бөлімшенің қаруы болып табылады. Ол қарсыластың тірі күшін жою мен атыс құралдарын құртуға арналған. Қарсыласты қоян-колтық шайқаста жеңіліске ұшырату үшін автоматқа сүңгі-пышақ бекітіледі. Түнгі табиғи жарық жағдайларында ату және бақылау үшін РПК74Н, РПКС74Н оқшашарларына түнде атуға арналған әмбебап көздеуіш бекітіледі (НСПУ).
Оқшашардан атыс жүргізу үшін кәдімгі болат өзекті және жарқырауық, және сауыт бұзғыш-өртегіш оқтары қолданылады.
Оқшашардан автоматты немесе жекелей атыс жүргізіледі. Автоматты атыс оқшашардан автоматтан атудың негізгі түрі болып табылады: ол қысқа 5 атысқа дейін және ұзақ атумен 10 атысқа дейін кезекпен және үзбей жүргізіледі. Атыс кезінде патрондардың берілуі 45 патронға дейін болатын қорабы оқжатардан жүргізіледі. Оқшашар мена автомат  оқжатарларын өзара алмастыруға болады. 
1974 жылы АК-74 қаруы негізінде РПК-74 оқшашары шығарылды.Калашников қаруының соңғы үлгілері Кеңес Одағының достасқан елдеріне, басқа мемлекеттерге таратыла бастады.1980жылдары бөліктері қара пластиктен жасалған АК-74Н үлгілері, ал 1990жылдардың аяғында АК-74М түнгі көздеу аспатарына арналған қондырғысы бар автоматтар шыға бастады.
РПК-74 Калашников оқшашарының ұрыстық сипаттамасы:
24. Калибрі                                                                            - 5,45мм

25. Атудың көздеу қашықтығы                                         -  1000 м 
26. Жер үсті нысаналарды нақты атыс қашықтығы      - 600 метрге дейін.
27. Ұшақтар, тікұшақтар және парашютистерге 
      автоматтан  ату қашықтығы                                        - 500 метрге дейін
28. Шоғырланған атыс қашықтығы                                  -1000 метрге дейін
29.  Тура атыс қашықтығы:  
· кеуделік фигураға                                                - 460 м

·  жүгірмелі фигураға                                             - 640 м 
30. Атыс қарқыны                                                                - 600 атыс/мин
31.  Ұрыстық ату жылдамдығы:
-  кезекпен ату                                                      - 150 атыс/мин 

-   жекелей атқанда                                                   - 50 атыс/мин   
32. Оқжатардың сиымдылығы                                          – 45 оқ
33. Сүңгі-пышақсыз жарақталған оқжатарымен 
     қосқандағы салмағы  РПК-74                                                     - 5,46 кг 

34. Сүңгі-пышақсыз жарақталған оқжатарымен 
     қосқандағы салмағы  РПК-74Н                                                    -7,76 кг 
35. Сүңгі-пышақтың қынабымен қоса алғандағы салмағы — 490 г.
36. Оқтың бастапқы ұшу жылдамдығы                               - 960 м/с
37. Оқтың қиратқыш күші сақталатын қашықтық             - 1350м
38. Оқтың алысқа ұшу қашықтығы                                      - 3150 м.
39. Пластмассалы оқжатардың салмағы                              - 0,30 кг
40. Оқшашардың ұзындығы:
· сүңгі-пышақсыз,дүмбісі ұрыстық қалыпта               –  1060 мм

· дүмбісі жинаулы қалыпта                                            – 845 мм

41. Ұңғының ұзындығы                                                               -  590 мм

42. Ұңғыдағы ойықтар саны                                                        – 4

43. Патронның салмағы                                                                - 10,2 г

44. Оқтың салмағы                                                                        – 3,4 г

45. Дәрілі зарядтың салмағы                                                        – 1,45 г

46. НСПУ түнгі оптикалық құрылғының салмағы                    – 2,2 кг

 5,45мм болат өзекті оқтардың сипаттамасын келесі ретте қарауға болады:
1.   Темір қаңылтырды тесу қашықтығы:


- қалыңдығы 2мм                                                                        - 950 м


- қалыңдығы 3мм                                                                        - 670 м


- қалыңдығы 5мм                                                                        - 350 м

2. Темір каска                                                                                         - 800 м

3. Сауытты киім                                                                                    - 550 м

4. Үйме қар қалыңдығы 50-60 см                                                        - 400 м

5. Ағаш қабырға қалыңдығы 20 см                                                      - 650 м

6. Кірпіш қабырға қалыңдығы 10-12 см                                              - 100 м

Сыртқы баллистика  - бұл ғылым оқ дәрілік газдардың әсері тоқталғаннан кейінгі оқтың қозғалысын талдайды.Оқ дәрілік газдардың әсерімен канал ұңғысымен ұшқан оқ инерциямен қозғалады.

Ауада ұшу кезінде оқтың салмақ орталығы сызатын қисық сызық траектория деп аталады. Ауада ұшу кезінде оққа екі күш: салмақ күш және ауа кедергісінің күші әсер етеді. Салмақ күші оқты лақтыру сызығынан барған сайын көбірек төмен ауытқытады, ал ауа кедергісінің күші оқтың ауадағы қозғалысын баяулатып, оны бас бөлігімен төңкеруге тырысады. Осы екі күштің әсерінен оқ лақтыру сызығымен төмен орналасқан қисық бойымен ұшады. 

Оқтың тура ату сызығынан бір жағына қарай ауытқуы оның айналысы деривация деп аталады. Деривациялық себептерге, оқтың ұшу барысында айналуы (АКМ ату кезінде ұңғы каналынан шыққан оқтың айналуы секунды-на 3000 айналыс жасайды) ауа кедергісі және траектория қатысты ауырлық күшінің әсерімен төмендеуі жатады.

Оқтың траекториясын талдау үшін мынадай келесі анықтамалар қабылданған:

ұңғының қарауыл бөлігінің ортасы ұшу нүктесі деп аталады. Ұшу нүктесі 

траекторияның басы болып есептеледі;

ұшу нүктесі арқылы өтетін горизонталь тегістік қарудың горизонті деп аталады; Бағытталған қарудың ұңғы каналының осі болып саналатын тура сызық, жоғарылау сызығы деп аталады; 

Жоғарылау сызығы арқылы өтетін тік жазықтық атыс жазығы деп аталады;Жоғарылаумен және қару горизонтының арасындағы бұрыш көтерілу бұрышы деп аталады;

Оқ ұшып шыққан сәттегі ұңғы каналы осінің жалғасы болып шығатын тура сызық, бұл сызық лақтыру сызығы деп аталады;Лақтыру сызығы және қару горизонты арасындағы бұрыш лақтыру бұрышы деп аталады;

Жоғарылау сызығы және лақтыру сызығы арасындағы бұрыш ұшу бұрышы деп аталады;Траекторияға жанайтын құлау нүктесіндегі және горизонтоль қару арасындағы бұрыш құлау бұрышы деп аталады; 

Ұшу нүктесінен құлау нүктесіне дейінгі қашықтық толық горизонтальді ұзақтығы деп аталады;

Оқтың құлау нүктесінде жылдамдығы ақырғы жыладмдық деп аталады;

Траекторияның ең жоғарғы нүктесі траекторияның шыңы деп аталады;

Ұшу нүктесінен жоғарғы шыңына дейінгі траектория бөлігі жоғары көтерілу тармағы деп аталады;Жоғарғы шыңынан құлау нүктесіне дейінгі траектория бөлігі, траекторияның төменгі тармағы деп аталады;

Нысанадағы немесе одан тыс қару бағытталатын нүкте көздеу нүктесі деп аталады;Көзден басталып көздеуіш және қарауыл арқылы көздеу нүктесіне өтетін тура сызық көздеу сызығы деп аталады;

Көтерілу сызығы және көздеу сызығы арасындағы бұрыш көздеу бұрышы деп аталады;Көздеу сызығы және қару горизонты арасындағы бұрыш нысанадағы бұрыш орны деп аталады. 

Ұшу нүктесінен траекторияның көздеу сызығымен түйісуін дейінгі аралық көздеу қашықтығы деп аталады;

Траекторияның кез келген нүктесінен көздеу сызығына дейінгі қысқаша аралық траекторияның көздеу сызығы үстінен асып түсуі деп аталады.

Ұшу нүктесін нысанамен байланыстыратын тура сызық нысана сызығы деп аталады;Ұшу нүктеснен нысанаға дейін сызықтағы нысанаға дейінгі қашықтық төмендеу қашықтығы деп аталады;  

Тура ату барысында нысана сызығы көздеу сызығымен, ал төмендеу қашықтығы – көздеу қашықтығына сәйкес келеді.

Траекторияның нысананың үстіңгі жағымен түйісу нүктесі, кездесу нүктесі деп аталады;Траекторияның жанасатын және кездесу нүктесіндегі нысананың үстіңгі жағына жанасатын аралық бұрыш кездесу бұрышы деп аталады.Оқ нысана дейін жетуі қалаған нүктесіне тиюі үшін атуға дейін ұңғы каналы осін кеңістікте атуға қажетті жағдайға келтіру керек (көлденең және тік жазықтықта), ал белгілі шектен кейін тракторияның биіктігі арта бастайды, ал толық көлбеу қашықтығы азая бастайды.

Оқтың ұшуының толық көлбеу қашықтығы ең көп шамада болатын көтерілу бұрышы ең алыс қашықтық бұрышы деп аталады. 

Ең алыс қашықтық бұрышынан келе көтерілу бұрыштары кезінде болатын траекториялар жатаған деп аталады.

Қарудың бір түрі мен және сол тектес қарумен дәлдікті мұқият сақтап ату кезінде және біртектес атуларды жасағанда әрбір оқ бірқатар кездейсоқ себептерге байланысты, өзінің траекториясын жасайды, басқалармен сәйкес келмейтін өзінің траекториясын жасайды, басқалармен сәйкес келмейтін өзінің құлау нүктесіне  ие болып осының нәтижесінде оқтың таралуы пайда болады.Қарудың бір түрінен және сол тектес қарумен ату барысындағы оқтың таралу құбылысы тәжірибеде бірыңғай жағдайда траекторияның таралуы немесе кәдімгі 

жағдайдағы оқтың таралуы деп айтылады. 

Кәдімгі таралудың салдарынан пайда болған, оқтың траекториялық өзіндік жиынтығы траекторияның бауы деп аталады. 

Траекториясын баудың ортасынан өтетін траектория, орта траектория деп аталады. Орта траекториянгың нысананың үстімен қиылысу нүктесі таралу ортасы, немесе орташа тию нүктесі (О.Т.Н) деп аталады.

Оқтың кездесу нүктесі орналасқан, траектория бауының қандай да бір жазықтықтан қиылысу нәтижесінде пайда болған алаң, таралу алаңы деп аталады. Өзара перпендикуляр сызықтар, таралу орталығы арқылы өткізілген, (тию нүктесінің ортасы) оның біреуі атыс бағытымен сәйкес келетіндей болса таралу осі деп аталады.

Кездесу нүктесінен таралу осіне дейінгі қысқа аралық ауытқу деп аталады.Оқтың таралуы туғызатын себептер:

Оқтың алғашқы жылдамдықтарының әр түрлілігі;

Лақтыру бұрыштарының әр түрлілігі және ату бағыты;

Оқтың ұшу жағдайының әртүрлілігі;

Аздаған сандағы бұзып өтуде ( 5 дейін) тигізудің орта нүктесі үзіктерді ретінен болу тәсілімен анықталады. Атыс қаруынан ату кезінде таралу биік-тік бойынша және қырына қарайғы бағытта ату қашықтығының артуымен артады.

Атыс дәлдігі тигізудің орта нүктесін нысанадағы белгіленген нүктемен және таралу аумағымен дәл сәйкестендірумен анықталады. Атыс дәлдігі қалыпты ұрысқа қаруын дәл қолданумен, қаруын және оқ-дәрісін тиянақты сақтаумен атушының өте жақсы дағдысымен қамтамасыз етіледі.

Атыс дәлдігін жақсарту үшін атушы нысанаға дейінгі аралықты дәл анықтау алуға тиісті, оқтың ұшуына ауа райы әсерін алып және соған орай көздеу құралын, көздеу нүктесін таңдап, атыс тәсілдерін дұрыс орындап қаруды және оқ дәріні тиянақты сақтауға тиіс.

Нақты биіктіктен көздеу құралдары қондырғысымен солардың бірімен ату барысында белгілі шамада нысананың зақымдалуы мүмкін болатын кеңістік зақымдалатын зона деп аталады.

Зақымдалатын зонаның тереңдігі, көлбеу жазықтықта атыс қаруынан ату барысынла  қашықтық бойынша толық таралудан және берілген нысанадағы зақымдалатын кеңістіктен басталады.

Атыс қаруынан ату барысында нысана мәніне байланысты оған дейінгі аралықта, атыс жүргізу тәсілдері, оқ-дәрі түрлері және басқа факторлармен әртүрлі нәтижелерге жетуге болады.

Қалыптасқан жағдайда  атыс тапсырмасын орындаудың ең тиімді тәсілін таңдау, атыс бағасын шығарып, оның нақтылығын анықтау қажет.

Атыс нәтижесі дәрежесінен атыс та қойылған тапсырмаға сәйкестігі атыстың нақтылығы деп аталады. Берілген атыс жағдайынында нысанаға тигізу мүмкіндігінің дәрежесін көрсетуде, нақты тигізу, тигізе алмаған саны аталады. Жеке нысананы жою және алмауы – бұл берілген атыстардың барысында нысанаға бір рет тигізу мүмкіндігіне ие болу. Атыстың тығыздығы деп белгіленген шептің әр қадамына уақыт бірлігінде бөлімшелердің барлық қару түрінен атқан оғының санын айтады. 

Ұрыс қаруының жылдамдығы деп, белгілі уақыт бірлігіндегі атыс санына, атыс ережесін, тәсілдерін дәл орындаған жағдайда қайта ақтауды есепке алып, корректировка жасап және атысты бір нысанадан екінші нысанаға аударуды айтады.

Автоматты қарудың техникалық жылдам атылуы деп белгілі уақыт бірлігінде қолданған қарудың үлгісі бере алатын үздіксіз оқ атудағы атыс санын айтады.

Атыс қаруынан қарсыласты жою дәрежесіне қарай қолданылуы мүмкін шаралар: атыспен жойып жіберу және атыспен нысананы бастырып тастау.

Атыспен нысананы жойып жіберу мәні зақым келтіруде ол өзінің ұрыс жүргізу қабілетін толығынан жояды. Нысананы жою нысананың  зақымдалу мүмкіндігі кемінде 80% болғанда жүзеге асады.

Атыстан нысананы бастырып тастау мәні зақым келтіруде оның уақытта ұрыс жүргізу қабілетін айырады, маневр жасауын шектенді немесе тиым салады және басқаруға зиянын тигізеді. Нысананы бастырып тастау нысан-аның зақымдалу мүмкіндігі 50% болғанда жүзеге асады. Атыс бағытына байланысты атыс қаруынан атыс түрлері ажыратылады: 

маңдай шепті, маңдай шептегі нысанаға бағытталған, терең нысаналарды анағұрлым нақтырақ болады;

Қапталдық, қапталдағы нысанаға бағытталған, атыстың анағұрлым нақты түрі;Қиылысқан, көрінген кем дегенде екі бағытта жүргізіледі, егер атыс күтпеген жерден басталса анағұрлым нақтырақ болады;

Бір жерге шоғырландыру – бірнеше пулеметтердің гранотамет-тердің, автоматтардың т.б. сол сияқты бірнеше бөлімшелердің бір нысанаға бағыттап оқ атуы, атыстың мұндай түрінде қарсыласты жылдам жойып және бастырып тастауға мүмкіндік болады.

Бетпе-бет – пулеметтерден, жақын аралықта, белгіленген бір бағытта күтпеген жерден оқ ату, ол белгілі аралықта тура ату қашықтығынан аспайтын, кеуделі фигураларға дайындалынады және тиянақты бүркемеленген позициядан, қуатты атыспен қарсыласты толық жойғанға дейін, немесе белгіленген бағытта жылжуға әрекет етуді тиғанға дейін жүргізіледі.

Нысананы көздеу.

Көздеу – атыс қаруның ұңғы арнасының өсін берілген нысананың ату үшін қажетті жағдайға келтіру. Атыс қаруларында (пулемет, автомат, винтовка, гранататқышта), артиллерияның бірнеше түрінде көздеу тетіктері көздеуіш пен қарауылдан тұрады. Механникалық оның (қарапайым) көздеу тетіктерімен көздеу түрлері. Тегіс қарауыл – қарауылдарыд көздеу тақтасының ойығымен дұрыс үйлестіру.

6. Тегіс қарауыл

7. ұсақ қарауыл

8. Ірі қарауыл

9. Қарауылдың оңға ауытқуы

10. Қарауылдың солға ауытқуы

Көздеу 2 түрге бөлінеді:

3. Тік (вертикальды).

4. (Горизантальды) көлденең

Бұл көздеулерде атыс қаруының ұңғы каналының өсі керекті жазықтыққа келтіріледі.

Қазіргі кезде көздеу тетіктер оптикалық, оптикасыз (ашық) электронды – оптикалық механизмдер арқылы жүргізіледі.

Оптикасыз ашық көздеу жер бетіндегі нысаналарды көздеу үшін атыс қаруларында, әуедегі нысананы көздеу үшін зенит пулеметтерінде қолданылады. Бұл тек 1000-1500 м ауа қашықтықта жүргізіледі.

Оптикалық көздеу – мерген, снайперлік қаруда, артиллерия қаруларында қолданылады.

Түнде және тұманды күндері көздеу үшін атыс құралдарында автомат, пулеметте және танкіге қарсы қолданылатын артиллерияда электронды – оптикалық көздеу тетіктері бар.

Көздеу мен көздеу нүктесі мынадай есеппен алынады 400 м өсетінгі қашықтықта автоматтан ату кезінде нысананың төменгі шетіән көздеп әдетте 4 немесе «П» көзеуішімен, егер нысана биік болса оның ортасы көзделеді. 400 м асатын қашықтыққа сәйкес тұтас 100 м дейін дөңгелейтін алынған шамада орнатылады. Көздеу нүктесі ретінде нысана ортасы алынады.

Бүйірден соққан жел оқты өз жағына ауытқытады. Бұл ретте көздеу жарты фигура жел соққан жаққа қарай шығарып жүргізіледі.   

Атыс негіздерінің  практикалық маңызы.

Атыс негіздерін меңгерген ережелерін, талаптарын сақтаған кезде ғана белгілі бір нақты нәтижеге қол жеткізуге болады. Атыс кезіндегі қысымның пайда болуы, t – болуы, серпуі, траектория сызығы оның элементтері. Қарудың түзу ату қашықтығын білген адам практика жүзінде  нысананы жоюды жеделдетіп, қарсыластың жауап атысының алдын алады.
Бақылау сұрақтары:

7. Атыс құбылысын түсіндір.

8. ұңғы ішінде жарылғыш заряд қысымы қандай жұмыс атқарады.

9. ұңғы ішінде оққа әсер ететін күштер.

10. Оқ ауада ұшқан кездегі әсер ететін күштер.

11. Траекторияның элементтерін түсіндір.

12. Атыс кездерін практика жүзінде көрсету.

Тақырыпқа сәйкес СӨЖ тапсырмалары:

2. Траектория және оның элементтерін жатқа білу.

3. Атыс қаруынан ату негіздері.-Баяндама жасау.
Лекция №9. Драгунов мергендік винтовкасы ДМВ.

8.1 ДМВ материалдық бөліктері,сипаттамасы ,құрылымы.

8.2 ДМВ бөлшектері мен механизмдерінің жұмысы. 

8.3 Винтовканы күту,сақтау,  тексеру , атысқа дайындау. 

8.4 Винтовканы толық емес бөлшектеу, жинау.

8.5 Винтовкадан ату кезіндегі кідірістер, оларды жою әдістері.  
 Лекция мақсаты:

1. ДМВ материалдық бөліктері мен сипаттамасын оқу.

2. ДМВ бөлшектері мен механизмдерінің жұмысымен танысу. 

3. Винтовканы күту,сақтау,  тексеру , атысқа дайындау ережелерін үйрену. 

4. Винтовканы толық емес бөлшектеу, жинау ретімен танысу.

5.Винтовкадан ату кезіндегі кідірістер, оларды жою әдістерін білу.  
          7,62 мм Драгунов мергендік винтовкасы мергеннің қаруы болып табылады және ол әр түрлі күтпеген жерден шыға келген, жылжып келе жатқан, ашық және бүркемеленген жеке нысаналарды жоюға арналған.

Мергендік винтовкадан жүргізілетін атыс 800 м-ге дейінгі қашықтықта мейлінше тиімді болады. Атыстың көздеу қашықтығы: оптикалық көздеуіштен — 1300 м, ашық көздеуіштен — 1200 м. Кеуделік фигураға тура ату қашықтығы — 430 м, ал көшпелі фигураға — 640 м. Ұрыстық ату жылдамдығы бір минутта 30 атысқа дейін. Сүңгі-пышақсыз, оптикалық көздеуішті мергендік винтовкасының массасы жабдықталмаған оқжатар мен дүмі жағын қоспағанда 4,3 кг болады.

Мергендік винтовкадан атыс жүргізу үшін жай, жарқырағыш және сауыт бұзғыш-өртегіш оқтар мен винтовкалық патрондар немесе винтовкалық мергендік патрондары қолданылады. Мергендік винтовкадан ату дара атыстармен жүргізіледі. Атыс кезіндегі патрондар 10 патрон сыятын қорапша оқжатардан беріледі.

Мергендік винтовканың механизмдері мен негізгі бөлшектері

Винтовка төмендегідей негізгі механизмдер мен бөлшектерден тұрады:  

25-сурет.
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1. ашық көздеуіш және дүмнен, ұңғы қорапшасы бар ұңғыдан;

2. ұңғы қорапшасының қақпағы

3. кайтармалы механизмнен;

4. бекітпе жақтауынан;

5. бекітпеден;

6. реттеуіші бар газ түтігінен, 

7. газ поршенінен

8. серіппелі итергіштен;

9. ұңғы жабуынан (оң және сол);

10. соққы-ағытқыш механизмнен;

11. тежегіштен;

12. оқжатардан;

13. дүм жағынан;

14. оптикалык көздеуіштен;

15. сүңгі-пышақтан.

Мергендік винтовканың толық жинағына кіретіндер: жабдық, бау, оптикалық көздеуішке арналған көп, оптикалық көздеуіш пен оқжатарды тасымалдауға арналған дорба, майлауыш және қосалқы батарейкаларды, торларды жарықтандырудың қыстық құрылғыларын тасымалдауға арналған дорба.
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ДМВ мергендік винтовкасының жалпы көрінісі

Винтовканың механизмдері мен бөлшектерінің құрылысы, қолданылуы

Ұңғы оқтың ұшуын бағыттауға арналған. Ұңғы ішінде төрт ойықты, солдат оңға қарай жоғарыға өрілген арна, оқтық, оқ жолы және газ айдайтын саңылау бар.

        Ұңғы арнасының калибрі — 7,62 мм. Ұңғының сырт жағында қарауыл негізі, газ камерасы, бауға арналған тартпа, ұңғы жабуының жоғары және төменгі тіреу сақиналары, көздеу қалыбы және оқталатын қиығында лақтырғыш ілмекке арналған ойығы бар.

Газ камерасы  ұңғыдан газ поршеніне дәрілі газдарды бағыттауға арналған. Ол саңылауы бар газ түтігінен, реттеуіштен, газ поршенінен және газ түтігінің ілмегінен тұрады. Газ камерасы ішінде ұңғы қабыр-ғасындағы газ айдайтын саңылаумен біріктірілген еңкіш саңылау жасалған. Газ түтігінің сыртында пенал кілті үшін төртқырлы жуандық болады.

Газ поршені газ түтігінде орналасқан және дәрілі газ  қысымын итергішке жіберу үшін арналған. Оның итергіштің алдыңғы ұшына арналған ұясы мен басы бар.

Серіппелі итергіш  атыс кезінде бекітпе жақтауын артқа қайтаруға арналған. Онда серіппені тіреуге және итергіштің артқа қозғаласын шектеуге арналған тетік бар.

Ұңғы қорапшасы винтовканың механизмдері мен бөліктерін біріктіруге, ұңғы арнасын жабуды қамтамасыз етуге арналған. Ұңғы қорапшасында соққы ағытқыш және бекітпесі бар жақтау орналасады. Ол үстінен қақпақпен жабылады.

Ұңғы қорапшасының ішінде - бекітпе жабуға арналған ойықтар, оның артқы қабырғалары ұрыстық тіреулер болып табылады, сол жағында жабудың басында бекітпенің алдын ала айналымына арналған қиығы бар дөңес; бекітпе жақтауы мен бекітпенің жылжуын бағыттауға арналған ойықтары бар бүгілмелер; оқсауыт шағылысуына арналған қиықтық шағылдырғыш дөңес; соққы-ағытқыш механизм мен серіппелі бекітпе кідірісін орналастыратын ұяны біріктіруге арналған ұстатқыш; оқжатар ілгегі үшін ойық.

Бүйір қабырғаларында - тежегіш үшін саңылау және үңгі қорапшасының қақпағында түйықтауышқа арналған саңылау; оң қабырғада — ұңғы қорапшасының қақпағын бекіту үшін екі ойықша; сол жақ қабырғада — оптикалық көздеуішті бекітуге арналған дөңестер; астында — оқжатар мен соққы-ағытқыш механизміне арналған терезелер. 

Ұңғы қорапшасына дүм бекітілген. Ұңғы қорапшасының қақпағы. Ұңғы қорапшада орналастырылған механизмдер мен бөліктерді ластанудан сақтайды. Оған қайтармалы механизм орналасқан. Оның алдыңғы жағында — ұңғының төменгі тіреу сақинасына қақпақты бекіту үшін дөңестер; оң жағында-сыртқа лақтыратын оқсауыттың өтуі және қайта оқтау сабының қозғалысы үшін — ойықтар; артқы жағында-сына; бүйір қабырғаларында - саңылаулар: сол жағында -қайтармалы механизм сырғаларының осі үшін; оң жақта-осы осьті итеріп шығару үшін саңылаулар.

Сынада қайтармалы механизм сырғасы үшін терезе; қақпақты ұңғы қорапшасына тұйықтағыш көмегімен бекітуге арналған жартылай шеңбер айықшалары бар дөңес; цилиндрлік дөңес, ол сынаның алдыңғы қабырғасымен бірге бекітпенің және артқы шеткі қалыптағы бекітпе жақтау соққысын қабылдайды; қайтармалы механизм сырғасының осі үшін саңылау және сырға осінің серіппелі бекіткіші болады.

Механикалық (ашық) көздеуіш  оптикалық көздеуіш бұзылған (істен шыққан) жағдайда қолданылады. Ол кездеуіштен және қарауылдан тұрады.

Қайтармалы механизм бекітпені бекітпе 
 жақтауымен қоса алдыңғы қалыпқа қайтаруға арналған. Ол екі бірдей қайтармалы серіппеден, бағыттаушы тығыннан, бағыттаушы өзек пен осьті сырғадан тұрады, осылардың көмегімен ұңғы қорапшасы қапағының сығасына бекітіледі.

Бекітпе жақтауы бекітпе мен соққы-ағытқыш механизмді қозғалысқа келтіруге арналған.

Бекітпе жақтауының ішінде — қайтармалы механизм үшін жоғарғы арна; бекітпе үшін төменгі арна; шағылыстырғыш дөңестің өтуі үшін  көлденең саңылау (алғашқы шығарылған винтовкаларда мұндай саңылау жоқ), жеңілдету үшін жасалған екі бүйір арналары; артында — дөңестер; сол жақта артта —автоағытқыш иінтірегін жіберу (айналым) үшін дөңесі, оң жақта алдында — винтовканы қайта оқтау үшін сап; төменде — бекітпенің жетекші дөңесі орналасатын фигуралы ойық және шүріппе басының өтуі үшін қиықша саңылау болады.

Бекітпе  патронды оқтыққа жіберуге, ұңғы арнасын жабуға, капсюльді бөлшектеуге және оқсауытты (патронды) оқтықтан шығаруға арналған. Ол сүйеніш, соққыш, серіппелі және осьті лақтырғыш, түйреуіштен тұрады.

Соққы-ағытқыш механизм  шүріппенің автоағытқыш шаппасын түсіруге, жекелей атыс жүргізуді қамтамасыз етуге, атысты тоқтатуға, бекітпе жабылмаған кезде атысты болдырмау және винтовканы тежегішке қоюға арналған.

Тежегіш  құрықшаны, ағытқыш ілмекті жабуға және бекітпе жақтауьшың артқа қозғалысын бір уақытта шектеуге арналған, бұл кездейсоқ атуға жол бермейді, сондай-ақ ұңғы қорапшасына соққы-ағытқыш механизмін бекітуге арналған. Тежегіш осьтен, ұңғы қорапшасына бекітілген соққы-ағытқыш механизмнен тұрады. 
Дүм жағы  сап шығатын және оң қолдың бас бармағы сыятын ойық; бау үшін тартпа мен терезе; металл ілмек; ұңғы қорапшасының қақпағын тұйықтайтын бұрандалы шеге-фиксатор болады. Дүм біріктіргіш қалақша және бұрандалы шеге көмегімен ұңғы қорапшасына біріктіріледі. Дүм жағы тек оптикалық көздеуіштен атыс жүргізу кезінде қолданылады.

Оқжатар патрондарды орналастырура және оларды ұңғы қорапшасына беріп тұруға арналған. Ол — корпус, қақпақ тоқтатқыш тақтайша, серіппе және оқ берушіден тұрады.

Оқжатар корпусы оқжатардың барлық бөліктерін біріктіреді. Оның бүйір қабырғаларында патрондарды түсіп қалудан сақтайтын және оқ берушінің көтерілуін шектейтін бүгілмелер және ұңғы қорапшасының терезесіне оқжатардың кіріп кетуін шектейтін дөңестер бар; ал алдыңғы қабырғада - ілмек, артқы қабырғада-оқжатарды ұңғы қорапшасына біріктіретін тіреу дөңесі бар. Корпустың артқы кабырғасының төменгі жағында оқжатардың патрондармен толық жабдықталғанын анықтауға арналған тексеру тесігі бар. Корпус қабырғалары беріктік үшін қабырғалық етіп жасалған.

Корпус астынан қақпақпен жабылады. Қақпақта тоқтатқыш тақтайша дөңесіне арналған тесік бар. Оқ  беруші патрондардың оқжатарда шахматты түрде орналасуын қамтамасыз етеді және оқжатардан соңғы патрон берілген кезде бекітпе кідірісін жоғары көтеретін дөңесі болады. Тоқтатқыш тақтайша серіппенің төменгі ұшына бекітілген және өз дөңесі арқылы оқжатар қақпағын орын ауыстырудан сақтайды.

Сүңгі-пышақ шабуыл алдында мергендік винтовкаға біріктіріліп, қарсыласты қоян-қолтык үрыста жоюға арналған. Басқа уақытта-ол пышак қол ара (металл кесу үшін) және қайшы (сымды қию үшін) ретінде қолданылады. Алдын ала сүңгі-пышакты баудан және алқалы қынаптан босатып алып, жарық бергіш сым темірлерді бір-бірлеп қию керек. Сым темірді қию кезінде сүңгі-пышақ пен қынаптың металл бетіне қол тигізуге болмайды. Электрленген сым темірлі бөгеттерде сүңгі-пышақ көмегімен өткел жасауға рұқсат етілмейді.

Мергендік винтовканы бөлшектеу мен жинастыру

Мергендік винтовканы бөлшектеу толымсыз және толымды болуы мүмкін. Толымсыз — винтовканы тазалау, майлау және тексеру үшін; толық — винтовка өте қатты ластанганда тазалау, қар немесе жаңбыр астында қалғанда, жаңалап майлауға өткізуде және жөндеу кезінде жүргі-зіледі. Винтовканы жиі бөлшектеуге тыйым салынады, өйткені бұл бөліктер мен механизмдердің тозуын тездетеді. Винтовканы бөлшектеу мен жинастыруды үстел немесе таза төсеніш үстінде жүргізу керек: бөліктер мен механизмдерді ретімен қойып, олармен сақтықпен жұмыс істеу қажет, бір бөлікті екінші бөліктің үстіне коюға болмайды, артық күш және кенет соққы жасамау керек. Винтовканы жинастыру кезінде оньң бөлшектеріндегі нөмірлерді салыстыру керек: ұңғы қорапшасындағы нөмірге бекітпе жақтауындағы, соққы-ағытқыш механизмдегі, ұңғы қорапшасының қақпағындағы, оптикалық көздеуіштегі және винтовканың басқа бөліктеріндегі нөмірлер сәйкес келуі тиіс.

Ұрыстық винтовкаларды бөлшектеу мен жинастыруды 

үйретуде қолдану тек ерекше жағдайларда ғана, бөлшектер мен механизмдерді аса сақтьқпен ұстап жүргізіледі.

Мергендік винтовканы толымсыз бөлшектеу реті

1. Оқжатарды бөлшектеу. Окжатарды оң қолға алып, бас бармақпен ілмекті басып тұрып, оқжатардың төменгі бөлігін алға беріп, оны бөлшектеу керек. Содан кейін оқтықта патронның бар-жоқтығын тексеру кажет, ол үшін тежегішті төмен түсіріп, қайта оқтау, сабын артқа беріп,оқтықты тексеріп, сабын жіберу керек. 

27-сурет.
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Оптикалык көздеуішті бөлшектеу. Қыспалы бұранда тұтқасын көтере, оны көз қалқанына қарай соңына дейін бұру керек; көздеуішті артқа жылжытып, оны үңғы корапшасынан бөлшектеу керек.

28-сурет.

[image: image19.jpg]33-cyper. OxaTapisl 6esmiextey 34-cypeT. ONTHKATBIK KeafeyimTi
BeexkTey




Дүм жағын бөлшектеу. Жақ күлыбы ілмегін төмен бұру керек; оқтізер ілгегінен тұзақты түсіріп, жақты бөлшектеу қажет.

Қайтармалы механизмі бар ұңры қорапшасының қақпағын бөлшектеу. Ұңғы қорапшасы қақпағының тұйықтағышын бекіткішке қойылғанынша артқа бұру керек; ұңғы қорапшасының артқы бөлігін жоғары көтеріп, қайтармалы механизммен бірге қақпағын бөлшектеу керек.

29-сурет.
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Бекітпе жақтауын бекітпесімен бөлшектеу. Бекітпе жақтауын соңына дейін артқа апарып, оны көтеріп, ұңғы қорашпасьшан бөлшектеу керек.

30-сурет.
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Бекітпені бекітпе жақтауымен бөлшектеу. Бекітпені артқа апару қажет; оны бекітпенің жетекші дөңесі бекітпе жақтауының фигуралы ойығынан шығатындай етіп бұрып, бекітпені алға шығару керек.

31-сурет.
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Соқкы-ағытқыш механизмін бөлшектеу. Тежегішті тік жағдайға дейін жоғары   бұрып, оңға жылжытып және ағытқыш тұтқадан ұстап тұрып  ұңғы қорапшасынан бөлшектеу керек, төмен қарай қозғап, ұңғы қорапшасынан сокқы ағытқыш механизмді белшектеу кажет.

Ұңғы жабуын бөлшектеу. Жоғарғы тіреу сақина-сының тұйықтағышын   сақина ойығынан тұйықтағыш бүгілмесі шыққанша газ түтігіне қысу керек және тұйықтағышты оңға қарай соңына дейін бұрау қажет; жоғарғы тіреу сақинасының ауыспалы бөлігін алға жылжыту керек; ұңғы жабуын төмен қарай қозғалтып, қыса, оны бір жағына апарып, үңғыдан бөлшектеу керек. Ұшы жабуыш бөлшектеуде қиыншылық туса, пеналкілтінің ойығын жабу терезесіне кіргізіп қойып, төмен және жанына қарай қозғалта отырып, үңғы жабуын бөлшектеу керек. 

32-сурет.
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Серіппелі итергіш пен газ поршенін бөлшектеу. Итергішті артқа парып, оның алдыңғы ұшын поршені ұясынан шығарып, газ түтігінен поршенді белшектеу керек итергіштің алдын ұшын газ түтігіне кіргізу кажет; итергіш серіппесін көздеу қалыбы арнасынан шыққанша басып тұрып, серіппесі итергішті бөлшектеу керек, содан кейін серіппені итергіштен бөлшектеу қажет.

Мергендік винтовканы толымсыз бөлшектеуден кейінгі жинастыру реті

1) Газ поршені мен серіппелі итергішті біріктіру.

Серігшені итергіштің артқы ұшына кигізу керек; итергіштің алдыңғы ұшын газ түтігіне кіргізіп, серіппені қысып, серілпелі итергіштің арткы ұшын көздеу қалыбы арнасына кіргізу керек, итергшггі артка апарып, онь алдңғы ұшын газ түтігінен бір жағына шығару керек; газ поршенін газ түтігіне, ал итергіштің алғы үұын поршен ұясына кіргізіп қою кажет.

Ұңғы жабуын біріктіру. Оң ұңғы жабуының артқы кеңейтілген ұшын төменгі тіреу сақинасына, жабу ойығын көздеуішке кіргізу керек те, жабуды төмен қарай баса отырып, оны ұңғыға жалғастыру кажет; жоғарғы тіреу сақинасының ауыспалы бөлігін жабу ұштықтарына жылжытып, жоғарғы тіреу сақина тұйықтағышын газ түтігінщ бүгілмесін оның сақинадағы ойыққа кіргенше бұраймыз.

Соққы-ағытқыш механизмін біріктіру. Соққы- ағытқыш механизм корпустарының ойықтарын ұңғы қорапшасының ұстаткыш осінің артына кіргізіп, соққы ағыткыш механизмді ұңғы корапшаны қысу керек; тежегіш
осін ұңғы корапшасы саңылауша кіргізу керек; тежегішті тік қалыпқа бұрып, ұңғы қорапшасына қысып, қалқанша дөңесі  ұңғы қорапшасының төменгі белгілеуші қуысына кіргенше төмен қарай бұраймыз.

Бекітпені бекітпе жақтауына біріктіру. Бекітпенің цилиндрлі бөлігін бекітпе жақтауының арнасына енгіземіз; бекітпені бекітпе жактауының фигуралы ойығына жетекші дөңесімен кіретіндей етіп бүру керек және бекітпені алға қарай, соңьша дейін жылжыту қажет.

Бекітпе жақтауын бекітпесімен біріктіру. Бекітпені ұңғы қорапшасының алдыңғы бүгілмесінде үстап түрып, бекітпе жақтауын ұңғы қорапшасы жай ғана қысып, алға қарай соңына дейін жылжыту қажет.

Қайтармалы механизм мен ұңғы қорапшасының қақпағын   біріктіру. Қайтармалы механизмді бекітпе жактауының арнасына кіргізу керек, қайтармалы серіппені қысып түрып, кақпактьщ алдыңғы бөлігіндегі дөңестерді төменгі тіреу сақинасындағы ойықтарға кіргізу керек,
қакпақтың артқы ұшын ұңғы қорапшасына толык жабысқанша басу керек; ұңғы қорапшасының тұйыктағышьш фиксаторға қойылғанша алға бүрау керек. 

Дүмбі жағын біріктіру. Жақтың ілмегі он жақтағы оймаққа қарсы етіп, дүмбінің жоғарғы бөлігіне жаткызу керек, оқтізердің ілмегіне жілті іліп, ілмекті жоғары бұру керек.

Оптикалык көздеуішті біріктіру. Көздеуіш тіреуіштегі тесіктерді ұңғы корапшасының сол жақ кабыррасындағы дөңестермен біріктіру керек; көздеуішті алға қарай соңына дейін жылжытып, кыспалы бұранда тұтқасын объектив жаққа қарай кронштейндегі ойыққа бүгілмесі кіргенше бұрау керек.

Оқжатарды біріктіру. Ұшы корапшасының терезесіне оқжатар ілмегін кіргізіп, оқжатардың тіреу дөңесінен ілмек секіріп кететіндей етіп окжатарды бұрау керек.

Мергендік винтовканың механизмдері мен бөлшектерінің оқтаулы кезіндегі жұмысы

Мергендік винтовканы оқтау үшін оған жабдыкталған оқжатарды біріктіріп, тежегішті төмен түсіре (оны "Ату" жағдайына қойған кезде - "О" әрпі көрініп тұруы тиіс), бекітпе жақтауын соңына дейін апарып, жіберу керек. Осылайша винтовка оқталады. Егер бірден оқ атылмаса, онда тежегішті жоғары көтеру қажет (винтовканы тежегішке койған кезде "П" әрігі. көрініп тұруы тиіс).

Оқжатарды біріктіру кезінде оның ілмегі ұңғы қорапшасының ойығына кіреді, ал тіреу дөңес ілмекке ілініп қалады, окжатар ұңғы қорапшасының терезесінде тұрады.

Тежегішті "Ату" жағдайына қойған кезде қайта оқтау сабының қозғалысы үшін ойын ашылады, ал тежегіш осінің жуандаған бөлігіндегі ойықтар құрықша құйрықшасы мен қалқанша шектегішке қарсы орналасады (құрыкша құйрықшасы мен ағытқыш ілмек босатылады) .

Бекітпе жақтауын артқа қарай әкелгенде, ол бекітпенің жетекші дөңесіне фигуралық алдыңғы қиғашымен әсер етіп, бекітпені солға бұрады, бекітпенің ұрыстық дөңестері ұңғылы қорапша ойықтарынан шығады - бекітпе ашылады. Бекітпе жақтауының дөңесі автоағытқыш рычагын босатады, автоағытқыш құрықшасы үрыстык серіппе өсерімен шүріппенің алдыңғы жағына қысылады. Бекітпе жақтауын одан әрі артка апарғанда, онымен бірге ұңғы арнасын аша бекітпе шегінеді; кайтармалы серіппе қысылады; шүріппе бекітпе жактауының дөңесі, ойығын-дағы қиық әсерімен артқа бұрылады, ұрыстык серіппе айналады; шүріппенің ұрыстык қайырмасы құрықша ілмектің артына өтіп кетеді, ал автоағыткыш шүріппесі автоағыткыш қайырмасынан секіріп кетеді.

Бекітпе жақтауының төменгі жалпақтығы оқжатар терезесінен өте салысымен патрондар оқжатар серіппесі әсерімен оқжатар қабырғаларының бүгілмесіне жоғарғы патрон тірелгенше көтеріледі. Бекітпемен қоса бекітпе жақтауының артқы қалыптағы қозғалысы ұңғы қорапшасының қақпағының сынасымен шектеледі.

Бекітпе жақтауын жібергенде, ол бекітпесімен бірге қайтармалы механизм әсерімен алға жылжиды, бекітпе оқжатардан жоғарғы патронды итеріп шығарып, оны оқтыққа жібереді және ұңғы арнасын жабады. Осыдан кейін бекітпенің оқ беру қозғалысы тоқтайды.

Бекітпе үңғының оқталатын қиығына келгенде, лақтырғыш ілмегі оқсауыттың сақиналы тесігіне кіреді: бекітпе ұңғы қорапшасын дөңесінің қиығының бекітпенің сол жақтағы ұрыс дөңесінің қиығына әсері күшінен бекітпе алғашқы айналым жасайды, ал содан кейін алға жылжыған бекітпе жақтауындағы фигуралық ойыктың бекітпенің жетекші ойығына өсер етуінен бекітпе бойлық осінің айналасында оңға бұрылады; бекітпенің ұрыстық дөңестері ұңғы қорапшасының тіреулерінің артына кіреді, бекітпенің жетекші дөңестері бекітпе жақтауының фигуралық ойығының тіке участогіне кіреді - бекітпе жабылады. Бекітпе жақтауы шеттегі алдыңғы жағдайға келгенде өз дөңесімен автоағыткыш рычагын алға және төменге бұрады, шүріппенің автоағытқыш қайырмасынан автоағытқыш құрықшасын шығарады; шүріпше ұрыстық серіппе әсерімен бұрылып, баяулаткыштың ілмегінен шығарылады да, ұрыстык кайырмаға тұрады.

Оқжатардағы патрондар серіппе әсерімен бекітпе жақтауына жоғарғы патрон тірелгенше жоғары қарай көтеріледі.

Винтовканы тежегішке қойғанда, қалқанша қайта оқтау сабы үшін ойықты жабады және бекітпе жақтауы сабының қозғалыс жолында артқы жақта тұрады; остің жуандаған бөлігі құрықшаның құйрықшасына және қалқанша шектеуішіне қарсы тұрады (ағытқыш ілмек пен күрықшаны жабады).

Мергендік винтовкамен атыс кезіндегі болатын кідірістер және оларды жою тәсілдері

Мергендік винтовканың бөліктері мен механизмдері оны дұрыс ұстаған және қажетгі күтім жасаған кезде үзақ уақыт бойы сенімді әрі тоқтаусыз жұмыс істейді. Алайда механизмдердің ластануы, бөліктерды тозуы және винтовканы үқыпсыз үстау нәтижесінде, сондай-ақ патрондардың ақаулығынан атыс кезінде кідірістер болуы мүмкін.


                           3-кесте.

	Кідіріс түрлері және олардын  сипаттамалары
	Кідіріс себебі
	Жою  тәсілдері

	Патронныц  берілмеуі.

Бекіше алдыңғы

қалыпта, бірақ атыс

жүргізілмеді, оқтықта

патрон жоқ  
	1. Оқжатардың ластануы немесе акаулығы

2. Оқжатар ілмегінің

ақаулығы
	1.Винтовканы қайта оқтап, атысты жалғастыру   керек

2. Кідіріс қайталанса,оқжатарды   ауыстырукерек

3. Оқжатар ілмегібүзылғанда    винтовканы жөндеу шеберханасынажіберу керек

	Патроннын тіреліп

калуы.

Патрон оғымен

үңғының оқталатын

қиығына тіреліп,

жылжымалы бөліктер

орта жағдайда тоқтап

қалды
	1. Оқжатардың бүйір

қабырғалары

бүгілмелерінің

қисаюы
	1. Қайта оқтау сабын үстап түрып,

тіреліп қалған патронды алып тастап, атысты жалғастыру керек

2. Кідіріс қайталанған кезде оқжатарды ауыстыру керек

	Ата алмау. Бекітпе

аддыңғы қалыпта,

патрон оқтықта,

шұріппе басылған —

атыс жургізілмеді
	1. Патронның

ақаулығы

2. Соққыш немесе

соққы-ағытқыш

механизмінің ақаулығы; ластану немесе майдың түрып қалуы
	І.Винтовканы кайта оқтап, атысты

жалғастыру керек

2. Кідіріс қайталанған жағдайда

соққыш және соққы- ағытқыш

механизмді тексеру жөне тазалау керек;

олар сынған немесе тозған жағдайда

винтовканы жөндеушеберханасьна

жіберу керек

	Оксауыттын  шығарып

алынбауы.  Оқсауьгг

оқтықта   келесі патрон оғымен тіреліп қалды,

жылжымалы бөліктер

орта қалыпта тоқтап

қалды
	1. Лас патрон немесе

оқтықтың ластануы

2. Лақтырғыш немесе

оньщ серіппесінің

ластануы немесе

ақаулығы
	1. Қайта оқтау сабын артқа апарып,

оны артқы жағдайда үстап түрып

оқжатарды белшектеужөне    тіреліп қалған патронды алып тастау керек

2. Оқсауытты оқтықтан сүмбі

немесе   бекітпемен алу керек. Атысты

жалғастыру қажет. Кідіріс қайталанған жағдайда оқтықты тазалау керек 
3. Лақтырғьшпы тексеріп, тазалап, атысты жалғастыру керек. Лақтырғыш ақаулы жағдайда винтовканы жөндеу 
шеберханасына жіберу керек.

	Оқсауытты  шығарып алу. Оқсауыт үңғы қорапшасьгаа лақтырылмай, бекітпенің алдьгада қалды немесе оны бекітпе қайтадан оқтыққа жібереді
	1. Қажалатын бөлшекгердің,  газ жолдарының немесе оқтықтың ластануы 
2. Лақтырғыштың ластануы немесе ақаулығы
	1. Қайта оқтау сабын артқа     апарып,   оқ-сауытгы тастап, атысты жалғастыру керек 
2.     Кідіріс   қайта-ланса,   газ  жолдары, қажалатын бөлшекгерді майлау қажет 3.  Лақтырғыш  ақау-лығы болған жағдайда винтовканы   жөндеу шеберханасына жіберу керек


Атыс кезінде болған кідірісті қайта оқтау арқылы жою керек, ол үшін бекітпе жақтауын сабынан ұстап артқа апарып, босатып, атысты жалғастыру керек. Егер кідіріс жойылмаса, оның пайда болу себебін анықтап, кідірісті төменде көрсетілген кесте бойынша жою керек.

 Бақылау сұрақтары:

1. ДМВ материалдық бөліктері мен сипаттамасы.

2. ДМВ бөлшектері мен механизмдерінің жұмысы. 

3. Винтовканы күту,сақтау,  тексеру , атысқа дайындау ережелері. 

4. Винтовканы толық емес бөлшектеу, жинау реті.

5.Винтовкадан ату кезіндегі кідірістер, оларды жою әдістері.  
Лекция тақырыбына сәйкес СӨЖ тапсырмалары:

1. Драгунов мергендік винтовкасы ДМВ-реферат жазу.
Лекция №10. ПМ Макаров пистолеті

7.1 Макаров пистолетінің  материалдық бөліктері,сипаттамасы ,құрылымы.

7.2 ПМ бөлшектері мен механизмдерінің жұмысы. 

7.3 Пистолетті күту,сақтау,  тексеру , атысқа дайындау. 

7.4 Пистолетті толық емес бөлшектеу, жинау.

7.5 Пистолеттен ату кезіндегі кідірістер, оларды жою әдісері . 
Лекция мақсаты:

1. 9мм ПМ Макаров пистолетінің  материалдық бөліктері мен ,сипаттамасымен таныстыру.

2.  ПМ бөлшектері мен механизмдерінің жұмысымен танысу. 

7.3 Пистолетті күту,сақтау,  тексеру , атысқа дайындау ережелерін оқып-үйрену. 

7.4 Пистолетті толық емес бөлшектеу, жинау ретін үйреніп, жаттығу.

7.5 Пистолеттен ату кезіндегі кідірістерді анықтау, оларды жою әдісерін білу . 

           9 мм Макаров тапаншасы арнайы жауға жақын жерден және қорғану үшін беріледі. Тапаншадағы оқ 50 шақырымға деиін атылады. Оқтың күші 350 шақырымға дейін сақталады.Тапанша 1 рет қана атылады.


Тапаншаның жылдамдығы минутына 30 рет атылады. Оқталған тапаншаның салмағы 810 грам Макаров тапаншасын ату үшін 9 мм оқтар енгізіледі.


Алғашқы оқтың жылдамдығы секунтына толымына сондай-ақ керек жарақтар белдік 315 м және магазиндерді салатын сөмке кіреді, 8 оқ салынады.


Тапанша-қаруы өзі зарядталады, өйткені ол ару кезінде автоматты түрде оқталып тұрады.

9 мм Макаров тапаншасының сипаттамасы.

1. Тапанша оқжатары мен оқдәрісіз таза салмағы 730 гр;

2. Тапанша оқжатарымен және 8 оқпен қосылғанда 810 гр;

3. Тапаншаның ұзындығы 161 мм;

4. Ұңғының ұзындығы 33 мм;

5. Тапаншаның клемі 126,75 мм

6. Ұңғының колибрі 9 мм;

7. Бөлу саны 4 

8. Оқжатардың сыйымдылығ 8 оқ 

9. Оқтың салмағы 10 гр

10. Оқтың ұзындығ 25 мм 

11. Жылдамдығы 30 атыс /мин

12. Оқтың бастапқы жылдамдығы 315 м/сек


Тапаншаның автоматтың әрекеті ұңғы каналынан бекітпе жақтауының газ поршынына бөлінетін оқ дәрі энергиясынан пайдалануы негізделген.


Ұңғы қорабының қақпағы алдынғы шетімен көздеуіш қалыпындағы жартылай ойыққа шеңбер кіргізіледі. 


Шүріпені ұрыстық қайырмасынан болатын сақтандырғышқа қояды. Ағытқыш ілмекті аударғышты тірелгенге дейін жоғары көтереді. Тапанша 7 механизмді құрылғыдан тұрады:
1. Ұңғы 

2. Бекітпенің негізі соққыш және лақтырғышымен 

3. Қайтарма механизм 

4. Соққыш ағытқыш механизмі

5. Тапанша сабы винтімен

6. Затвор тежегіші

7. Оқжатар

24-сурет.
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Әр тапаншаның керек-жарағы:

1. Қосымша оқ жатар

2. Сүрткіш 

3. Май сауыт 

4. Тапанша сөмкесі

Ату кезінде оқтың соңында лескен оқ дәрі газ дәрінің бір бөлігі ұңғы қабырғасындағы газ камерасына ұмтылады. Газ поршының алдыңғы қабырғасына қысым түсіріп поршынмен бекітпе жақтауы бар бекітпені артқы жағдайға итеріп тастайды. Сосын итермелегенде бекітпе ұңғы жолын ашады. Оқжатрдаңы гилзаны алып сыртқа лақтырады. Ал бекітпе жақтауы қайтарма серікпені қысып шүріппені қайтарады, оны ұрыстық дайындыққа қойяды. Бекітпемен қоса бекітпе жақтауы алдыңғы жағдайға қайтарма механизмнің әсерімен орындалады. Бұл ретте бекітпе магазиннен кезекті оқты ілім алып, оқ шашарға береді де, ұңғы жолын жабады. Ал бекітпе жақтау асты ілмектің септігішін шүріппенің автоілгегіне шығарады. 

Тапаншаны жинау, тазарту және майлау.


Тапаншаны бөлшектеп жинау толық және толық емес бітпеген тазарту керек. Ол бітпегеннің қатты майланып ластанған кезінде егерде тапаншаны жауының не қардың астында қалғанында майлауға және жөндеуге тапсырылады. 


Тапаншаның бөліктерінің болуы сыртқы бөліктерінде топтың, балшықтың сондай-ақ майысу миханиздердің қалыпты жұмысын бұзуы мүмкін. Бөлшектерінде жарылған бұзылған жерінің болмауы. 


Тапаншаны тазалауды арнайы бөлінген орындарға осы мақсат үшін жабдықталған үстелдерде, ол далалық жағдайларда-таза, төсеніш төсеп, тоқтай панері және т.б. тазалау мен майлауға арналған материалдарды дайындау, тапанша бөлшектеп одан соң керек жарақты қарап оны тазалау кезінде пайдалануға дайындлау; автоматты бөлшектеп одан соң керек жарақты қарап, оны тазалау кезеңінде пайдалануға дайындау, ұңғы каналын тазалау. 


Тапаншаны жартылау бөлшектеу

· Оқ жатарады тапанша сабынан бөліп алу;

· Затвор тежеуішін ұңғыдан бөлу;

· Қайтарма механизмі ұңғыдан алу;

Жартылай тапаншаны бөлшектеуден кейінгі

· Ұңғыға затвор тежеуішін қайтып қосу;
· Ұңғыға затвор тежеуішін қосу;
· Тапанша сабына оқ жатарды салу;


Тапаншаны тазалау мен  майлау 

Тапанша әрдайым таза болуы керек тапаншаның өз тазалау рәсімі бар. Тапаншаны тазалау, ұрыстық және оқсыз атыс кезінде және атыс аяқталғаннан кейін бірден, тағы атыс болмайтын сабақтан кейін немесе сабақтан қайтқан бойда, ұрыстық жағдайда ұзақ жаттығудағы үзілістер кезінде күн-сайын жүргізіледі. Егер тапанша  қолданылмаса, онда ол аптасына бір рет тазаланылады. 


Тапанша бөліктері мен механизмдерін тазалау және майлау үшін өзінің майы болады. Оны 5-тен 500 – ауа температурасында тазарту керек. 


Газ түтігінің ұңғының тежеуіш компенсаторды тапанша майымен немесе РУС ерітіндісімен жуады, сүмбінің немесе ағаш таяқшасының көмегімен шүберекпен тазартады., одан соң құрғатып сүртеді немесе КВ-22 қағазы және сүрткі қолданылады. 

Бақылау сұрақтары:

1. Макаров пистолетінің  материалдық бөліктері,сипаттамасы..

2. ПМ бөлшектері мен механизмдерінің жұмысы. 

3. Пистолетті күту,сақтау,  тексеру , атысқа дайындау реті. 

4. Пистолетті толық емес бөлшектеу, жинау.

5. Пистолеттен ату кезіндегі кідірістер, оларды жою әдісері . 

Лекция тақырыбына сәйкес СӨЖ тапсырмалары:


1. ПМ Макаров пистолетінен ату тәсілдеріне жаттығу.

2. Пистолетті толық емес бөлшектеу, жинау жаттығуын орындау.

Лекция №11. Танкіге қарсы гранататқышы (ТҚГ) құрылымы және ұрыстық қасиеті.

11.1  ТҚГ материалдық бөліктері,сипаттамасы ,құрылымы.

11.2 ТҚГ бөлшектері мен механизмдерінің жұмысы. 

11.3 ТҚГ күту,сақтау,  тексеру , атысқа дайындау. 

11.4 ТҚГ ату кезінде қауіпсіздік ережелері 

Лекция мақсаты:

11.1  ТҚГ материалдық бөліктері,сипаттамасы ,құрылымы.

11.2 ТҚГ бөлшектері мен механизмдерінің жұмысы. 

11.3 ТҚГ күту,сақтау,  тексеру , атысқа дайындау. 

11.4 ТҚГ ату кезінде қауіпсіздік ережелері 

Гранататқыштың үрыстык қасиеті мен қолданылуы

РПГ-7 және РПГ-7Д танкіге қарсы қол гранататқышы қарсыластың танкілерін, өздігінен жүретін артиллериялық қондырғылары және басқа да сауытты құралдарымен күрес жүргізу үшін арналған. Сонымен қатар ол қарсыластың жеңіл тасалар мен қала типтес құрылыстарында орналасқан адам күшін жою мақсатында да пайдаланылуы мүмкін.
Гранат қарсыластың қазіргі заманғы танкілері мен өздігінен жүретін артиллериялық қондырғыларының барльщ түрлерімен тиімді ұрыс жүргізуге мүмкідік беретін сауытбұзар қасиетке ие.
Атыстық көздеу қашықтығы — 500 м.
Ұрыстық ату жылдамдығы минутына 4—6 рет.
Оптикалық көздеуіші бар гранататқыштың массасы:

РПГ-7—6,3 кг, РГП-7Д - 6,7 кг. 

Гранатаның массасы (дәрілі зарядты гранаттар): ПГ-7В—2,2 кг, ПГ-7ВМ—2 кг.

Гранататқыш бөліктері мен механизмдерінің құрылғысы мен қолданылуы
Гранататқыш ұңғысы  гранаттың ұшуына және атыс кезінде дәрілі газдарды бұруға арналған.
36-сурет.
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 Танкіге қарсы кол гранататқыштың жалпы түрі:

  а —РПГ-7;  ә - РПГ—7Д
Гранататқыштан атыс жүргізу ПГ-7В және ПГ-7ВМ кумулятивті әсер ететін танкіге қарсы калибр асты гранатымен жүргізіледі .

37-сурет.
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Гранататқыштан атыс жүргізудің жалпы түрі: а — дәрілі зарядты гранатпен ату; ә — гранаттың ұшуы

38-сурет.
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 Гранататкыштың үңғысы: а — дәрілі зарядты гранатпен
ату; б — түтікше; 1 — кеңдік, 2 — гранат фиксаторы үшін ойық; 3 — карауыл негізі; 4 — көздеуіш тақтайшаның негізі;; 5 — қалыпша;
 6— тартпа; 7 — қоныш; 8 — оптикалық көздеуіш тақташасы; 9 — ұңғы сабы үшін дөңес; 10 —қамыттар; 11 — ағаш жабулар ; 12 — тесіктер;  13 —ұңғы сабының жақтары; 
Үңғыда: ауыз жағында - гранатты орнатуға арналған ойык; үстінде — қарауыл мен көздеуішті бекіту үшін дөңестер; астында — соққы-ағытқыш механизмді және бүзғыш механизм негізін оған арналған үямен, соққы-ағытқыш механизмді бекітуге арналған дөңеспен біріктіруге арналған қүлақшалар; сол жағында — оптикальщ көздеуішті бекітуге арналған дөңесті тақтайша; оң жағын-да — каптары бар баулар мен иық бауларды бекітуге арналған екі қазықша болады;
Гранататқыш ұңғысында қамытшалармен бекітілген ағаш жабулар бар. Олар гранататқышты атыс кезінде күйіпл кетуден сақтайды.
39-сурет.
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Гранататқыштың оптикалык көздеуіші: а — көздеуіштің
қырынан қарағандағы көрінісі; ө — көздеуіштің алдынан қарағандағы көрінісі;

 1 - объектив дөңесі;    2 - көздеуіш корпусы;   3 -маңдайша; 4 - көз қалқанша;   5 - электршам;     6 - тумблер; 7 -ұстағыш;    8 - тұтқалар;   9 - күлыпша;   10-кыспалы бүранда;
11 - тіреуіш; 12 - объектив қалпағы; 13 - қақпақ; 14 - тордыжарықтандыру күрылғысының корпусы; 15 – температуралық түзетулерді шығаратын маховик; 

16 - биіктік бойынша дәлелдеубүрандасы; 17 - бүйір бағыт бойынша дәлелдеу бүрандасы
Оптикалық жүйе бақыланатын объектінің бейнесін алуға арналған объективтен, бейнелеуді толық аударуға арналған призмадан, көздеу торынан, бақы-ланатын объектінің бейнесін қарауға арналған окулярдан, объективті қорғауыш шынылардан, көздеуішті ылғал мен шаңнан сақтайтын тордан түрады.


40-сурет.
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 Гранататкыштың оптикалық жүйесі:
1 — қорғаныш шыны; 2 — объектив; 3 — призма; 4 — тор; 5 — окуляр
Көздеуіш торында көздеуіш шкаласы (көлденең сызықтары), бүйір түзету шкаласы (тік сызық-тары) және қашықтық шкаласы (түтас көлденең және қисык үзік сызықтар) салынған.


41-сурет.
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Оптикалық көздеуіш торы

Көздеуіш шкаласының бөліністері сол жақта 2,3,4,5 цифрларымен белгіленген, ол жүздік метрлердегі атыс қашықтырына (200,300,400,500 м) сәйкес келеді.
Көздеуіш шкаласының бөліністері төменнен 1,2,3,4,5 цифрларымен (орталық сызьщтан оңға және солға қарай) белгіленген. Екі тік сызық арасында аракашықтық 10 мыңдыққа (0—10) сәйкес келеді. Бүйір түзету шкаласы бойынша оң және сол жаққа 0-50 дейін бүйір түзетулерін енгізугё болады.
3000 м қашыктыққа сәйкес келетін көздеу шкаласының сызығы көздеу кезінде қажетті бөліністі тандауды жеңілдету үшін қос қабат етіп жасалған. Бүдан басқа орталық сызьщ гранататқыштың бүйір көлбеуін табу үшін көздеу шкаласынан төмен жалғастырылған.
Қашықтык шкаласы 2,7 м нысана биіктігіне есептелген. Нысана биіктігінің бүл мәні көлденең сызықтың астында қөрсетілген. Жоғарғы үзік сызықтың үстіне бөліністі шкалалар салынған, о лардьщ арақашьщтығы 10 м нысанаға дейінгі арақашықтықтың өзгеруіне сәйкес келеді. Шкалалық 2,6,8,10 цифрлары 200,400,600,1000 м арақашықтыққа сәйкес келеді.
Көздеуіш шкаласының үстіне көздеуішті тексеруге арналған "+" белгісі салынған.
Жарықтандыру қүрылғысы (51-сурет) ымырт және түндегі атыс кезінде көздеуіш торын жарықтандыруға арналған.
Гранататкышты толымсыз бөлшектеу реті
1) Гранататқыштың әуелі оқталатын, содан кейін үңғы бөлігінің қабын шешу керек.

2) РПГ-7Д гранататқыш үңғысын бөлшектеу: сол колмен түтікті үстап түрып, бас бармақпен қоршау механизмі рычагын басып, оң қолмен соңына дейін сарат тілінің бағытына қарсы түтікшені бүрамыз да, оны түтіктен бөлшектейміз

3) Үңғы бөлшектеуді тек гранататқышты десант түсіру жағдайына ауыстыру, түтік пен түтікшенің біріктірілген жерін тазалау және тексеру кезінде жүргізіледі.


42-сурет.
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Түтікшені түтіктен бөлектеу
4) Бүзғыш механизмді бөлшектеу. Гранататқышты бүзғыш механизмімен жоғары немесе оны тік қалыпқа қоямыз, үңғыны сол қолмен үстап, оң қолмен бүрандалы түтікті бүрауыш кілт көмегімен бүрап шығарамыз да , бүзғыш механизм түбінен тіреу тығынды, бүзғыш серіппені және бүзғышты шығарып аламыз.


43-сурет.
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Бүзғыш механизмнің бүрандалы түтігін бүрап босату
5)Соккы-ағытқыш механизм корпусының қақпағын белшектеу: соққы-ағытқыш механизмді сол қолға аламыз, оң қолдағы бүрауыш кілт көмегімен 4 бүранданы бүрап шығарамыз да, соққы-ағытқыш механизм корпусының қақпағын босатамыз.
Толымсыз белшектеуден кейін гранататқышты жинастыру реті:
1)
Соқкы-ағытқыш механизм корпусының қақпағын біріктіру керек: корпус қақпағын орнына қойып, 4 бүранданы бүрап салу кажет.
2) Бүзғыш механизмді біріктіру керек: соқкышқа серіппені кигізіп, тірек тығынын және серіппелі қаққышты соққыш механизм негізіне қондыру керек және бүрандалы түтікті тірек тығынының соңына дейін кіргенше бүрауыш-кілтпен бүрау керек.
3) Соққы-ағыткыш механизмін біріктіру керек: соққыш механизм негізіндегі дөңесті соқкы-ағытқыш механизм корпусындағы ойыққа кіргізіп, соққы-ағытқыш механизмді үңғыға қарай кысу керек;   сол жағынан мүрындықты тесікке
қондыру қажет.
4) РПГ-7Д гранататқышының үңғысын жинастыру керек: сол қолмен түтікті басып түрып, бас бармақпен қоршау механизмінің рычагын басу керек, түтікшені түтікке кіргізу керек, рычагты босатып, оң қолмен түтікшені сағат тілінің бағыты бойынша бүрау керек.
5) Гранататқыштың дүрыс жинастырылғанын тексеру керек; шүріппенің шаппасын қайыру керек (бүл кезде "сырт" еткен дыбыс естілуі тиіс), ағытқыш ілмекті басканда, шүріппе соққышты тез соғуы тиіс.
6) Гранататқыштың әуелі үңғы, содан кейін оқталатын бөлігіне қабын кигізу керек.
РПГ бөліктері мен механизмдерінің жүмысы.
Оқтаулы кездегі гранататқыш бөліктері мен механизмдерінің жүмысы

Гранататқышты оқтау үшін оны тежегішке қою керек; бүл кезде тежегіш ернеуі ағытқыш ілмектің тісіне қарама-қарсы түрады да, ағытқыш ілмектід артқа қарай айналуына кедергі келтіреді.
Дайындалған гранатты гранататқыштың үңғы бөлігіне гранат фиксаторы үңғыдағы ойыққа кіретіндей етіп қою керек; бүл кезде түтандырғыш - капсюль соққыш тесігіне қарама-қарсы орналасады.
Гранататқыштың атыс кезіндегі бөлектер мен механизмдер жұмысы.

Гранаттың түтандырғыш капсюліне соққыш үрыл-ғаннан кейін капсюльдік қүрам жарылады да, әуелі реактивті қозғалтқыш түбіндегі радиальды және осьтік арналардағы дәрі, ал содан кейін дәрілік заряд түтанады. Дәрілік заряд жанған кезде пайда болған газдар картон оқсауытты бүзып, үңғы қуысы арқылы пенопласт тығынды итереді, трассер түтанады да, гранататқыш үңғының арнасынан гранатты лақтырып шығарады. Бүдан басқа дәрілік газдар турбина арқылы өтіл гранатты айналдырады.
Гранататқыш үңғысының арнасынан гранат үшып шыққаннан кейін орталыктан тепкіш күштер мен ауаның қуалау ағысы әсерінен түрақтандырғыш белдігі ашылады, ол гранатқа үшу кезінде түрақтылық береді.
Ату және пиробәсеңдеткіш кезінде капсюль түмсықты түйрейді де, бәсеңдеткіш қүрам жанып бітерде реактивті қозғалтқыштың дәрілік заряды түтанады. Реактивті қозғалтқыштың дәрілік заряды жанған кезде пайда болған газдар герметизаторларды итеріп шығарады да, қуыс тесіктер арқылы шыға бастайды. Осының нәтижесінде реактивті күш пайда болып, гранат үшуьшьщ жылдамдығьш көбейтеді.
Жарғыш қайырмасы ату кезінде басталады да, үңғының қиығынан 2,5-18 м арақашықтықта бітеді; бүл кезде қорғауыш үрыстық қалыпқа ауысады және электро-детонатор мынадай электрлік тізбекке қосылады; пьезо-элементті жарғыштың басы - гранаттың ішкі тізбегі -электродетонаторлы жарғыштың түпкі бөлігі — гранаттың сырткы тізбегі - жарғыштың басы.
Нысанамен (бөгетпен) кездескенде пьезоэлемент қысылады да, электр тогы пайда болады, оның әсерінен электродетонатор жарылып, ол гранаттың алдыңғы бөлігін жарады.
Ату кезінде өзін-өзі жойғыштың пиротехникалық қүрамы түтанады. 4—6 с өткеннен кейін, егер гранат бөгетпен кездеспесе немесе жарғыштың электрлік бөліғі іске қосылмаса, пиротехникалық қүрам жанып кетеді және өзін-өзі жойғыштың капсюль-детонаторы іске қосылып, гранат жарылысын туғызады.
Ату кезіндегі кідірістер мен оларды жою төсілдері
Гранататқышқа қажетті күтім жасап, дүрыс сақтап және сақтьщпен үстаса, ол сенімді және тоқтаусыз істейтін қару болып табылады. Бірақ гранататқышты үқыпсыз үстаған кезде, бөліктері ластанып және тозған, сондай-ақ гранаттар ақаулы болған жағдайда ату кезіндегі кідірістер болуы мүмкін.
Ату кезіндегі кідірістер кезінде шүріппені қайтадан қайырып, атысты жалғастыру керек. Кідіріс қайталанса, гранататқышты қайта оқтап, атысты жалғастыру керек. Еғер қайта оқтағанмен кідіріс жойылмаса, кестеде көрсетілгендер бойынша кідірістер себебін анықтап, жою керек.


        5-кесте.

	Кідірістер
	Кідіріс себептері
	Жою төсілдері

	1
	2
	3

	Атылмау
	І.Гранататқыш ұң-рысының арнасына атыс толығымен жіберілмеген
2.Гранаттың тұтан-дыррыш-капсюлінің акаулыгы
	1 .Гранататкыштың үңғысы бөлігіндегі ойык түбіне фиксаторды жететін-дей етіп атыс жіберу керек
2.Гранатты ауыстыру керек

	
	З.Соккыштың тозуы немесе сынуы
4.Ластану немесе соқ-қы-ағытқыш және соққыш механизм майларының қатып қалуы салдарынан сок-қышты, түтандыррыш капсюлді жеткіліксіз дәрежеде соғуы
	З.Соккышты ауыс-тыру керек
4. Соккы-ағытқыш меха-низм мен бүзғыш меха-низмді тазалау  керек. Майын ауыстыру керек


	Үңгының ар-насына гранат-тың кірмеуі
	1. Үңғы ластанған (кар-тон оқсауыт, дәрілік тотықтардың қалдықтары)
	І.Үңрыны тазалау керек

	РПГ-7Д гранататқышы тежегіштен алынбайды
	1. Түтік пен күлыпшаға қатысты алғанда түтік-ше  тольщтай  бүрал-маған, секторлык дөңес-ке түтікше кірмеген
	І.Қүлыпшаға   кіргенше түтікшені бүрау керек, егер түтікше бүралып кете берсе, түтік пен түтікшенің біріктіру көпірін тотық пен шаңнан тазалау керек


Тазалау жене майлау
1  2
Гранататқышты тазалау төмендегідей ретпен жүргізіледі:
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44-сурет.
Сүмбінің алдыңғы буынын артқы буыннан бөлшектеу:

 1 — алдыңғы сабақша;  2 — артқы сабақша
1)тазалау мен майлау үшін материалдар дайындау; 2)гранататқышты бөлшектеу. РПГ-7Д гранататқышы-ның үңғысы сүмбімен тазалауға бөлшектенбейді;
3)сүмбіні қарап, оны тазалау үшін дайындау керек; 4)үңғы арнасын тазалау керек,
Бақылау сұрақтары:

1.ТҚГ материалдық бөліктері,сипаттамасы ,құрылымы.

2. ТҚГ бөлшектері мен механизмдерінің жұмысы. 

3.ТҚГ күту,сақтау,  тексеру , атысқа дайындау.

4.Ату кезінде болатын кідірістерді қандай тәсілдермен жоюға болады?
5.ТҚГ ату кезінде қауіпсіздік ережелері 

Лекция тақырыбына сәйкес СӨЖ тапсырмалары:

1. Танкіге қарсы гранататқышынан ату тәсілдеріне жаттығу.
Лекция №12. Калашников пулеметі(ПКМ) арналуы, құрылымы және ұрыстық қасиетін үйрету әдістемесі. 
Калашников пулеметі (ПКМ)  арналуы, құрылымы және ұрыстық қасиеті. 

Калашников пулеметі (ПКМ) қарап тексеру және атуға дайындау. 

Ұрысқа дайындығын тексеру және қалыпты ұрыс жағдайына бейімдеу.
Лекция мақсаты:

1. ПК пулеметінің материалдық бөліктері,сипаттамасы ,құрылымымен танысу.

2. ПК пулеметінің бөлшектері мен механизмдерінің жұмысымен танысу.

3.Практикалық жаттығуларды орындау. 

     7.62 мм ПК   КАЛАШНИКОВ   ОҚШАШАРЫ

  7.62мм Калашников пулеметі (П.К, жетілдірілген ПКМ, ПКС құрылғысында, ПКМС құрылғысында жетілдірілген, бронетранспартерлы ПКБ, жетілдірумен бронетранспартерлы ПКМБ және танкалық ПКТ) күшті автоматтық қару болып табылады және тірі күштерді жоюға және жаудың отты құралдарын өшіруге арналған.

ПК пулеметінің жетілдірілген түрі оның салмағын азайтып және жасауда еңбек көлемін кеміту мақсатында ойластырылған. 

ПК және ПКМ пулеметтерінде тіреуіш қойылған; ПКС пулеметі – бұл ПК пулеметі Самаженовтың үш аяқты қондырғысы конструкциясында орнатылған ал ПКМС пулеметі бұл ПКМ пулеметі Степановтың үш аяқты қондырғысында орнатылған; ПКБ және ПКНБ – бұл ПК және ПКМ пулеметте бронетранспартерлік машиналарда қондырылған. ПКТ пулеметі бұл Калашниковтың электорлы пусколы пулеметі танкіде (ЖҰМ –да бронетранспартерде, өзі жүретін артиллерия құрылғыларында немесе басқа машиналарда)  орналастырылған. 

Сипаттамасы:

1. Калибрі                                                                                   - 7,62 мм

2. Атудың көздеу қашықтығы                                                  -  1500 м 

3. Жер үсті нысаналарды нақты атыс қашықтығы         - 1000 метрге дейін
4. Ұшақтар, тікұшақтар және парашютистерге 
            ату қашықтығы                                                                  - 1000 метрге дейін
5.  Тура атыс қашықтығы:  
- кеуделік фигураға                                                            - 420 м

-  жүгірмелі фигураға                                                         - 640 м 
6. Атыс қарқыны                                                                  - 650-750 атыс/мин
7.  Ұрыстық ату жылдамдығы:                                              - 250 атыс/мин
8.  Қорап сиымдылығы:                                                     – 100; 200; 250  оқ
9. Оқшашардың  салмағы :                                                      

       -   ПК                                                                                     - 9 кг

       -   ПКМ                                                                                 - 7,52 кг                             

               -   ПКМБ                                                                               -17 кг 

               -   ПКТ                                                                                  - 10,5 кг

10. Жарақталған  қорап салмағы :
-  100 оқ жарақталған лантасымен                                    - 3,9 кг 

-  200 оқ жарақталған лантасымен                                    - 8  кг 
-  250 оқ жарақталған лантасымен                                    - 9,4 кг 
11. Оқтың бастапқы ұшу жылдамдығы                                     - 825 м/с
12. Оқтың алысқа ұшу қашықтығы                                            - 3000 м
13. Оқшашардың ұзындығы: дүмбісі ұрыстық қалыпта          – 1173 мм
14. Ұңғының ұзындығы                                                                -  658 мм

20-сурет.
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  Танктер мен сауытты ұрыс машиналарда тұратын нұсқасы.(ПКТ)

                                               21-сурет.
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                                 Бөлімше қару ПКМ.

22-сурет.
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ПКС пулеметі – Самаженковтың үш аяқты қондырғысы  орнатылған.
Калашников пулеметі (ПКТ пулеметінен басқа) түнгі табиғи жарықта ату және бақылау үшін қосымша қысқартылған «Н» әріпі (мысалы ПКМС түнгі атып дәлдеу қызметіне қосылады) Самаженков және Степановтардың ПК және ПКМ қондырғыларында орнатылған құрылғыларының бекіту орны бронетранспартерлік құрылғыларға арналған ал ПКМ пулеметі Самаженковтың конструкциялы құрылғысында орнатылған; 


2. Пулеметтерден ату үшін қарапайым трассерлік және сауыт бұзғыш оқтар қолданылады. 


Пулеметтен қысқа атылулар (он атылуға дейін) ал ұзақтығы (30 атылуға дейін) кезегімен және үзіліссіз. Оқтың қабылдауышқа берілуі. 100, 200 және  250 оқ орналасқан қорапта жатқан метталл лента арқылы жүзеге асырылады. 


Пулеметтен әуеге және жерге атылған оқтың ұзақтығы 1000 метрге дейін барады. Атудың дәлдеу қашықтығы -1500 м (ПКТ пулеметінен -1300 -2000 м) машинаның көздеу шкаласында көрсетіледі. Кеуделік фигураға түзу ату қашықтығы 420 м, жүгірмелі фигураға 640 м. Атыс қарқыны (техникалық жылдамдығы) 650-750 атыс минутына (ПКТ пулеметінен 700-800 атыс минутына) әскери жылдам атқыштығы минутына 250 атылуға дейін.


3. Пулемет ұңғысын суыту. Ауа арқылы, ПК, ПКС, ПКБ және ПКТ пулеметтерінен үзіліссіз 500 оқ атуға дейін болады, ПКМ, ПКМС және ПКМБ пулеметтерінен үзіліссіз 400 оқ атылады да, қайта жалғастыру үшін қызған ұңғыны басқа ұңғымен ауыстыру қажет, ал артығы болмаған жағдайда қызған ұңғыны сумен немесе қармен суыту керек. 


4. Самеженков пен Степановтың дабылдық құрылғы конструкциялары пулеметтен оқ шығуды жерге және әуеге бағыттап атуды қамтамасыз етеді, сонымен қатар атудың тиімділігі мен дәлдігін күшейтеді. 


Атудың горизантальді бұрышы жерге бағыталдғанда Самаженков тірегіш конструкиясында шамамен 900, Степанов құрылғысында 600. Әуе нысанасынан құрылғыдан 3600. Степанов құрылғысы конструкциясының ПКТ пулеметінің горизантальді атылу бұрышы мұнараға орналасқанда 3600. 

Самаженковтың құрылғысы конструкциясының оқ шығару сызығының биіктігі жатып ату кезінде 320 мм, тізерлеп 820 мм және отырып 580мм; Степанов конструкциясы құрылғысынан жатып ату кезінде 300мм, тізерлеп және отырып атқанда 600мм. 

5.Пулемет салмағы ПК -9кг, ПКМ-7,52 кг, ПКС-16,5кг, ПКМ12кг, ПКБ-18,6 кг, ПКМБ-17кг және ПКТ 10,5кг қорап салмағы 100 оғымен жарақтанған лентасымен қоса – 3,9 кг, (жеңілдетілген қорабы -3,4 кг): 200 оқпен жарақтанған лентасы-8кг (жеңілдетілген қорабы 6,2кг) 250 оқтық лентамен жарақтанған-9,4кг

2.Пулеметтің басты бөліктерімен тетіктері,олардың ату кезіндегі жұмысы 

6.Пулемет басты бөліктермен тетіктерден тұрады:

-Ұңғы

-Ұңғының қорабы қақпағымен дүмбі және қабылдағыш (ПКТ пулеметінде дүмбі жоқ).

-Бекітпе жақтауы және газ поршынымен

-Бекітпе

-Бағыттаушы стержонды қайтару ұрыс серіппесі

-Тіреуішпен газ түтікшесі (ПКТ пулеметінде газ түтікшесі тіреусіз) 

-Жіберуші тетік 

-Электрлі жіберу(тек ПКТ пулеметінде)

ПКМ пулеметінің басты тетігі мен бөліктері құрылысы мен бөліктері жағынан ПК пулеметіне ұқсас дегенмен кей жерлері канструкциялық өзгерісиері бар.Сонымен ПКМ пулеметінде

-Ұңғы жіңілдетілген көлденен сай жоқ және сыртқы көлемі кішірейтілген; 

Ұңғының қорабшасы жеңілдетілген бекітпе жақтауы газ поршені түтікшесі қабыдағыштың құрылуы және басқа бөліктері өзгерген .

-Дүмбінің сыртқы көрінісі өзгерген (қолтыққа қолайлы болуы үшін)     қосымша оған атудың тиімділігін арттыру үшін наплечник қойылған .

-тапаншалы тұтқа және бекітпе жақтауының  ажыратқышы пластмассадан жасалған .

-Ұңғы қорабының қақпағы,стерженді бағыттауыш, қалқан мен беруші және басқада бөліктері салмақты азайту үшін болат қаңылтырдан штамповка әдісімен жасалған.

-Пулемет жиынтығына кіретіндер; оқ лентасы қорабы, белдік, керек жарақтары мен қапшығы, қосалқы бөлшектер және қосалқы ұңғы.ПКМ(ПКМС)пулеметтері жеңілдетілген қорабпен жабдықталады 

7. Пулеметтің  автоматты әрекеті дәрілі газ энергиясын қолдануға негізделген.

Атылу кезінде оққа әсер ететін газды дәрі бөлігі, ұңғы қабырғасындағы тесік арқылы  газды камераға  ұмтылады да  газды поршен алдындағы қабырғаға  қарай сығыды және бекітпе жақтауы поршенді артқы  жағына лақтыып тастайды.Бекітпе жақтауы артқа қайтқанда  бекітпе  тебеді де іске гилзаны оқтықтан шығарып оны сыртқы стволдық қорабқа тастайды, лентадан кезекті оқты шығарып оны көлденен қабылдау терезесіне береді.

Бекітпе жақтауы соңғы жағдайда ажыратқышқа соғылып және кері қайтару механизмі алға жылжи бастайды.Егер жіберу шүріппесін басса онда бекітпе жақтауы бекітпе жақтауы бекітпемен тоқтамастан  босататын  рычаг көмегімен  алға кету әрекетін жалғастырады бекітпені  жібергіш оқты көлденен терезе арқылы  қабылдағышқа жіберіп,  оны оқтыққа жібереді  бекітпе жақтауы  алдынғы жағдайына келген кезде бекітпе жабылып оқ капсюлі сынады. Бекітпенің жабылуы көлденен өсті айнала оқға  бұрылунан  болып  нәтижесінде бекітпенің әәскери әрекеті  ұңғы қорабының әскери итірегіне айналалды.Сөғушы бекітпе жақтауы дөңгелегінің арқасында  алға жылжып оқ капсуліне соққы береді  атылу  жүзеге асады және пулеметтің автоматты жұмысы қайталанады егер атылудан кейін  босату шүріппесі басылмаса   онда бекітпе жақтауы бекітпемен артқы жағдайдан әскери взводта тоқтап қалады атуды жалғастыру үшін (электрлі түймедегі) босату шүріппесінен  қолды алғанша келесі лентадағы  барлық оқ таусылғанша тоқтамайды.

23-сурет.
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1-Ұңғы,2-ұңғы қорабы қақпағымен, қабылдағышпен, қалқанымен, дүмбісімен; 3-бекітпе жақтауы, шығарғышпен, газ поршенімен, 4-бекітпе, 5-қайтармалы ұрыстық пружина, 6-бағыттаушы стержень, 7-газ поршенінің трубкасы тіреуішімен, 8-электр қосқышы, 9-ағытқыш механизм,10-патрон лентасымен қорабы, 11-керек-жарақ, 12-сүмбі.

 Пулемет тетігімен бөлшектердің жұмысы.

1.Тетіктермен бөлшектердің оқталуға дейінгі орналасу жағдайы.Газды поршенді бекітпе жақтауымен  және кері әскери  бекітпе әркетімен соңғы алдынғы жағдайда: газды поршен  газ камерасының  түтікшесінде тұрады.Ұңғы арнасы бекітпемен жабылған.Бекітпе көлденен өсті айнала оңға бұрылып әскери тірекке кіріп бекітпе қорабы жабылған;Соғушы алдыңғы жағдайда орналасқан және оның  бекітпенің негізгі тесігінен  шығады. Кері қайтару  әскери серіппе  ең аз қысмды емденеді. Қайта жарақтау  сабы соңғы алдынғы жақта тұрады. 

Босату речагы жоғарыға көтеріліп  босату шүрікппесінің құйрығы алға жіберілген сақтандырғыш алға бұралған  мұндайда  оның тілігі жоғарғы келтіріледі жіне босату речагына төменге түсуіне мүмкіндік береді.

2.Тетіктер мен бөлшектерді жарақтау алдындағы жұмысы.

Пулеметті жарақтау үшін: 

-пулемет сабы солға бұралған 

-ұңғы қорабының қақпағын ашу 

-қайта жарақтау үшін бекітпе жақтауын барынша артқа апарып оны әскери взводқа қою керек.

-негізгі қабылдағышты лентаға жатқызып бірінші оқ гилза түбіне кіріпіліну керек ал лента қиғаш тұрмау керек.

-қайта жарақтауда сапты барынша алдына жіберу керек

Пулемет жарақталған егер жедел от шығару  керек болмаса пулеметті сақтандырғышқа қою керек ол үшін жалаушаны артқа бұру керек 

3.Тетіктермен бөлшектердің атылу кезіндегі жұмысы.

Оқ шығару үшін босату шүріппесін басу керек  (электрлі босату түймесі немесе босату рычагы) алдын ала сақтандырғыш жалаушасын алға бұру керек, егер пулемет сақтандырғышта тұрса  сақтандырғыш кең тілікке бұрылар алдында босату рычагында тұрады және түсуге мүмкіндік береді.

Босату шүіппесі  өз өсінде айналып босату речагын басып және оны бекітпе жақтауынан әскери взводқа шығарады  бекітпе жақтауы  бекітпенің әрекетімен кері қайтару әскери серіптесі алға ұмтылады,мұндайда бекітпе жіберушімен  қабылдау терезесіндегі оқты оқтыққа жіберіп ұңғы арнасын жабады.

Бекітпе жақтауынан еркін аралығы (10-15 мм) өткеннен соң алдынғы фигуралық тілікке әсер етіп бекітпе көлденен өсті солға айналады. 

Бекіткпе бекітпежақтауымен қосыла артқа қозғалып, тастағышты іліп оқты оқтықтан шығарады:бекітпе жақтауы қозғағышты солға итереді де  өзінің бүгілуімен шитокты бұрап ұңғы қорабының терезесін ашады.

Бекітпе жақтауының соққысынан соң  тежегіш соңғы  жағдайға келіп тұрады да, кері қайтару әскери серіппенің  әсерінен алға  ұмтылады егер босатқыш шүріппе басылса  тоқтамастан әскери взводты және бекітпемен келесі оқты оқтықтан жібереді соққы мен  капсулді сындырып – келесі атылу жүзеге асады.

Пулеметтен оқ шығару үшін сақтандырғыш жалаушасын алға бұрау керек егер пулемет сақтандырғышта тұрса электрлі қосу немесе босату рычагын басып  алдын ала сақтандырғышқа қою керек ПКТ пулеметіндегі электрлі қосудағы түймені басар алдында ток оралым арқылы эектрлі магнитке өтіп  сол жақтағы  қозғағыш шүріппесіне жалғасады. Бұл жағдайда кіші рычаг бұрылып,үлкен рычагтың соңғы жағын алға жылжытады,соның әсерінен кулачок айналады.Корамысланың соңғы жағы кулачок тісін жоғары көтереді нәтижесінде корамысланың алдыңғы басы және шептало төмен түседі де бекітпе жақтауын босатады;бекітпе жақтауы бекітпемен қосыла кері кету әскери серіппе әсерінен алға ұмтылады.Алдағы уақытта пулеметтің бөлшектері мен тетіктері босату шүріппелерін басар алдында жұмыс істейді.

Қолмен оқ шығару үшін босату рычагының  сақтандырғыштан  шығарып алға  итеріп және босату рычагын басу керек.Мұндайда үлкен рычагтың аяғы алға бұрылады,ал пулемет бөлшектері мен тетіктері ары қарай электрлі қосу түймесін басқанда жұмыс істейді.

Автоматты ату босату шүріппесі басылғанда (электрлі қосудың рычагы түймесі) және лентадағы оқ таусылғанша жалғасады.

Босату шүріппесін жібергенде (электрлі қосудың  түймесі рычагы) бекітпе жақтауы соңғы жағдайдағы әскери взводта ұсталады атыс тоқтатылады бірақ пулемет жарақтаулы күйінде қалады. Барлық оқтарды жұмсағанда және босату шүріппесін басылу күйінде қалдырғанда бекітпе жақтауы соңғы алдыңғы жағдайда қалады. 

 Реттегішті газды поршеннің 1-ші бөлігіне қойғанда ұңғының арнадан шығатын, газды дәрінің ең аз мөлшері әсер етіп түтіктің екі басыда ашық болып солар арқылы сыртқа газ шығады. 

Реттегішті 2-ші бөлікке қойғанда түтікшенің сол жақ тесігі ғана ашылады да газды поршенге газды дәрі көп көлемде әсер етеді. 

Реттегішті 3-ші бөлікке қойғанда түтікше жабық және барлық газды камераға келетін газды дәрі газды поршенге әсер етеді. 

Пулеметтен атылу кезіндегі кедергілер мен оларды жөндеу тәсілдері.

Пулемет жақсы күтілгенде, дұрыс сақтап және байқап қолданған жөн, сенімді және тұрақты қару болып саналады. Дегенмен абайсыз пайдалану пулеметті ластанумен бөлшектерінің тозуына алып келеді. Сонымен қатар оқтардың дұрыс болмауы ату кезінде кедергілер келтіруі мүмкін. 

Ату алдында кедергілердің алдына алу үшін:

· әрқашан пулеметті бұзбай ұстау,

· барлық тәртіпті өз уақытында сақтап бақылау, тазалау, майлау, әсіресе қозғалатын бөліктерінің бұзылмауын мұқият қадағалау, ұңғы арнасын газ жолдарын және лента қорабын. 

· Атар алдында ұңғы аранысын сүрту, тазалау және майлау, жоғарғы жағын жұқалап майлау, пулемет пен оқтарын тексеру, бұзылған және кір оқтарды атуға пайдаланбау;

· Атар алдында және қозғалар алдында пулеметпен соққы мен кір болудан сақтау;

· Ұрыс кезінде ұзақ атыстан соң бірінші мүмкіндікті пайдаланып газды жолдарын тазалап және бекітпе мен бекітпе жақтауын жеңіл майлау керек.   

                                                                                                   2-кесте.
	Кедергілер және олардың сипаттамасы
	Кедергі себептері
	Жөндеу жолдары

	Бекітпе жақтауының алға келмеуі.

Бекітпе жақтауының алға келмей тоқтап қалуы. 

Кезекті оқтықтағы оқтың қабылдағышта ұстамауы, атылмай қалу, бекітпе жақтауының алдыңғы жағдайда оқтықтан оқ атылу болмады.  
	1. Ұңғы қорабының немесе оқтықтың кір болуы газды камерадан түтікшенің ұстануы 

2. Оқтың немесе лентаның ластануы


	Пулеметті бұзбай оқтықты майлау қозғалатын бөлігін газды камера түтікшелері бірінші мүмкіндікті пайдаланып пулеметті тазалап немесе ұңғыны ауыстыру оқты немесе лентаны ауыстыру.

	Гильзаның шықпауы бекітпе жақтауының аралық жағдайында тоқталуды. Гильза оқтықта қалуы. 
	1. Оқтың бұзық болуы;

2. Соққыштың бұзылуы;

3. Пулеметтік кірлеуі немесе майдың қоюлануы; 


	Оқтықтан шыққан оқты қарау капсуліндегі терең шұңқыр болмаса бекітпені тазалау, оқтықпен қозғалатын бөліктерді, ал соққыштың сынған немесе желінген болса шеберханаға жіберу керек.Егер гильза қайта жарақтау кезінде оқтықтан шықпаса шамполмен шығарып немесе ұңғыны ауыстыру керек.

   

	Гиьзаның ұсталуы оқтықтан шыққан гильза ұңғы қорабында қалып немесе оның терезесінде қосылып қалады.   
	1. Қозғалатын бөліктердің газды жолдармен оқтың кір болуы.   
	Гильзаны ұңғы қорабынан шығарып атуды жалғастыру. Кедергі қайталанса оқтық пен қозғалатын бөлігін майлау.  

	Гильзаның көлденең ажырау затворлар рама алдыңғы жағдайға келмеді. Бөлінген алдыңғы бөліктегі гильза оқтықта қалып қойып және баратын оқтың шығуына мүмкіндік бермейді.   
	2. Шағылысудың немесе шитокты итергіштің бұзылуы .

3. лақтырғыш немесе оның серіппесінің бұзылуы. 

1. Ұңғы мен бекітпе арасындағы аралықтың кең болуы. 

2. Оқтың дұрыс болауы. 
	Тастағыштың бұзылуы кезінде оның серіппесін немесе пулеметін қозғағыш шитогын жөндеу шеберханасына жіберу. Егер қайта жарақтау кезінде тасталған оқ гилзаның алдына түсіп кетсе атуды тоқтату керек, егер гильзаның алдығңы жағы оқтықта қалып қойса онда ұңғыны ауыстыру керек. Гильзаның алдыңғы жағын шығару үшін пулеметті заласыздандыру керек. Оқтықты бекітпе жақтауына түсіру керек. Әскери звотпен қуатты арқа апару керек қайта жарақтау сабын бекітпе жақтауына қойып атуды жалғастыру. Келесі кедергіде пулеметті залалсыздандырып Лентаның дұрыс тұрғанын көру керек.     

	Бекітпе жақтауының толық артқа кетпеу. Бекітпе жақьтауы ортада қалып қойса қабылдағыштан шыққан оқтың ілініп қалуы.  
	1. Қозғалатын бөліктің ластануы. 

2. Оқтың қораптағы лентаның қосылуы, қабылдағыштағы лентаның қисаюы.  
	


- Ұңғыны қызуға дейін алып бармау, ол үшін ауыстыру немес суыту керек, тоқтаусыз атыста ПКМ пулеметін 400 атыстан кеін, ПК және ПКТ 500 атыстан кеін;

- Егер пулемет аязда ұзақ уақыт қалса немесе суақтан жылы жерге келсе қайтан жарақтандыру алдында пулеметтің бекітпе жақтауымен бірнеше рет әскери звотқа қойып түсіру керек. 

Ату кезінде кедергілер туындаған жағдайда алдымен пулеметті қайта жарақтандыру керек.  Егер қайта жарақтандыру мен кедергі тоқтамаса неше жөнделгеннен соң қайталанса онда пулеметті залалсыздандырып көрсетілген кесте бойынша себебін анықтау керек. 

 Пулеметті атуға дайындау және сақтау техникалық қызметін көрсету.

1. Жалпы жағдайы. Пулемет арқашан толық істеп және әрекетке дайын тұру керек. Бұл өз уақытындағы және шебеп қызмет көрсету арқасында дұрыс сақтағанда және оны ұқыпты ұстағанда ғана жүзеге асады. Жоспарлы ескерту шараларын қамтамасыз ету және әрқашан пулеметті әскери дайындықта ұстау кешені:

-пулеметті бақылау;

- ағымдағы қызмет (майлау, тазалау);

- техникалық қызмет №1;

- техникалық қызмет №2;

- маусымдық қызмет,


Техникалық қызметті рота командирлері (батареялар) ұйымдастырып жүргізеді де пулемет формулярын жүргізіп өткізілген техникалық қызметтерді жазып қояды №1, №2. 


Пулеметті бақылау. Пулеметтің дұрыстығын тексеру оны тазалау майлау жәнеатуға дайындау үшін пулеметке тексеру жүргізіледі. Қондырғылар керекті заттар, оқ ленталары, қораптар чехолдар, белдеулер мен қосалқы ұңғылар. Салдаттар мен сержанттар пулеметті күнсайын тексереді. 

· оқуға шығар алдында, атуға шығар алдында, ұрыс жағдайында пеприодтық күн ағымында және әскери тапсырманы орындау алдында,

· ағымдағы қызмет көрсету кезінде (майлау, тазалау)
Офицерлар пулеметті периодтық белгіленген уақытында қызметтік қойылған сыртқы жарғысы бойынша сондай-ақ оқ ату алдында және әскери тапсырманы орындау алдында қарайды. Пулеметтік бұзылуы құрылғының керектілері оқ ленталары және қораптан тез арада жөнделеді. Егер бөлімшеде жөнделмесе пулемет жөндеу шеберханасына жіберіледі.   

Пулеметтік тұрақты ұрысын бұзатын сипаттары.

А) мушкасы сынған немесе  майысқан жоғарыға төменге – оқ жоқ жаққа кетеді, мушканың қарама-қарсы орналасуы;

Б) көздеу пленкасы майысық немесе қисық оқ орналасқан нысанадан жан-жаққа ауытқиды.

В) Ұңғы – майысқан – оқ ұңғының майысқан жағына қарай ауытқиды. 

2. Пулемт құрылғыны солдаттар мен сержанттардың бақылау тәртібі. Күнделікті бақылау кезінде пулемет және құрылғыны тексеру сыртқы көрінісінде тот басқан жерлері кір сондай-ақ майысқан сызылған немесе басқада зақымданған жерлері тетіктің қалыпты жұмыс істеуіне зиянын тигізетін және пулеметтің ұрыс қимылдарын өзгертетін кемшіліктердің жоқтығына ағаш бөліктерінде жарықтар мен сызықтардың жоқтығына керек заттардың оқ ленталары қораптары қосалқы ұңғы белдігі және лямкасының болуын қадағалау. 

Әскери жағдайда оқуға шығар алдында пулеметті тексеру күнделікті тексергендей тексеру: нысанасының дұрыстығын тексеру ұңғы арнасында бөтен нәрсенің болмауына көз жеткізу.

Нысана мен қарауылды тексерерде хамутник нысана планкасын бойылай баяу қиымдауына және сенімді бекітілуіне серіппенің нысана планкасын сенімді ұстауына көз жеткізу керек. Пулеметпен құрылғыны ағымдағы қызмет кезінде (тазалау және майлау) әрбір тетікпен бөлшегін жеке-жеке тексеріп олардың дұрыстығына көз жеткізу керек. Ұңғы арнасындағы газды камера және реттегіш түтікшесін мұқият тексеру керек. Керек заттарды тексерерде барлық заттардың санына және дұрыстығына көз жеткізу керек. Сүмбіні тексеру үшін оны звинядын бұрып алып оның майыспағанына көз жеткізу керек. Шампол звянасы еркін бұралып және өзара мықты қосылу керек. 

Пратирканы және ершикті тексеру үшін кезек – кезек шамполға бұрау. Пратирка мен ершик шампода орнықтыру керек. Ал пратирканың жоғарғы жағы еркін айналып ершик таза болу керек. Пеналда жарық юолмау керек. Пеналдың кішкентай тесігінен шампол өтіп кетпеуі тиіс. Масленканың қақпағы масленкада тығыз бұралуы керек. Барлық табылған кемшіліктермен ақаулар жөнінде салдаттармен сержанттар тез арада командирлеріне баяндауға міндетті. 

3. Пулеметті құрылғыны офицерлердің бақылау тәртібі. 

Офицерлер пулеметті шашылған және жиналған түрінде тексереді. 

Тексеру:

Ұңғының, ұңғы қорабының қосылуы ұңғы ілінгіші ұңғы пазасындағы қорапқа еркін орналасу керек. Ұңғы еркін алынып және ұңғы қорабына еркін қойылуы керек. 

Пулемет тетігі және бөлшкектердің жұмысы. Бекітпе жақтауының артқа қайтарып және оны ұрыс зводына қою керек.  Қайту секірусіз баяу жүзеге асып кері қату ұрыс серіппесінің белгілі қарсылығын білдіру керек. Сақтандырғыш жалаушашын артқа жіберіп (сақтандарғышқа қою керек) және шүріппені басу керек. Шүріппені жіберіп (босату рычагы) және жалаушаны артқа жіберіп (сақтандырғышты «от» жағдайына қойылу керек).

Қабылдағыштың тастаушының жұмысы. Лентаны оқу оқтарымен жарақтандыру және пулеметті жарақтандыру.  Қол күші мен лентаны қабылдағыштан тартып мықтылығын тексеру керек. Шүріппені басып содан соң бекітпе жақтауын артқа апарып жіберу керек. Осылай бірнеше рет жасау керек. 

Ұңғы қорабының ілу қақпағының дұрыстығы. Ұңғы қораптың дұрыстығы ілгішті сенімді ұстап, ілгішті басқанда сенімді ұстап және ілгішті басқанда еркін ашылуы керек. 

Тіреуіштің дұрыстығы. Тіреуіш майысық болмауы керек.Серіппенің әрекетімен тіреуіш аяқтары жан-жаққа ажырау керек:Серіппелі бекініс аяқтарды қиын жағдайларда сенімді ұстау керек.Пулемет тіреуіште еркін айналу керек.

Дүмбінің дұрыстығы. Дүмбі ұңғы қорабында толқымау керек:Шұрыптары барынша қатып тұруы тиіс:

Қорап және оқ ленталарының дұрыстығы қорапқа арналған оқ ленталары майысық болмауы керек. 

Самаженковтың үш аяқты құрылғы конструкциясы. Вертлюг негізгі станокпен қосылғанда толқулар болмау керек.                                                                                                                                         

Горизантальды және вертикальді қысқыштар иертлюгке сенімді қатырылуы керек: Мұндайда вертикальды қысқыштың қисаюы 450-тан аспауы керек. Степанов стенпонгенің  3 аяқ конструкциясы горизантальды және вертикальды нысанасы, сонымен қатар 

станогы мен стойкасы вертмотке мықтап қатырылады: вертмок вмксаторын рамаға бекітеді. 


9) ПКБ (ПКМБ) (ПКТ) пулеметтерінің құрылғыға бекітуі пулемет құрылғысының бекітілу сенімділігіне көз жеткізу. Пулеметті бекіту күш салмай орындалуы және мықты ұстау керек. Амартизаторы ақаусыз болуы керек. Артқы қабырға мен алдынғы ползумның арасы 14-18 сантитметр болады. Бұралу және көтеру тетіктерінің жұмысын тексеру. 


Пулеметті шашылған күнде тексеру үшін толық немесе жартылай шашып құрғатып сүрту керек, олардың әрбір бөлігін мұхият тексеру керек. 


1) Ұңғыны тексергенде ұңғы арналарының сапалы жағдайында өзгеріс жоқ па, ісінбеген бе, газ камерасы және реттегіші дұрыс қойылған ба, сенімді қатырылғанына көз жеткізу керек. Ұңғы арнасының сапалы жағдайын тесеру үшін ұңғы көздегішіне дейін көтеру керек, оған жарық көзін бағыттап сәуле тура көзге түсетіндей ету керек. Сондан соң бұрын бұрып арналырының мұқият қарау керек. 


4. Ағымдағы қызмет (тазалау және майлау) 

Бөлімшедегі пулеметке ағымдағы қызмет көрсету пулемтшінің араласуымен жүзеге асады. 

· Атуға дайындық алаңында;

· Оқу және ұрыс оқтармен атқаннан кейін тез арада ату алаңында: ұңғы қорабы, ұңғы арнасы, газ камерасы, бекітпе жақтауы майланады. Соңғы тазалау атыстан келген соң 3-4 күн қатарынан жүргізіледі. 

· Сабақтан соң ату алаңы атусыз келсе оқудан қайтқан соң жүргізіледі. 

· Ұрыс жағдайында және ұзақ жаттығуда күнделікті ұрыс тоқтағанда және оқу арасындағы үзілістерде.

· Егер пулемет аптасына бір рет қолданылмаса ыстық және құрғақ климатта 2-4 күн арасында үргізіледі. Пулеметті тазалаған соң майлау керек. Майды тек жақсы тазаланған жерге ғана, тазаланған соң тез арада  жүргізу керек. 

Тазалау мен майлау бөлімше командирінің нұсқауымен жүргізілуі керек. Бөлімше командирінің міндеті: керек заттардың дұрыстығын тесеру және тазалауға арналған материалдардың сапасына көз жеткізу, тазалаудың дұрыстығын бақылау майлап жинауға рұқсат беру. Майланып жиналған пулеметтің дұрыс атылуын тексеру. Афицерлер пулеметті тазалар алдында қатысып, жұмыстың сапасын тексеріп отыруға міндетті. Казармалық және лагерлік орналасуды тазалау жұмысын арнаулы орындықтарда, арнаулы орындарда жүргізіледі, Ал ұрыс жағдайында таза жаймаларда әскери немес тақтайларда үстінде жүргізіледі. 

Ату алаңында атып болған соң арнаулы орынға апарып РЧС раствормен немесе арнаулы маймен майлау керек. Пулеметті РЧс растворын тазалау офицердің немесе старшинаның басшылығымен жүзеге асады. 


Атудан соң сұлық, қару маймен майланған пулемет казармаға келген соң РЧС раствормен тазаланады. 


Дала жағдайында пулеметті тазалау арқылы тек сұйық қару маймен майлау арқылы жүргізіледі.

Пулеметті майлауға; 

· сұйық қару майы –пулеметтің ұңғы арналарын, және бөлшектері мен тетіктерін 5тен-500С аралығынан майлап тазалауға арналған;

· қару майы – ұңғы арналарын майлауға, тетіктері және пулемет бөліктерін тазалап болған соң +50С-тан жоғары температура майлауға арналған. 

· РЧС-растворы-ұңғы арнасын және басқа бөліктерін, газды дәрінің әсерінен қорғайды,

Қосымша. РЧС растворы бөлімшелерде дайындалып қаруды бір тәулік ішінде тазалауға пайдаланады. 


Раствор құрамы:

· ішуге арналған аз -1 л

· Углекислей амоними 200г.

· Двух хромо кислий калий (хромпик) 3,5г.

Раствордың аздаған бөлігін 7 тәулік шыны ыдыста сақтауға рұқсат етіледі.   


Техникалық байқау №1

Техникалық қызмет №1 бөлімшеде пулеметші мен артилерия жөндеу шеберханасының мамандары мен бірлесіп екі жылдан бір рет жүргізіледі. Сондай-ақ ұзақ оқу жаттығуда және ұзақ уақыт пулеметттің жаңбырдың немесе суық (қардың) астында, қалып қатты ластануы, пулеметті қысқа уақытқа сақтауға қойар алдында жүргізіледі. 

Техникалық бақылау №1 жүргізер алдында пулеметті толық немесе жартылай бақылау жасайды. Бақылау кезінде артилерия мамандары жөндеу шеберханасында әскери калибрлерді пайдаланып ақауларды анықтайды. 

Техникалық бақылау №2 

Техникалық бақылау №2 бөлімшелерінде пулеметшілердің арнаулы артилерия мамандарымен бірлесіп жүргізеді. 

Пулеметті маусымдық бақылау 

Маусымдық байқау әскери декларация дислокация орындарында бір ғана майлау пулеметтің қалыпты жұмысын қамтамасыз  етпеген жағдайда қысқы және жазғы айларда жүргізіледі. Бұл бөлімше пулеметшілермен бөлімше командирлерінің көрсеткен уақытында жүргізіледі. 

Бақылау сұрақтары:

1. ПК пулеметінің сипаттамасы .

2.ПК бөлшектері мен механизмдерінің жұмысы. 

3.Пулеметті күту,сақтау,  тексеру , атысқа дайындау. 

4.Пулеметті толық емес бөлшектеу, жинау.

5.Пулеметтен ату кезіндегі кідірістер, оларды жою.

Лекция тақырыбына сәйкес СӨЖ тапсырмалары:


ПК Калашников пулеметі-реферат жазу.

Лекция №13. Калашников танкілік пулеметі(ПКТ) арналуы, құрылымы және ұрыстық қасиетін үйрету әдістемесі. 
Калашников танкілік пулеметінің құрылымы және ұрыстық қасиеті. Калашников танкілік пулеметімен жұмыс жасау. КП күтім жасау, 

сақтау және жинақтау. Калашников танкілік  пулеметін қарап тексеру және атуға дайындау.
Лекция мақсаты:

1. ПКТ пулеметінің материалдық бөліктері,сипаттамасы ,құрылымымен танысу.

2. ПКТ пулеметінің бөлшектері мен механизмдерінің жұмысымен танысу.

3.Практикалық жаттығуларды орындау. 

     7.62 мм ПКТ   КАЛАШНИКОВ   ОҚШАШАРЫ

  7.62мм Калашников пулеметі (П.К, жетілдірілген ПКМ, ПКС құрылғысында, ПКМС құрылғысында жетілдірілген, бронетранспартерлы ПКБ, жетілдірумен бронетранспартерлы ПКМБ және танкалық ПКТ) күшті автоматтық қару болып табылады және тірі күштерді жоюға және жаудың отты құралдарын өшіруге арналған.

ПК пулеметінің жетілдірілген түрі оның салмағын азайтып және жасауда еңбек көлемін кеміту мақсатында ойластырылған. 

ПКТ пулеметі бұл Калашниковтың электорлы пусколы пулеметі танкіде (ЖҰМ –да бронетранспартерде, өзі жүретін артиллерия құрылғыларында немесе басқа машиналарда)  орналастырылған. 

Сипаттамасы:

15. Калибрі                                                                                   - 7,62 мм

16. Атудың көздеу қашықтығы                                                  -  1500 м 

17. Жер үсті нысаналарды нақты атыс қашықтығы         - 1000 метрге дейін
18. Ұшақтар, тікұшақтар және парашютистерге 
            ату қашықтығы                                                                  - 1000 метрге дейін
19.  Тура атыс қашықтығы:  
- кеуделік фигураға                                                            - 420 м

-  жүгірмелі фигураға                                                         - 640 м 
20. Атыс қарқыны                                                                  - 650-750 атыс/мин
21.  Ұрыстық ату жылдамдығы:                                              - 250 атыс/мин
22.  Қорап сиымдылығы:                                                     – 100; 200; 250  оқ
23. Оқшашардың  салмағы :                                                      

       -   ПК                                                                                     - 9 кг

       -   ПКМ                                                                                 - 7,52 кг                             

               -   ПКМБ                                                                               -17 кг 

               -   ПКТ                                                                                  - 10,5 кг

24. Жарақталған  қорап салмағы :
-  100 оқ жарақталған лантасымен                                    - 3,9 кг 

-  200 оқ жарақталған лантасымен                                    - 8  кг 
-  250 оқ жарақталған лантасымен                                    - 9,4 кг 
25. Оқтың бастапқы ұшу жылдамдығы                                     - 825 м/с
26. Оқтың алысқа ұшу қашықтығы                                            - 3000 м
27. Оқшашардың ұзындығы: дүмбісі ұрыстық қалыпта          – 1173 мм
28. Ұңғының ұзындығы                                                                -  658 мм

20-сурет.
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  Танктер мен сауытты ұрыс машиналарда тұратын нұсқасы.(ПКТ)

Калашников пулеметі (ПКТ пулеметінен басқа) түнгі табиғи жарықта ату және бақылау үшін қосымша қысқартылған «Н» әріпі (мысалы ПКМС түнгі атып дәлдеу қызметіне қосылады) Самаженков және Степановтардың ПК және ПКМ қондырғыларында орнатылған құрылғыларының бекіту орны бронетранспартерлік құрылғыларға арналған ал ПКМ пулеметі Самаженковтың конструкциялы құрылғысында орнатылған; 


2. Пулеметтерден ату үшін қарапайым трассерлік және сауыт бұзғыш оқтар қолданылады. 


Пулеметтен қысқа атылулар (он атылуға дейін) ал ұзақтығы (30 атылуға дейін) кезегімен және үзіліссіз. Оқтың қабылдауышқа берілуі. 100, 200 және  250 оқ орналасқан қорапта жатқан метталл лента арқылы жүзеге асырылады. 


Пулеметтен әуеге және жерге атылған оқтың ұзақтығы 1000 метрге дейін барады. Атудың дәлдеу қашықтығы -1500 м (ПКТ пулеметінен -1300 -2000 м) машинаның көздеу шкаласында көрсетіледі. Кеуделік фигураға түзу ату қашықтығы 420 м, жүгірмелі фигураға 640 м. Атыс қарқыны (техникалық жылдамдығы) 650-750 атыс минутына (ПКТ пулеметінен 700-800 атыс минутына) әскери жылдам атқыштығы минутына 250 атылуға дейін.


3. Пулемет ұңғысын суыту. Ауа арқылы, ПК, ПКС, ПКБ және ПКТ пулеметтерінен үзіліссіз 500 оқ атуға дейін болады, ПКМ, ПКМС және ПКМБ пулеметтерінен үзіліссіз 400 оқ атылады да, қайта жалғастыру үшін қызған ұңғыны басқа ұңғымен ауыстыру қажет, ал артығы болмаған жағдайда қызған ұңғыны сумен немесе қармен суыту керек. 


4. Самеженков пен Степановтың дабылдық құрылғы конструкциялары пулеметтен оқ шығуды жерге және әуеге бағыттап атуды қамтамасыз етеді, сонымен қатар атудың тиімділігі мен дәлдігін күшейтеді. 


Атудың горизантальді бұрышы жерге бағыталдғанда Самаженков тірегіш конструкиясында шамамен 900, Степанов құрылғысында 600. Әуе нысанасынан құрылғыдан 3600. Степанов құрылғысы конструкциясының ПКТ пулеметінің горизантальді атылу бұрышы мұнараға орналасқанда 3600. 

Самаженковтың құрылғысы конструкциясының оқ шығару сызығының биіктігі жатып ату кезінде 320 мм, тізерлеп 820 мм және отырып 580мм; Степанов конструкциясы құрылғысынан жатып ату кезінде 300мм, тізерлеп және отырып атқанда 600мм. 

5.Пулемет салмағы ПК -9кг, ПКМ-7,52 кг, ПКС-16,5кг, ПКМ12кг, ПКБ-18,6 кг, ПКМБ-17кг және ПКТ 10,5кг қорап салмағы 100 оғымен жарақтанған лентасымен қоса – 3,9 кг, (жеңілдетілген қорабы -3,4 кг): 200 оқпен жарақтанған лентасы-8кг (жеңілдетілген қорабы 6,2кг) 250 оқтық лентамен жарақтанған-9,4кг

2.Пулеметтің басты бөліктерімен тетіктері,олардың ату кезіндегі жұмысы 

6.Пулемет басты бөліктермен тетіктерден тұрады:

-Ұңғы

-Ұңғының қорабы қақпағымен дүмбі және қабылдағыш (ПКТ пулеметінде дүмбі жоқ).

-Бекітпе жақтауы және газ поршынымен

-Бекітпе

-Бағыттаушы стержонды қайтару ұрыс серіппесі

-Тіреуішпен газ түтікшесі (ПКТ пулеметінде газ түтікшесі тіреусіз) 

-Жіберуші тетік 

-Электрлі жіберу(тек ПКТ пулеметінде)

ПКМ пулеметінің басты тетігі мен бөліктері құрылысы мен бөліктері жағынан ПК пулеметіне ұқсас дегенмен кей жерлері канструкциялық өзгерісиері бар.Сонымен ПКМ пулеметінде

-Ұңғы жіңілдетілген көлденен сай жоқ және сыртқы көлемі кішірейтілген; 

Ұңғының қорабшасы жеңілдетілген бекітпе жақтауы газ поршені түтікшесі қабыдағыштың құрылуы және басқа бөліктері өзгерген .

-Дүмбінің сыртқы көрінісі өзгерген (қолтыққа қолайлы болуы үшін)     қосымша оған атудың тиімділігін арттыру үшін наплечник қойылған .

-тапаншалы тұтқа және бекітпе жақтауының  ажыратқышы пластмассадан жасалған .

-Ұңғы қорабының қақпағы,стерженді бағыттауыш, қалқан мен беруші және басқада бөліктері салмақты азайту үшін болат қаңылтырдан штамповка әдісімен жасалған.

-Пулемет жиынтығына кіретіндер; оқ лентасы қорабы, белдік, керек жарақтары мен қапшығы, қосалқы бөлшектер және қосалқы ұңғы.ПКМ(ПКМС)пулеметтері жеңілдетілген қорабпен жабдықталады 

7. Пулеметтің  автоматты әрекеті дәрілі газ энергиясын қолдануға негізделген.

Атылу кезінде оққа әсер ететін газды дәрі бөлігі, ұңғы қабырғасындағы тесік арқылы  газды камераға  ұмтылады да  газды поршен алдындағы қабырғаға  қарай сығыды және бекітпе жақтауы поршенді артқы  жағына лақтыып тастайды.Бекітпе жақтауы артқа қайтқанда  бекітпе  тебеді де іске гилзаны оқтықтан шығарып оны сыртқы стволдық қорабқа тастайды, лентадан кезекті оқты шығарып оны көлденен қабылдау терезесіне береді.

Бекітпе жақтауы соңғы жағдайда ажыратқышқа соғылып және кері қайтару механизмі алға жылжи бастайды.Егер жіберу шүріппесін басса онда бекітпе жақтауы бекітпе жақтауы бекітпемен тоқтамастан  босататын  рычаг көмегімен  алға кету әрекетін жалғастырады бекітпені  жібергіш оқты көлденен терезе арқылы  қабылдағышқа жіберіп,  оны оқтыққа жібереді  бекітпе жақтауы  алдынғы жағдайына келген кезде бекітпе жабылып оқ капсюлі сынады. Бекітпенің жабылуы көлденен өсті айнала оқға  бұрылунан  болып  нәтижесінде бекітпенің әәскери әрекеті  ұңғы қорабының әскери итірегіне айналалды.Сөғушы бекітпе жақтауы дөңгелегінің арқасында  алға жылжып оқ капсуліне соққы береді  атылу  жүзеге асады және пулеметтің автоматты жұмысы қайталанады егер атылудан кейін  босату шүріппесі басылмаса   онда бекітпе жақтауы бекітпемен артқы жағдайдан әскери взводта тоқтап қалады атуды жалғастыру үшін (электрлі түймедегі) босату шүріппесінен  қолды алғанша келесі лентадағы  барлық оқ таусылғанша тоқтамайды.

 Пулемет тетігімен бөлшектердің жұмысы.

1.Тетіктермен бөлшектердің оқталуға дейінгі орналасу жағдайы.Газды поршенді бекітпе жақтауымен  және кері әскери  бекітпе әркетімен соңғы алдынғы жағдайда: газды поршен  газ камерасының  түтікшесінде тұрады.Ұңғы арнасы бекітпемен жабылған.Бекітпе көлденен өсті айнала оңға бұрылып әскери тірекке кіріп бекітпе қорабы жабылған;Соғушы алдыңғы жағдайда орналасқан және оның  бекітпенің негізгі тесігінен  шығады. Кері қайтару  әскери серіппе  ең аз қысмды емденеді. Қайта жарақтау  сабы соңғы алдынғы жақта тұрады. 

Босату речагы жоғарыға көтеріліп  босату шүрікппесінің құйрығы алға жіберілген сақтандырғыш алға бұралған  мұндайда  оның тілігі жоғарғы келтіріледі жіне босату речагына төменге түсуіне мүмкіндік береді.

2.Тетіктер мен бөлшектерді жарақтау алдындағы жұмысы.

Пулеметті жарақтау үшін: 

-пулемет сабы солға бұралған 

-ұңғы қорабының қақпағын ашу 

-қайта жарақтау үшін бекітпе жақтауын барынша артқа апарып оны әскери взводқа қою керек.

-негізгі қабылдағышты лентаға жатқызып бірінші оқ гилза түбіне кіріпіліну керек ал лента қиғаш тұрмау керек.

-қайта жарақтауда сапты барынша алдына жіберу керек

Пулемет жарақталған егер жедел от шығару  керек болмаса пулеметті сақтандырғышқа қою керек ол үшін жалаушаны артқа бұру керек 

3.Тетіктермен бөлшектердің атылу кезіндегі жұмысы.

Оқ шығару үшін босату шүріппесін басу керек  (электрлі босату түймесі немесе босату рычагы) алдын ала сақтандырғыш жалаушасын алға бұру керек, егер пулемет сақтандырғышта тұрса  сақтандырғыш кең тілікке бұрылар алдында босату рычагында тұрады және түсуге мүмкіндік береді.

Босату шүіппесі  өз өсінде айналып босату речагын басып және оны бекітпе жақтауынан әскери взводқа шығарады  бекітпе жақтауы  бекітпенің әрекетімен кері қайтару әскери серіптесі алға ұмтылады,мұндайда бекітпе жіберушімен  қабылдау терезесіндегі оқты оқтыққа жіберіп ұңғы арнасын жабады.

Бекітпе жақтауынан еркін аралығы (10-15 мм) өткеннен соң алдынғы фигуралық тілікке әсер етіп бекітпе көлденен өсті солға айналады. 

Бекіткпе бекітпежақтауымен қосыла артқа қозғалып, тастағышты іліп оқты оқтықтан шығарады:бекітпе жақтауы қозғағышты солға итереді де  өзінің бүгілуімен шитокты бұрап ұңғы қорабының терезесін ашады.

Бекітпе жақтауының соққысынан соң  тежегіш соңғы  жағдайға келіп тұрады да, кері қайтару әскери серіппенің  әсерінен алға  ұмтылады егер босатқыш шүріппе басылса  тоқтамастан әскери взводты және бекітпемен келесі оқты оқтықтан жібереді соққы мен  капсулді сындырып – келесі атылу жүзеге асады.

Пулеметтен оқ шығару үшін сақтандырғыш жалаушасын алға бұрау керек егер пулемет сақтандырғышта тұрса электрлі қосу немесе босату рычагын басып  алдын ала сақтандырғышқа қою керек ПКТ пулеметіндегі электрлі қосудағы түймені басар алдында ток оралым арқылы эектрлі магнитке өтіп  сол жақтағы  қозғағыш шүріппесіне жалғасады. Бұл жағдайда кіші рычаг бұрылып,үлкен рычагтың соңғы жағын алға жылжытады,соның әсерінен кулачок айналады.Корамысланың соңғы жағы кулачок тісін жоғары көтереді нәтижесінде корамысланың алдыңғы басы және шептало төмен түседі де бекітпе жақтауын босатады;бекітпе жақтауы бекітпемен қосыла кері кету әскери серіппе әсерінен алға ұмтылады.Алдағы уақытта пулеметтің бөлшектері мен тетіктері босату шүріппелерін басар алдында жұмыс істейді.

Қолмен оқ шығару үшін босату рычагының  сақтандырғыштан  шығарып алға  итеріп және босату рычагын басу керек.Мұндайда үлкен рычагтың аяғы алға бұрылады,ал пулемет бөлшектері мен тетіктері ары қарай электрлі қосу түймесін басқанда жұмыс істейді.

Автоматты ату босату шүріппесі басылғанда (электрлі қосудың рычагы түймесі) және лентадағы оқ таусылғанша жалғасады.

Босату шүріппесін жібергенде (электрлі қосудың  түймесі рычагы) бекітпе жақтауы соңғы жағдайдағы әскери взводта ұсталады атыс тоқтатылады бірақ пулемет жарақтаулы күйінде қалады. Барлық оқтарды жұмсағанда және босату шүріппесін басылу күйінде қалдырғанда бекітпе жақтауы соңғы алдыңғы жағдайда қалады. 

 Реттегішті газды поршеннің 1-ші бөлігіне қойғанда ұңғының арнадан шығатын, газды дәрінің ең аз мөлшері әсер етіп түтіктің екі басыда ашық болып солар арқылы сыртқа газ шығады. 

Реттегішті 2-ші бөлікке қойғанда түтікшенің сол жақ тесігі ғана ашылады да газды поршенге газды дәрі көп көлемде әсер етеді. 

Реттегішті 3-ші бөлікке қойғанда түтікше жабық және барлық газды камераға келетін газды дәрі газды поршенге әсер етеді. 

Пулеметтен атылу кезіндегі кедергілер мен оларды жөндеу тәсілдері.

Пулемет жақсы күтілгенде, дұрыс сақтап және байқап қолданған жөн, сенімді және тұрақты қару болып саналады. Дегенмен абайсыз пайдалану пулеметті ластанумен бөлшектерінің тозуына алып келеді. Сонымен қатар оқтардың дұрыс болмауы ату кезінде кедергілер келтіруі мүмкін. 

Ату алдында кедергілердің алдына алу үшін:

· әрқашан пулеметті бұзбай ұстау,

· барлық тәртіпті өз уақытында сақтап бақылау, тазалау, майлау, әсіресе қозғалатын бөліктерінің бұзылмауын мұқият қадағалау, ұңғы арнасын газ жолдарын және лента қорабын. 

· Атар алдында ұңғы аранысын сүрту, тазалау және майлау, жоғарғы жағын жұқалап майлау, пулемет пен оқтарын тексеру, бұзылған және кір оқтарды атуға пайдаланбау;

· Атар алдында және қозғалар алдында пулеметпен соққы мен кір болудан сақтау;

· Ұрыс кезінде ұзақ атыстан соң бірінші мүмкіндікті пайдаланып газды жолдарын тазалап және бекітпе мен бекітпе жақтауын жеңіл майлау керек.   

                                                                                                   2-кесте.

	Кедергілер және олардың сипаттамасы
	Кедергі себептері
	Жөндеу жолдары

	Бекітпе жақтауының алға келмеуі.

Бекітпе жақтауының алға келмей тоқтап қалуы. 

Кезекті оқтықтағы оқтың қабылдағышта ұстамауы, атылмай қалу, бекітпе жақтауының алдыңғы жағдайда оқтықтан оқ атылу болмады.  
	3. Ұңғы қорабының немесе оқтықтың кір болуы газды камерадан түтікшенің ұстануы 

4. Оқтың немесе лентаның ластануы


	Пулеметті бұзбай оқтықты майлау қозғалатын бөлігін газды камера түтікшелері бірінші мүмкіндікті пайдаланып пулеметті тазалап немесе ұңғыны ауыстыру оқты немесе лентаны ауыстыру.

	Гильзаның шықпауы бекітпе жақтауының аралық жағдайында тоқталуды. Гильза оқтықта қалуы. 
	4. Оқтың бұзық болуы;

5. Соққыштың бұзылуы;

6. Пулеметтік кірлеуі немесе майдың қоюлануы; 


	Оқтықтан шыққан оқты қарау капсуліндегі терең шұңқыр болмаса бекітпені тазалау, оқтықпен қозғалатын бөліктерді, ал соққыштың сынған немесе желінген болса шеберханаға жіберу керек.Егер гильза қайта жарақтау кезінде оқтықтан шықпаса шамполмен шығарып немесе ұңғыны ауыстыру керек.

   

	Гиьзаның ұсталуы оқтықтан шыққан гильза ұңғы қорабында қалып немесе оның терезесінде қосылып қалады.   
	1. Қозғалатын бөліктердің газды жолдармен оқтың кір болуы.   
	Гильзаны ұңғы қорабынан шығарып атуды жалғастыру. Кедергі қайталанса оқтық пен қозғалатын бөлігін майлау.  

	Гильзаның көлденең ажырау затворлар рама алдыңғы жағдайға келмеді. Бөлінген алдыңғы бөліктегі гильза оқтықта қалып қойып және баратын оқтың шығуына мүмкіндік бермейді.   
	2. Шағылысудың немесе шитокты итергіштің бұзылуы .

3. лақтырғыш немесе оның серіппесінің бұзылуы. 

1. Ұңғы мен бекітпе арасындағы аралықтың кең болуы. 

2. Оқтың дұрыс болауы. 
	Тастағыштың бұзылуы кезінде оның серіппесін немесе пулеметін қозғағыш шитогын жөндеу шеберханасына жіберу. Егер қайта жарақтау кезінде тасталған оқ гилзаның алдына түсіп кетсе атуды тоқтату керек, егер гильзаның алдығңы жағы оқтықта қалып қойса онда ұңғыны ауыстыру керек. Гильзаның алдыңғы жағын шығару үшін пулеметті заласыздандыру керек. Оқтықты бекітпе жақтауына түсіру керек. Әскери звотпен қуатты арқа апару керек қайта жарақтау сабын бекітпе жақтауына қойып атуды жалғастыру. Келесі кедергіде пулеметті залалсыздандырып Лентаның дұрыс тұрғанын көру керек.     

	Бекітпе жақтауының толық артқа кетпеу. Бекітпе жақьтауы ортада қалып қойса қабылдағыштан шыққан оқтың ілініп қалуы.  
	1. Қозғалатын бөліктің ластануы. 

2. Оқтың қораптағы лентаның қосылуы, қабылдағыштағы лентаның қисаюы.  
	


- Ұңғыны қызуға дейін алып бармау, ол үшін ауыстыру немес суыту керек, тоқтаусыз атыста ПКТ 500 атыстан кеін;

- Егер пулемет аязда ұзақ уақыт қалса немесе суақтан жылы жерге келсе қайтан жарақтандыру алдында пулеметтің бекітпе жақтауымен бірнеше рет әскери звотқа қойып түсіру керек. 

Ату кезінде кедергілер туындаған жағдайда алдымен пулеметті қайта жарақтандыру керек.  Егер қайта жарақтандыру мен кедергі тоқтамаса неше жөнделгеннен соң қайталанса онда пулеметті залалсыздандырып көрсетілген кесте бойынша себебін анықтау керек. 

 Пулеметті атуға дайындау және сақтау техникалық қызметін көрсету.

1. Жалпы жағдайы. Пулемет арқашан толық істеп және әрекетке дайын тұру керек. Бұл өз уақытындағы және шебеп қызмет көрсету арқасында дұрыс сақтағанда және оны ұқыпты ұстағанда ғана жүзеге асады. Жоспарлы ескерту шараларын қамтамасыз ету және әрқашан пулеметті әскери дайындықта ұстау кешені:

-пулеметті бақылау;

- ағымдағы қызмет (майлау, тазалау);

- техникалық қызмет №1;

- техникалық қызмет №2;

- маусымдық қызмет,


Техникалық қызметті рота командирлері (батареялар) ұйымдастырып жүргізеді де пулемет формулярын жүргізіп өткізілген техникалық қызметтерді жазып қояды №1, №2. 


Пулеметті бақылау. Пулеметтің дұрыстығын тексеру оны тазалау майлау жәнеатуға дайындау үшін пулеметке тексеру жүргізіледі. Қондырғылар керекті заттар, оқ ленталары, қораптар чехолдар, белдеулер мен қосалқы ұңғылар. Салдаттар мен сержанттар пулеметті күнсайын тексереді. 

· оқуға шығар алдында, атуға шығар алдында, ұрыс жағдайында пеприодтық күн ағымында және әскери тапсырманы орындау алдында,

· ағымдағы қызмет көрсету кезінде (майлау, тазалау)
Офицерлар пулеметті периодтық белгіленген уақытында қызметтік қойылған сыртқы жарғысы бойынша сондай-ақ оқ ату алдында және әскери тапсырманы орындау алдында қарайды. Пулеметтік бұзылуы құрылғының керектілері оқ ленталары және қораптан тез арада жөнделеді. Егер бөлімшеде жөнделмесе пулемет жөндеу шеберханасына жіберіледі.   

Пулеметтік тұрақты ұрысын бұзатын сипаттары.

А) мушкасы сынған немесе  майысқан жоғарыға төменге – оқ жоқ жаққа кетеді, мушканың қарама-қарсы орналасуы;

Б) көздеу пленкасы майысық немесе қисық оқ орналасқан нысанадан жан-жаққа ауытқиды.

В) Ұңғы – майысқан – оқ ұңғының майысқан жағына қарай ауытқиды. 

2. Пулемт құрылғыны солдаттар мен сержанттардың бақылау тәртібі. Күнделікті бақылау кезінде пулемет және құрылғыны тексеру сыртқы көрінісінде тот басқан жерлері кір сондай-ақ майысқан сызылған немесе басқада зақымданған жерлері тетіктің қалыпты жұмыс істеуіне зиянын тигізетін және пулеметтің ұрыс қимылдарын өзгертетін кемшіліктердің жоқтығына ағаш бөліктерінде жарықтар мен сызықтардың жоқтығына керек заттардың оқ ленталары қораптары қосалқы ұңғы белдігі және лямкасының болуын қадағалау. 

Әскери жағдайда оқуға шығар алдында пулеметті тексеру күнделікті тексергендей тексеру: нысанасының дұрыстығын тексеру ұңғы арнасында бөтен нәрсенің болмауына көз жеткізу.

Нысана мен қарауылды тексерерде хамутник нысана планкасын бойылай баяу қиымдауына және сенімді бекітілуіне серіппенің нысана планкасын сенімді ұстауына көз жеткізу керек. Пулеметпен құрылғыны ағымдағы қызмет кезінде (тазалау және майлау) әрбір тетікпен бөлшегін жеке-жеке тексеріп олардың дұрыстығына көз жеткізу керек. Ұңғы арнасындағы газды камера және реттегіш түтікшесін мұқият тексеру керек. Керек заттарды тексерерде барлық заттардың санына және дұрыстығына көз жеткізу керек. Сүмбіні тексеру үшін оны звинядын бұрып алып оның майыспағанына көз жеткізу керек. Шампол звянасы еркін бұралып және өзара мықты қосылу керек. 

Пратирканы және ершикті тексеру үшін кезек – кезек шамполға бұрау. Пратирка мен ершик шампода орнықтыру керек. Ал пратирканың жоғарғы жағы еркін айналып ершик таза болу керек. Пеналда жарық юолмау керек. Пеналдың кішкентай тесігінен шампол өтіп кетпеуі тиіс. Масленканың қақпағы масленкада тығыз бұралуы керек. Барлық табылған кемшіліктермен ақаулар жөнінде салдаттармен сержанттар тез арада командирлеріне баяндауға міндетті. 

3. Пулеметті құрылғыны офицерлердің бақылау тәртібі. 

Офицерлер пулеметті шашылған және жиналған түрінде тексереді. 

Тексеру:

Ұңғының, ұңғы қорабының қосылуы ұңғы ілінгіші ұңғы пазасындағы қорапқа еркін орналасу керек. Ұңғы еркін алынып және ұңғы қорабына еркін қойылуы керек. 

Пулемет тетігі және бөлшкектердің жұмысы. Бекітпе жақтауының артқа қайтарып және оны ұрыс зводына қою керек.  Қайту секірусіз баяу жүзеге асып кері қату ұрыс серіппесінің белгілі қарсылығын білдіру керек. Сақтандырғыш жалаушашын артқа жіберіп (сақтандарғышқа қою керек) және шүріппені басу керек. Шүріппені жіберіп (босату рычагы) және жалаушаны артқа жіберіп (сақтандырғышты «от» жағдайына қойылу керек).

Қабылдағыштың тастаушының жұмысы. Лентаны оқу оқтарымен жарақтандыру және пулеметті жарақтандыру.  Қол күші мен лентаны қабылдағыштан тартып мықтылығын тексеру керек. Шүріппені басып содан соң бекітпе жақтауын артқа апарып жіберу керек. Осылай бірнеше рет жасау керек. 

Ұңғы қорабының ілу қақпағының дұрыстығы. Ұңғы қораптың дұрыстығы ілгішті сенімді ұстап, ілгішті басқанда сенімді ұстап және ілгішті басқанда еркін ашылуы керек. 

Тіреуіштің дұрыстығы. Тіреуіш майысық болмауы керек.Серіппенің әрекетімен тіреуіш аяқтары жан-жаққа ажырау керек:Серіппелі бекініс аяқтарды қиын жағдайларда сенімді ұстау керек.Пулемет тіреуіште еркін айналу керек.

Дүмбінің дұрыстығы. Дүмбі ұңғы қорабында толқымау керек:Шұрыптары барынша қатып тұруы тиіс:

Қорап және оқ ленталарының дұрыстығы қорапқа арналған оқ ленталары майысық болмауы керек. 

Самаженковтың үш аяқты құрылғы конструкциясы. Вертлюг негізгі станокпен қосылғанда толқулар болмау керек.                                                                                                                                         

Горизантальды және вертикальді қысқыштар иертлюгке сенімді қатырылуы керек: Мұндайда вертикальды қысқыштың қисаюы 450-тан аспауы керек. Степанов стенпонгенің  3 аяқ конструкциясы горизантальды және вертикальды нысанасы, сонымен қатар 

станогы мен стойкасы вертмотке мықтап қатырылады: вертмок вмксаторын рамаға бекітеді. 


9) ПКБ (ПКМБ) (ПКТ) пулеметтерінің құрылғыға бекітуі пулемет құрылғысының бекітілу сенімділігіне көз жеткізу. Пулеметті бекіту күш салмай орындалуы және мықты ұстау керек. Амартизаторы ақаусыз болуы керек. Артқы қабырға мен алдынғы ползумның арасы 14-18 сантитметр болады. Бұралу және көтеру тетіктерінің жұмысын тексеру. 


Пулеметті шашылған күнде тексеру үшін толық немесе жартылай шашып құрғатып сүрту керек, олардың әрбір бөлігін мұхият тексеру керек. 


1) Ұңғыны тексергенде ұңғы арналарының сапалы жағдайында өзгеріс жоқ па, ісінбеген бе, газ камерасы және реттегіші дұрыс қойылған ба, сенімді қатырылғанына көз жеткізу керек. Ұңғы арнасының сапалы жағдайын тесеру үшін ұңғы көздегішіне дейін көтеру керек, оған жарық көзін бағыттап сәуле тура көзге түсетіндей ету керек. Сондан соң бұрын бұрып арналырының мұқият қарау керек. 


4. Ағымдағы қызмет (тазалау және майлау) 

Бөлімшедегі пулеметке ағымдағы қызмет көрсету пулемтшінің араласуымен жүзеге асады. 

· Атуға дайындық алаңында;

· Оқу және ұрыс оқтармен атқаннан кейін тез арада ату алаңында: ұңғы қорабы, ұңғы арнасы, газ камерасы, бекітпе жақтауы майланады. Соңғы тазалау атыстан келген соң 3-4 күн қатарынан жүргізіледі. 

· Сабақтан соң ату алаңы атусыз келсе оқудан қайтқан соң жүргізіледі. 

· Ұрыс жағдайында және ұзақ жаттығуда күнделікті ұрыс тоқтағанда және оқу арасындағы үзілістерде.

· Егер пулемет аптасына бір рет қолданылмаса ыстық және құрғақ климатта 2-4 күн арасында үргізіледі. Пулеметті тазалаған соң майлау керек. Майды тек жақсы тазаланған жерге ғана, тазаланған соң тез арада  жүргізу керек. 

Тазалау мен майлау бөлімше командирінің нұсқауымен жүргізілуі керек. Бөлімше командирінің міндеті: керек заттардың дұрыстығын тесеру және тазалауға арналған материалдардың сапасына көз жеткізу, тазалаудың дұрыстығын бақылау майлап жинауға рұқсат беру. Майланып жиналған пулеметтің дұрыс атылуын тексеру. Афицерлер пулеметті тазалар алдында қатысып, жұмыстың сапасын тексеріп отыруға міндетті. Казармалық және лагерлік орналасуды тазалау жұмысын арнаулы орындықтарда, арнаулы орындарда жүргізіледі, Ал ұрыс жағдайында таза жаймаларда әскери немес тақтайларда үстінде жүргізіледі. 

Ату алаңында атып болған соң арнаулы орынға апарып РЧС раствормен немесе арнаулы маймен майлау керек. Пулеметті РЧс растворын тазалау офицердің немесе старшинаның басшылығымен жүзеге асады. 


Атудан соң сұлық, қару маймен майланған пулемет казармаға келген соң РЧС раствормен тазаланады. 


Дала жағдайында пулеметті тазалау арқылы тек сұйық қару маймен майлау арқылы жүргізіледі.

Пулеметті майлауға; 

· сұйық қару майы –пулеметтің ұңғы арналарын, және бөлшектері мен тетіктерін 5тен-500С аралығынан майлап тазалауға арналған;

· қару майы – ұңғы арналарын майлауға, тетіктері және пулемет бөліктерін тазалап болған соң +50С-тан жоғары температура майлауға арналған. 

· РЧС-растворы-ұңғы арнасын және басқа бөліктерін, газды дәрінің әсерінен қорғайды,

Қосымша. РЧС растворы бөлімшелерде дайындалып қаруды бір тәулік ішінде тазалауға пайдаланады. 


Раствор құрамы:

· ішуге арналған аз -1 л

· Углекислей амоними 200г.

· Двух хромо кислий калий (хромпик) 3,5г.

Раствордың аздаған бөлігін 7 тәулік шыны ыдыста сақтауға рұқсат етіледі.   


Техникалық байқау №1

Техникалық қызмет №1 бөлімшеде пулеметші мен артилерия жөндеу шеберханасының мамандары мен бірлесіп екі жылдан бір рет жүргізіледі. Сондай-ақ ұзақ оқу жаттығуда және ұзақ уақыт пулеметттің жаңбырдың немесе суық (қардың) астында, қалып қатты ластануы, пулеметті қысқа уақытқа сақтауға қойар алдында жүргізіледі. 

Техникалық бақылау №1 жүргізер алдында пулеметті толық немесе жартылай бақылау жасайды. Бақылау кезінде артилерия мамандары жөндеу шеберханасында әскери калибрлерді пайдаланып ақауларды анықтайды. 

Техникалық бақылау №2 

Техникалық бақылау №2 бөлімшелерінде пулеметшілердің арнаулы артилерия мамандарымен бірлесіп жүргізеді. 

Пулеметті маусымдық бақылау 

Маусымдық байқау әскери декларация дислокация орындарында бір ғана майлау пулеметтің қалыпты жұмысын қамтамасыз  етпеген жағдайда қысқы және жазғы айларда жүргізіледі. Бұл бөлімше пулеметшілермен бөлімше командирлерінің көрсеткен уақытында жүргізіледі. 

Бақылау сұрақтары:

1. ПК пулеметінің сипаттамасы .

2.ПК бөлшектері мен механизмдерінің жұмысы. 

3.Пулеметті күту,сақтау,  тексеру , атысқа дайындау. 

4.Пулеметті толық емес бөлшектеу, жинау.

5.Пулеметтен ату кезіндегі кідірістер, оларды жою.

Лекция тақырыбына сәйкес СӨЖ тапсырмалары:


ПК Калашников пулеметі-реферат жазу.

Лекция №14. Владимиров ірі калибрлі танкілік пулеметі ВКТП.

13.1 ВКТП материалдық бөліктері,сипаттамасы ,құрылымы.

13.2 ВКТП бөлшектері мен механизмдерінің жұмысы. 

13.3  Пулеметті күту,сақтау,  тексеру , атысқа дайындау. 

13.4 Пулеметтен ату кезіндегі кідірістер, оларды жою әдісері

Лекция мақсаты:

13.1 ВКТП материалдық бөліктері,сипаттамасы ,құрылымы.

13.2 ВКТП бөлшектері мен механизмдерінің жұмысы. 

13.3  Пулеметті күту,сақтау,  тексеру , атысқа дайындау. 

13.4 Пулеметтен ату кезіндегі кідірістер, оларды жою әдісері

КПВТ  ІРІ  КАЛИБРЛІ  ВЛАДИМИРОВ ОҚШАШАРЫ

14,5  мм ірі калибрлі Владимиров танкке арналған оқшашары күшті автоматтық қару болып табылады және қарсыластың тірі күштерін және  отты құралдарын,жеңіл сауытты обьектілерін  жоюға  арналған. Оқшашар бронетранспортерлерде, жылжымалы техникаларда және бір орында орналасқан бекіністерде, ұрыстық катерлерде орналасқан.

59-сурет.
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1. Калибрі                                                                                   - 14,5 мм

2. Жер үсті нысаналарын ату қашықтығы                             - 2000 метр
3. Әуе нысаналарын  ату қашықтығы                                     - 1500 метр
4. Атыс қарқыны                                                                  - 500-600 атыс/мин
5.  Ұрыстық ату жылдамдығы:                                     - 50-60 атыс/мин
6. Оқтың алысқа ұшу қашықтығы                                            - 9000 м.
7. Оқшашардың  салмағы                                                          - 52,2 кг
8. Оқшашардың өлшемдері: 

-
ұзындығы                                                                         - 1980 мм

-     ені                                                                                       - 162 мм
     -     биіктігі                                                                               -  225 мм

9. Ұңғының ұзындығы                                                               - 1350 мм
10. Оқшашарды оқтау жолы                                                - 40; 50 оқты лентамен
11. Оқтың бастапқы ұшу жылдамдығы                                      - 1030 м/с
12. Электрлі қосқыштың жұмыс кернеуі                                    - 27 вольт
13. Сауыт бұзғыш күші:
- 32 мм сауытты обьекті                                                            - 500 м

- 20  мм сауытты обьекті                                                           - 1000 м
14.  Ұңғыны суыту жолы                                                            -  өздігінен ауамен
Бақылау сұрақтары:

13.1 ВКТП материалдық бөліктері,сипаттамасы .

13.2 ВКТП бөлшектері мен механизмдерінің жұмысы. 

13.3  Пулеметті күту,сақтау,  тексеру , атысқа дайындау. 

13.4 Пулеметтен ату кезіндегі кідірістер, оларды жою

Лекция тақырыбына сәйкес СӨЖ тапсырмалары:

1. Владимимров ірі калибрлі танкі пулеметі ВКТП.-доклад жазу
Лекция №15.Жарықшақты қол гранаталары.

12.1 Танкке қарсы қол гранататқышының арналу мақсаты, бөліктері мен механизмдерінің  жұмысы

12.2Қорғаныс гранаталары . 

12.3Гранаталардың ұрыстық сипаттамасы,  құрылымы.

12.4Қол гранаталарының тұтандырғышы. 

12.6.Қол граналарын лақтыру ережелері. 

12.7.Қол граналарын лақтыру кезіндегі қауіпсіздік шаралары

Лекция мақсаты:

1. Қол гранаталары мен тұтандырғышының сипаттамасымен танысу.

2. Қол гаранаталарын лақтыру әдістерін үйрену.

3. Қол гранаталарын лақтыру кезіндегі қауіпсіздік шараларын меңгеру.

Оқтаулы кездегі гранататқыш бөліктері мен механизмдерінің жұмысы. Гранататқышты оқтау үшін оны тежегішке қою керек; бұл кезде тежегіш ернеуі ағытқыш ілмектің тісіне қарама-қарсы тұрады да, ағытқыш ілмектің артқа қарай айналуына кедергі келтіреді.
Дайындалған гранатаны гранататқыштың ұңғы бөлігіне граната фиксаторы ұңғыдағы ойыққа кіретіңдей етіп қою керек; бұл кезде тұтандырғыш-капсюль соққыш тесігіне қарама-қарсы орналасады.

Оқтау кезіндегі гранататқыш бөліктері мен механизмдерінің жұмысы. Ату үшін:
— шүріппенің шаппасын қайыру керек; ол үшін — оң қолдың бас бармағымен шүріппе тісін басып, артқа апару керек. Шүріппені өзектің үлкен дөңесіне қысып, оны төмен түсіреді де, ұрыстық серіппені сығады. Құрықша тісі шүріппе бойымен сырғанай отырып, шүріппенің ұрыстық дөңесінен секіреді де (сыртыл естіледі), шүріппе шаппасы кайырылады (45-сурет);
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45-сурет.   Шүріппе шаппа-
сын қайырған кездегі соққы-
ағытқыш механизм бөлік-
терінің қалпы:
1 — кұрыкша тісі; 2 — шүріппе шаппасы; 3 — өзектің үлкен дөнесі; 4 — шүріппе тісі; 5 — ұрыстык серіппе; 6 — тежегіш
· гранататқышты тежегіштен алып тастау керек. Оң       
жақтан тежегішті басып, батырып жіберу керек;

· сұқ саусақпен ағытқыш ілмекті басу кажет. Бұл кезде ағытқыш ілмек өз осінен айнала отырып, жоғары тісімен құрықшаны көтереді де, оның шүріппенің ұрыстық дөңесімен ілінісіп тұрған тісін шығарып жібереді. Соққыш жоғары көтеріле отырып өз серіппесін сығады да, гранатаның тұтаңдырғыш капсюлін жарып жібереді;

· шүріппе соққышты ұрғаннан кейін ұрыстық серіппе әсерімен өзек кіші дөңесімен шүріппені соққыштан алып кетеді. Өз серіппесінің әсерінен соққыш ұңғы қабырғасындағы тесікке батып кетеді;
—ағытқыш ілмек құрықшаның әсерінен босатылғаннан кейін алға жылжиды. Құрықша тісі шүріппенің тежегіштік дөңесіне тіреледі.
Ату кезіндегі гранататқыш бөліктері мен механизмдерінің жұмысы. Гранатаның тұтандырғыш капсюліне соққыш ұрылғаннан кейін капсюльдік құрам жарылады да, әуелі реактивті қозғалтқыш түбіндегі радиальды және осьтік арналардағы дәрі, ал содан кейін дәрілік заряд тұтанады. Дәрілік заряд жанған кезде пайда болған газдар картон оқсауытты бұзып, ұңғы қуысы арқылы пенопласт тығынды итереді, трассер тұтанып, гранататқыш ұңғының арнасынан гранатаны лақтырьш шығарады. Бұдан басқа дәрілік газдар турбина арқылы өтіп гранатаны айналдырады.
Гранататқыш ұңғысының арнасынан граната ұшып шыққаннан кейін ортальщтан тепкіш күштер мен ауаның қуалау ағысы өсерінен тұрақтандырғыш белдігі ашылады, ол ұшу кезінде гранатаға тұрақтылық береді.
Ату және пиробәсеңдеткіш кезінде капсюль тұмсықты түйрейді де, бөсеңдеткіш кұрам жанып бітерде реактивті қозғалтқыштың дәрілік заряды тұтанады. Реактивті қозғалтқыштың дәрілік заряды жанған кезде пайда болған газдар герметизаторларды итеріп шығарьш, қуыс тесіктер арқылы шыға бастайды. Осының нәтижесінде реактивті күш пайда болып, граната ұшуының жылдамдығын көбейтеді.
Жарғыш қайырмасы ату кезінде басталады да, ұңғының қиығынан 2,5—18 м аракашықтыкта бітеді; бұл кезде қорғауыш ұрыстық калыпқа ауысады жөне электродето-натор мьшадай электрлік тізбекке қосылады: пьезоэлементті жарғыштың басы — гранатаның ішкі тізбегі — электро-детонаторлы жарғыштың түпкі бөлігі — гранатаның сыртқы тізбегі — жарғыштың басы.
Нысанамен (бөгетпен) кездескенде пьезоэлемент қысылады да, электр тогы пайда болады, оның әсерінен электро-детонатор жарылып, ол гранатаның алдыңғы бөлігін жарады.
Ату кезінде өзін-озі жойғыштың пиротехникалык құрамы тұтанады. 4—6 с өткеннен кейін, егер граната[image: image53.jpg]
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 бөгетпен кездеспесе немесе жарғьшггың электрлік бөлігі іске косылмаса, пиротехникалык кұрам жанып кетеді және өзін-өзі жойғыштың капсюль-детонаторы іске косылып, граната жарылысын туғызады.
Ату кезіндегі кідірістер мен оларды жою тәсілдері
Гранататқышқа қажетті күтім жасап, дұрыс сақтап және сақтыкпен ұстаса, ол сенімді жөне тоқтаусыз қызмет істейді. Ал гранататқышты ұқыпсыз ұстау нөтижесінде бөліктері ластанып, тозған, гранаталар ақаулы болған жаг-дайда ату кезінде кідірістер болуы мүмкін.
Ату кезінде кідірістер пайда болса, шүріппені қайтадан қайырып, атысты жалғастыру керек. Кідіріс қайталанса, гранататқышты қайта оқтап, атысты жалғастыру қажет. Егер қайта оқтаганмен кідіріс жойылмаса, 2-кестеде көрсетілгендер бойынша кідірістер себебін анықтап, жою керек.

                                                                                                                       6-кесте
	Кідірістер
	Кідіріс себептері
	Жою тәсілдері

	1
	2
	3

	Атылмау
	1.
Гранататқыш ұңғысының арнасына
атыс толығымен
жіберілмеген
2.
Гранатаның тұтандырғыш-капсюлінің
ақаулығы
З.Соққыштың тозуы немесе сынуы
4. Ластану немесе соққы-ағытқыш және соққыш механизм майларының қатып қалуы салдарынан соққышты, тұтандырғыш капсюлді жеткіліксіз дәрежеде соғуы
	І. Гранататқыштың ұңғысы бөлігіндегі ойық түбіне фиксаторды   жететіндей етіп атыс жіберу.
3.
Соққышты ауыстыру
4.
Соққы-ағытқыш меха-
низм мен бұзғыш механизмді тазалау. Майын ауыстыру

	Ұңғының арнасына гранатаның кірмеуі
	1. Ұңғы ластанған (картон оқсауыт, дәрілік тотықтардың қалдықтары)
	1. Ұңғыны тазалау

	РПГ-7Д гранатаатқышы тежегіштен алынбайды
	1. Түтік пен құлыпшаға қатысты алғанда түтікше толықтай бұралмаған, секторлық дөңеске түтікше кірмеген
	1. Құлыпшаға кіргенше түтікшені бұрау, егер түтікше бұралып кете берсе, түтік пен түтікшенің біріктіру көпірін тот пен шаңнан тазалау.
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46-сурет. Сүмбінің алдыңғы буынын артқы буыннан бөлшектеу:
1 — алдыңғы сабақша; 2 — артқы сабақша
Тазалау және майлау
Гранататқышты тазалау төмендегідей ретпен жүргізіледі (43-сурет):
1)  тазалау мен майлау үшін материалдар дайындау;
2)  гранататқышты бөлшектеу. РПГ-7Д гранататқышының ұңғысы сүмбімен тазалауға бөлшектенбейді;
3)  сүмбіні қарап, оны тазалау үшін дайындау;
4)  ұңғы арнасын тазалау.
Гранататқыштан ату тәсілдері. Гранататқышты гранататқышшы мен оның көмекшісі күтіп сақтайды. Гранататқышшы гранататқыштан атыс жүргізеді, оны және екі снаряды бар сөмкені тасымалдайды. Гранататқышшының көмекшісі атыс жүргізу кезінде оған көмектесіп, үш снаряды бар сөмкені тасымалдайды, гранататқышшының орнын алмастырады. Ұрыста, гранататқышшыға тікелей көмек көрсетілмеген жағдайда, оның көмекшісі бекітілген қарудан атыс жүргізеді.
Жергілікті жер сипаты мен қарсыластың атысына байланысты гранататқыштан атыс — жату, тізерлеп және тұрьш ату жағдайларында жүргізіледі. Қарсыластың оғынан қорғану және бүркемелену, сондай-ақ атысты жүргізуге ыңғайлылық тудыру үшін әр түрлі тасалар, жергілікті нысандар және тіреулер пайдаланылады. Қажет жағдайда гранататқыштан ату бронетранспортерден де жүргізілуі мүмкін, мұндай жағдайда гранататқыштың оқталатьш бөлігі бронетранспортер кемерінің сыртына шығып тұруы керек. Гранататқышшы мен оның көмекшісі атыс жүргізу үшін командир белгілеген атыс позициясын жабдықтап, иеленеді немесе оны ез бетімен таңдап алады. Гранататқыштан ату үшін ең жақсы шолу мен атқылауды, гранататқыштан атыс жүргізу кауіпсіздігін қамтамасыз ететін, оны қарсыластың бақылауы мен оғынан тасалайтын, сондай-ақ атысты жүргізу тәсілдерін орындауға ыңғайлылық тудыратын атыс позициясын таңдаған жөн.
Гранататқыштан ату кезінде мынадай кауіпсіздік шарашрын сақтау керек:
1) жаттығу кезінде ұрыстык гранатамен сауытқа немесе танкіге қарсы атысты тек оқпанадан немесе басқа тасалардан жүргізу керек, өйткені сауыттан, сонымен қатар гранатаның өзінен де жарықшақтар кейбір жағдайларда 150 м дейінгі қашықтыққа ұшады; тасалардан тыс жердегі адамдар нысанадан 300 м қашықтықта болуы қажет;
2) 
гранататқыштан ату кезінде артқы жағында 30 м дейінгі қашықтықта адамдар, оқ-дәрілер, жарылғыш және жанатын заттардың болмауына көңіл аудару керек; осы талаптың орындалуына көбіне түнгі ату кезінде назар аударған абзал;
3)
 ату жүргізудің барлық жағдайында төмендегілерге қатаң тыйым салынады:
—
гранататқыштың артқы оқталатын бөлігін кейбір заттарға немесе топыраққа тіреуге; оқпананьщ артқы қиығы мен қабырғасы немесе басқа тасалар қабырғасы арасындағы қашықтық 2 м кем болмауы керек;
· ұңғысы ластанған, қар толған гранататқыштан атыс жүргізуге;

· атыс тәсілдерін орындауда мол тәжірибелік дағдылары жоқ адамдарды атысқа жіберуге;

· атыстан кейін жарылмаған гранаталарды қорғауға; мұндай гранаталар түскен жерлерінде қауіпсіздік шаралар сақтала отырып жойылуы тиіс;

4) ату кезінде гранататқыштың ұңғы бөлігі топырақ қалқадан немесе тасадан 20 см қашықтықта болғаны дұрыс және гранатаның тұрақтандырғыш қанаттарының топыраққа немесе басқа заттарға тиюінен сақтау қажет;
5) гранататқышшы жатып ату кезінде гранататқыш ұңғысының оқталатын бөлігінен ұшып шығатын оқ-дәрілі газдармен өзін зақымдап алудан сақтану үшін дұрыс орналасуы керек;

6) құмды немесе мибатпақты жерлерде, қарда атыс жүргізу кезінде атуға дайындалған гранаталар сөмкенің үстіне қойылады. Әсіресе оқ-дәрілі зарядты дымқылданудан, ал ұңғы арнасын бітеліп қалудан сақтау қажет.
Гранататқыштан ату — атысқа ыңғайланудан, атысты жүргізу мен атысты тоқтатудан тұрады.
12.Жарықшақты қол гранаталары.

12.2 Танкке қарсы қол гранататқышының арналу мақсаты, бөліктері мен механизмдерінің  жұмысы

12.2Қорғаныс гранаталары . 

12.3Гранаталардың ұрыстық сипаттамасы,  құрылымы.

12.4Қол гранаталарының тұтандырғышы. 

12.6.Қол граналарын лақтыру ережелері. 

12.7.Қол граналарын лақтыру кезіндегі қауіпсіздік шаралары

     Қазақстан Республикасы  Қарулы Күштерінің қару-жарағында  арақашықтық әрекеті РГД-5, РГ-42, Ф-1 және РГО, РГН  қол гранаталары бар. Жарықшақты қол гранаталары қарсыластың адам күшін жарықшақтармен жоюға жетерліктей энергиясы бар жан-жаққа ұшатын көптеген жарықшақтар түзіледі.

Жарықшақты қол гранаталары әсіресе жақынана ұрысуда  (шабуылда, окоптарда, елді мекендерде, орманда, тауда, паналарда) ұрыс жүргізгенде ерекше нәтижелі.

1. Шабуыл гранаталары. 

Шабуыл гранаталарына РГД-5, РГ-42, РГН гранаттары жатады. Ол корпуста, тұтандырғыштан жарылғыш зарядтан тұрады. РГД-310гр, РГ-42-420г, қиратқыш жарықшақтар ұшу радиусы – 25м. дейін.

2. Қорғаныс гранаталары.

Қорғаныс гранаталарына Ф-1, РГО гранаттары жатады. Олар: корпустан тұтандырғыштан, жарылғыш зарядтан тұрады. Ф-1-600гр қиратқыш жарықшақтар ұшу радиусы-200 м. дейін.

3. Гранаталардың ұрыстық сипаттамасы, құрылымы


7-кесте.

	Сипаттамалар
	Гранат типтері

	
	РГД-5
	РГ-42
	Ф-1

	Гранат типті
	шабуылдық
	шабуылдық
	қорғаныстық

	Жарақталған гранаттың массасы,г.
	310
	420
	600

	Қиратқыш жарықшақтардың ұшу радиусы, м.
	25 шамамен
	25 шамамен
	200

	Гранатты лақтырудың орташа қашықтығы,м.
	40-50
	30-40
	35-40

	Гранаттың тұтандырғышы
	УЗРГМ
	УЗРГМ
	УЗРГМ

	Тұтандырғыштың баяулатқышының жану уақыты, с.
	3,2-4,2
	3,2-4,2
	3,2-4,2


Жарықшақты қол гранаты арқылы шабуылда және қорғаныста қарсыластың адам күшін жоюға арналған, арақашықтық әрекетті гранат. Ол тұтандырғышқа арналған түтігі бар корпустан, жарылғыш зарядтан және тұтандырғыштан тұрады.

Корпус жарылғыш заряд пен тұтандырғыш түтігін орналастыруға арналған. Ол жоғарғы және төменгі бөліктерден тұрады, сыртқа қабық пен ішпекті қамтиды, бұлар гранат жарылған кезде жарықшақтар түзуге қызмет етеді.


Корпустан жоғарғы бөлігінде көмкерменің көмегімен тұтандырғыш түтігі қосылады, ол тұтандырғышты гранатқа қосу үшін және корпуста жарылғыш зарядтың тұмшалануы үшін қызмет етеді. Түтікті ластанудан сақтау үшін оған пластмасса тығын бұралады. Жарылғыш заряд корпусқа толтырылады және гранаттың жарықшақтарға жарылуы үшін қызмет етеді.

5. Қол гранаталарының тұтандырғышы.

Гранаттың тұтандырғышы ҚГЖБТ (қол гранатының жаңғыртылған біркелкіленген тұтандырғышы) жарылғыш зарядты жаруға арналған. Ол соққыш механизмнен және тұтандырғыштың өзінен тұрады. Тұтандырғыштар әр уақытта ұрыстық жағдайда болады. Оларды бөлшектеуге және соққыш механизмнің жұмысын тексеруге үзілді-кесілді тыйым салынады.


Соққыш механизм тұтандырғыштың капсюль-тұтатқышын тұтатуға қызмет етеді.

Тұтандырғыштың өзі гранаттың жарылғыш зарядын жаруға арналған. Ол баяулатқыштың төлкесінен, тұтатқыш-капсюльден,  баяулатқыштан және капсюль-детонатордан тұрады. 

6.Қол гранаталарын лақтыру әдістері 

Гранатты лақтыру кезінде гранатты лақтыру үшін ағытқыш иінтірек саусақтарымен гранаттың корпусына жабысып тұратындай етіп ұсталады. Иінтіректі жібермей, шығыршықтан ұстап сақтандырғыш мұрындық жұлынып алынады да, гранат нысанаға лақтырылады. Мұрындықты жұлып алған кезде тұтандырғыш бөліктерінің жағдайы өзгермейді, соққышты қайырма жағдайда ағытқыш иінтірек ұстап тұрады, ол соққыш механизмнің түтігімен қосылудан босатылады, бірақ оған қолдың саусақтарымен қысылып тұрады. Гранатты лақтырған сәтте ағытқыш иінтірек гранаттан бөлінеді де, соққышты босатады. Соққыш ұрыстық серіппенің әсерімен тұтатқыш капсюльді соғып оны тұтатады. Тұтатқыш-капсюлден шыққан от баяулатқышты (тұтандырғыштың арақашықтық бөлігін) тұтатады және одан өтіп капсюль-детонаторға беріледі. Капсюль-детонатор жарылып гранаттың жарылғыш зарядын жарады. Гранаттың корпусы жарылып корпус пен тұтандырғыштың жарықшақтары жан-жаққа ұшады.

Гранаттың лақтырылуы мына тәсілдерден қалыптасады: лақтыруға дайындық (жарақтау және жағдайға тұру) және гранатты лақтыру. ұрыстық гранаттарды лақтыру сабақтарында болат дулыға киіледі.

8.Қол гранаталарын лақтыру кезіндегі қауіпсіздік шаралары .

 Гранаттар гранат сөмкелерінде алып жүріледі. Тұтандырғыштар оларда гранаттардан бөлек орналастырылады, бұл ретте әрбір тұтандырғыш қағазға немесе шүберекке оралады.

47-сурет
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Жарыкшақты кол гранаттарының жалпы көрінісі:

 а - РГД-5;                                                 ә - Ф-1
Сөмкеге салар алдында және жарақтау алдында гранаттар мен тұтандырғыштарды қарап алу керек. Гранаттың корпусында терең  майысулар және қатты тоттанған тұстар болмауға тиіс. Тұтандырғыш тұтігі және тұтандырғыш таза, майыспаған және тот баспаған болуы керек.

РГД-5 жарыкшақты кол гранаты — арақашықтыкта әрекет ететін гранат, ол қарсыластын шабуылда және қорғаныста тірі күшін жоюға арналған. Гранат лактыру таяу ретте кимыл жасауда және сауытты транспортерде (автомобильдерде) әр түрлі жағдайда жүзеге асырылады.
Гранат жарыкшақтарының киратқыш радиусы 25 м-ге жуық. Гранатты лақтырудың орташа кашьщтығы — 40— 50 м.
Жабдыкталған гранаттын массасы — 310 г.
Түгандырғыш бөсевдеткіішнің жану уақыты — 3,2—4,2 с.
Гранаттың қүрылысы

РГД-5 жарықшақты кол гранаты түтандырғышқа арналған түтігі бар корпустан, жарылатын зарядтан және түтандырғыінтан түрады.
Гранат корпусы жарылатын зарядын түтандырғышка арналған түтікті орналастыру үшін, сондай-ақ гранат жарылуы кезінде жарықшақтар жасалуына кызмет етеді. Ол екі бөліктен (жоғарғы жөне төменгі) түрады.
Корпустын жоғарғы бөлігі қалпақша деп аталатын сыртқы қабықтан және калпақшаның қосымша бетінен түрады. Жоғарғы манжет көмегі аркылы түтандырғышқа арналған түтікше жалғастырылған. Түтікше гранатқа түтандырғышты жалғастыру және корпустағы жарылатын зарядты герметизациялау үшін қолданылады.
Түтікті ластанудан сактау үшін оған пластикалык тығын бүрап кіргізіледі. Гранат лақтыруға дайындауға тығын орнына түтікке түтандырғыш бүрап кіргізіледі.
Корпустың төменгі бөлігі табан деп аталатын сырткы кабықтан және табанның косымша бетінен түрады
Жарылатын заряд корпусты толтырады және оның жарықшақтар мен жарылуына арналған.
Гранат түтандырғышы (жаңғыртырылған кол гранатының үйлестірілген түтандырғышы) жарылатын заряд жарылуына арналган. Ол соққы механизмі мен түтан-дырғыштан түрады .
Соққы механизмі түтандырғыштың капсюлі-оталғышының түтануына кызмет етеді. Ол соққы механизм түтігінен, жалғастырушы тығыннан, бағыттаушы шайбадан, үрыстык серіппеден, соққыштан, соққыш шайбасынан, ағытқыш иінтірек (рычаг) пен сақиналы сактандыратын мүрындыктан түрады. Соққы механизм түтігі түтандырғыштьщ барлық бөлшектерін жинауда негіз болып табылады. Жалғастырғыш тығын түтандырғышты гранат корпусымен жалғастыруға арналған. Ол сокқы механизм тетігінің төменгі жағына кигізілген.
Бағыттаушы шайба үрыстық серіппенің жоғарғы үшьша арналған тіреу болып табылады және ол соқкы жылжуын бағыттайды.
Ол соккы механизм түтігінің жоғарғы бөлігінде бекітілген.

Үрыстық серіппе капсюль-оталғышка қыстыруға кажетті энергияны соққышка хабарлау үшін арналған. Ол соқкышка кигізілген жөне өзінің жоғарғы үшымен бағыттаушы шайбаға, ал төменгі үшымен соккыш шайбасына тіреледі.
Соққыш  капсюль-оталғышты түтандырып, қыстыруға арналған. Соккыш шайбасы соққыштың төменгі үшына кигізіледі де, үрыстык серішіенің төменгі үшына тіреу болып табылады.
Ағытқыш иінтірек  соққышты қайырылған жағдайда үстап түруға арналған. Сокқы механизм түтігінде ағытқыш иінтірек сактандыратын мүрындықпен үстап түрылады. Сактандырылатын мүрындык  ағыткыш иінтіректің күлакша саңылауынан және соккы механизм түтігінің қабырғаларынан өтеді. Онда оны жүлып алатын сақина болады.

Өздігінен түтандырғыш (74-сурет) гранаттагы заряд-тың жарылуына арналған. Ол баяулатқыш тығынынан, капсюль-оталғыштан, баяулаткыштан және капсюль -детонатордан түрады.
48-сурет.
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 РГД-5 жарыкшакты кол гранатының кұрылысы: 1 — корпус; 2 —жарылғыш заряд; 3 — қалпакша; 4 — калпакшаның косымша беті; 5 — тұтандырғышка арналған түтікше; 6 — манжет; 7 — тұтандырғыш; 8 — табан; 9 — табаннын косымша беті.
49-сурет.
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ҚГЖБТ гранаттың тұтандыргышы: а — жалпы көрінісі; ө — жарма көрінісі; 1 — тұтандырғыш; 2 — соккыш механизм; 3 — сактан-дырғыш мұрындык; 4 — соккыш механизм түтігі; 5 — ұрыстык серіппе; 6 — соккыш шайбасы; 7 — косқыш тыгын; 8 — бәсендеткіш; 9 — капсюль-детонатор; 10 — бағыттаушы шайба; 11 — соккыш; 12 — капсюль-түтан-дырғыш; 13 — бөсендеткіш тығыны; 14 — ағыткыш иінтірек.

50-сурет.
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Соккыш жөне соқкыш шайбасы: 1 — ағыт-кыш иінтірек айырына арнал-ған тесік; 2 — сокқыш шайбасы; 3 — шайба тіреуіне арналған шығыңкылар; 4 — істік

51-сурет.
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 Ағытқыш иінтірек: 1 — айыр; 2 — сак-тандырғыш мұрындыкка арналған саңылаулы кұ-лақша
52-сурет.
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Сакиналы сактандырғыш мұрындык
Баяулаткыш тығынының жоғарғы жағында соккы механизм түтігімен жалғас-тыратын ойма және кап-сюль-оталғышка арналған үя, ішінде — баяулатқыш орнатылған арна, сыртында — капсюль-детанатор оксауытын жалғастыруға арналған тесік бар.
Капсюль-оталғыш баяу-латқышты түтандыруға арналған.
Баяулаткыш капсюль-оталғыштан капсюль-детона-торға от сәулесін береді. Ол престелген газы аз қүрамнан түрады.
Капсюль-детонатор гранаттағы жарылатын заряд жарылуына арналған. Ол ок баяулатқыш тығынының төменгі бөлігі бекітілген сауытта орналастырылған.
Түтандырғыштар әрқа-шан үрыстық жағдайда болады. Түтандырғыштарды бөлшектеп, соқкы механизмі жүмысьш тексеру-ге катаң тыйым салынады.

РГН  шабуылдағы кол гранаты мен РГО қорғаныстағы қол гранаттары  жергілікті жердщ түрлі жағдайы мен жылдың кез келген мезгілінде +50°С-тан -50°С-ка дейінгі ауа температурасында шабуылда, қорғаныста қарсыластың тірі күшін жоюға арналған.
РГН және РГО кол гранаттары түтандырғышсыз және түтандырғышы бар гранаттардан түрады.
РГН жөне РГО қол гранаттарының корпусы жарылғыш қоспа, түтандырғыш күты орналастыруға, сондай-ак гранат жарылған кезде жарықшақтар түзуге арналған.
РГН  қол гранатының корпусы алюминий коспадан жасалынған, екі жарты шардан түрады.
РГО кол гранатының корпусында сырткы жарты шарлардан баска екі ішкі жарты шарлар да болады. Барлық төрт жарты шарлар кұрыш болаттан жасалынған.
Шабуылдағы гранаттын төменгі жарты шарына қарағанда корғаныстағы гранаттың төменгі жарты шарында гранаттарды тез айыруға арналған сыртқы жағында кертігі болады.
Корпустардьщ үстіңгі жағында манжет көмегімен оған түтандырғышты бұрап кіргізу жөне жарылғыш қоспаны тұмшалауды камтамасыз ету үшін кертігі бар стақан пісіріліп бекітілген.
Тасымалдау жене сактау кезінде стақанға майланған тығын бүралып кіргізіледі. Корпустардың төменгі жарты шарларының жарылғыш коспасындағы тереңдік түбіне детонаторлык қүты койылған, ол детонацияны түтан-дырғыштан жарылғыш коспаға беруге арналған.
Қүты орнынан жылжып кетпеуі үшін төсеніш қойылады.
Түтандырғыш жарылғыш гранат бөгеуге сығылған кезінде коспаны жару үшін арналған.
Соққыш әрекетте тоқтап қалған жағдайда түтандырғыш 3,2—4,2 секундтан кейін аракашыктық қүрылғыдан іске косылады.
Гранат лақтырылған соң капсюль-түтандырғыш түйреуіші түтандырғыштың жүмыс істеуі кезінде кауіп-сіздігін қамтамасыз етуші сақтандырғыш-түйрегіш: шанышкыдан, механизм-соқкыштан, сақиналы шплинттен, серіппеден, иінтіректен, бітеуіштен, тактайшадан және капсюльден түрады.
Бөгеттерге гранаттардың соғылуы кезінде түтан-дырғыштын жүмыс істеуін кдмтамасыз етуші нысана бергіші: оқсауыттан, шанышқыдан, серіппе мен тығыннан түрады.
Гранатты лактыру сөтінен бастап 3,2—4,2 секундтан сон детонатордың жүмыс істеуін қамтамасыз етуші қашыктык кұрылғысы: күрамды тығыннан және капсюль детонатордан тұрады.
Гранатты лақтыру сәтінен бастап 1—1,8 секундтан соң түтандырғыш шапласын қайыру мен жұмыс істеу кезіндегі кауіпсіздікті қамтамасыз етуші кашыктыктан шүріппені қайыру механизмі: құрамды тығыннан, бұрандалардан, қозғаушыдан, капсюльден және серіппеден тұрады.
Детонатор торабы стақанға бекітілген тығын мен капсюль-детонатордан тұрады. Аталған барлык тораптар мен механизмдер корпуста жинақталған.
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  53-сурет.                                                                            54-сурет.

РГН шабуылдағы
қол гранаты: 1 — РГН тұтан-
дырғышсыз кол гранаты; 2 —
тұтандырғыш
РГО корганыстағы кол
гранаты: — РГО түтандырғышсыз
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қол гранаты; 2 — түтандыріъш
55-сурет.                                                               56-сурет.

РГН тұтандыр-ғышсыз кол гранатынын кұры-лысы:

1 — тығын;

2 — манжет;

3 — стакан; 

4 — жарты шар;
5 — жарылғыш коспа;
 6 —жарты шар; 
7 — төсеніш; 
8 — кұты

РГО тұтандыр-ғышсыз қол

гранатынын күры лысы:



1 — тығын;




2 — манжет;




3 —стакан -;



4 — жарты шар;



5 —жарылғыш коспа;




6 —жарты шар;




7 — төсеніш;




8 —кұты;




9, 10 — жарты шар
Тұтандырғыш күрылысы
Түтандырғыш төмендегідей бөліктерден түрады:
- сактандырғыш-түйрегіш механизмінен;
- нысана бергішінен;
- кашьщтық қүрылғысьшан;
- қашықтықтан шүріппені кайыру механизмінен;
- детонатор торабынан.
Тұтандырғыш әрекеті
Соққыш жұмыс істеу кезінде иінтіректен жылжып кетпеуі үшін соққыш ұштары ажыратылып, шплинт аркылы корпуста бекітілген иінтірекке ұсталынып тұрады. Қозғалтқыш шанышкыға қатысты жылжытылған және орнын ауыстырмауы үшін токтаткыш аркылы үсталынған. Жүк корпуска оксауытпен кысылған, оның орнын ауыстыруы қозғалткышпен шектелген.
Лақтыру алдында гранаттар түзетіледі (үштары қосылады) және шплинт суырылып алынады, бүл кезде иінтірек бастапкы жағдайда (гранат корпусына қосылған) колмен үсталынып түрады.
Үшу кезінде иінтірек серіппе әсерінен лактырылады да, шанышқысы бар соккышты босатады, ол серіппе әсерінен капсюльге түйреледі. От сөулесі капсюльден гранат күрамын жандырады.
Қүрамдары жанып болған соң (1—1,8 с-тан кейін) токтатқыш жылжып, серіппе әсерінен қайырылатын қозғалтқышты босатады.
Бөгеумен кездесу кезінде пайда болатын артық салмақтан жүк жылжиды да оқсауытты козғайды, соньщ нәтижесінде шанышкы капсюльді түйрейді. От сәулесі капсюльден капсюль-түтандырғыштың жүмыс істеуін камтамасыз етеді.
Бөгеумен кездесу кезінде, нысана бергіші жүмыс істемей қалған жағдайда капсюль-түтандырғыш күрамдар жанып болған соң (3,2—4,2 с-тан кейін) іске косылып кеткен капсюль-түтандырғыш импульсі аркылы іске асырылады.

Ф-1 жарықшақты қол гранатының қүрылысы, үрыстық қасиеті және арналуы
Гранаттың үрыстық қасиеті мен арналуы
Ф-1 жарықшакты кол гранаты — арақашықтықтык әрекетті гранат. Ол көбіне қорғаныс шайқасында тірі күшті жоюға арналған. Гранатты әр түрлі жағдайлардан және тасадан, сауытты транспортерден немесе танкіден (өздігінен жүретін артиллериялык қондырғыдан) лактыруға болады. Гранаттың жарылу кезіндегі жарыкшақтар үшу радиусы — 200 м-ге жуык. Гранат лактырудың орташа кашыктығы — 35—45 м. Жарақталған гранат массасы — 600 г. Түтан-дырғыш баяулаткышының жану уакыты — 3,2—4,2 с.
Гранаттың қүрылысы
Ф-1 жарықшакты кол гранаты корпустан, жарылғыш зарядтан және түтандырғыштан түрады 

Гранат корпусы жарылғыш заряд пен түтандырғышты орналастыруға, сондай-ак гранат жарылған кезде жарык-шақтар түзуге арналған. Гранат корпусы шойын, бойлык және ендік ойықшалары бар, әдетте, ол жарықшактарға осылар аркылы бөлшектенеді. Корпустың жоғары бөлігінде түтандьфғышты бүрап енгізуге арналған бүрандалы ойық бар. Сақтағанда, тасығанда және алып жүргенде оған пластмасса тығын бүралады. Ф-1 гранаты-ның арналу мақсаты мен күры-лысы РГД-5 гранаты сияқты.

57-сурет.


 Ф-1 жарықшакты қол гранатының құрылысы:

1 – корпус; 2 – жарылғыш заряд; 3 – тұтандырғыш.

Гранаттарды қолдану, күту және сақтау
Гранаттар әскери бөлім-дерге ағаш жәшіктерге са-лынып жеткізіледі. Жөшікке — гранаттар; түтқалар және түтандырғыштар жеке металл қораптарға салынады. Қораптарды ашу үшін арнайы пышақ  болады.  Жәшіктің какпағы мен кабырғаларында

таңбалар болады. Онда: жәшіктегі гранаттар саны, олардың массасы, гранаттар мен тұтандырғыштар атауы, зауыт нөмірі, гранаттар кезегінің нөмірі, дайындалған жылы көрсетіледі.
Жауынгерлер гранаттарды гранаттарға арналған сөмкелерде тасымалдайды. 

58-сурет.
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 Гранатка арналған сөмке: а— жарыкшакты гранаттарга; ө — танкіге карсы гранаттарға; 1 — гранаттар; 2 — тұтандырғышка арналган калта
Түтандырғыштар гранаттан бөлек орналасады, олар кағазға немесе таза шүберекке оралуы тиіс.
Гранаттар мен түтандырғыштарды гранатқа арналған сөмкеге салар алдында және жарақтау алдында карап алу керек. Қараған кезде гранаттың корпусында терең майысулар жөне катты тоттанған түстар болмауы тиіс.
Түтандырғыш түтігі жөне түтандырғыш таза, майыс-паған, тот баспаған болуы керек; сактандырғыш мүрын-дықтың үштары ажыратылған калпында, иілмелерінде жарьщшак болмауы тиіс. Жарықшағы бар жөне жасыл как түрған түтандырғыштарды пайдалануға болмайды. Алып жүру кезінде гранаттарды соқтығудан, итерілуден, оттан, балшык пен ылғалдан сақтау керек. Ылғалданған жөне ластанған гранаттар мен түтандырғыштарды командирдін бақылауымен сүртіп кептіреді. Оларды оттың маңында кептіруге болмайды.
Гранаттар мен түтандырғыштар мезгіл-мезгіл қаралады. Гранатты тек лақтыру алдында ғана жарақтауға (түтандырғышын салуға) рүқсат етіледі. Үрыстық гранаттарды бөлшектеуге, олардың ақауларын жөндеуге, гранаттарды сөмкеге салмай (сақтандыргыш мүрындықтың шығыр-шығына ілінген қалыпта) алып жүруге, сондай-ак жарылмаған гранаттарды алып жүруге тыйым салы-нады.
Гранат күрылысын, оларды лақтыру ережелері мен тәсілін оку үшін оқу-еліктегіш гранаттар мен плакаттар пайдаланылады. Үрыстык гранаттарды лақтыруға оқу және оку-еліктегіш гранаттарды лақтыру бойынша жат-тығуларды табысты орындаған жауынгерлер жіберіледі. Үрыстык гранаттарды лақтыруға үйрену кезінде келесі кауіпсіздік шараларын сақтау кажет:
1) үйренуші болат дулыға киюі керек;
2) гранаттар мен түтандырғыштарды октау алдында тексеру керек; акаулықтар табылған жағдайда — коман- дирге баяндау керек;
3) корғаныстағы және танкіге қарсы гранаттарды лақтыру офицер жетекшілігімен жарықшақтар тесіп өтіп кетпейтін бой тасалардан немесе оқпаналардан жүргізіледі;
4) бір үйренушімен бірнеше гранатты лактыру кезінде әр кезекті гранатты алдыңғы гранаттың жарылысынан соң, кемінде 5 с өткеннен кейін лактыру керек;
5) егер гранат лақтырылмаған болса (сақтандырғыш мүрындығы жүлынбаған), онда оны командирдін тікелей бақылауымен және тек пәрмен бойынша оқсыздандыруға болады;
6) жарылмаған гранаттар есебін жүргізіп, олардың түскен   орындарын кызыл жалаумен белгілеу керек; лақтыру аякталғаннан соң жарылмаған гранаттарды әскердегі артиллериялық кару-жарақ пен оқ-дәрілерді сақтау жөне күтіп үстау жетекшілігінде мазмүндалған ережелерге сәйкес түскен жерлерінде жару керек; гранаттарды жаруды бөлімше командирі үйымдастырады;
7) қол гранаттарын лақтыру ауданының радиусы кемінде 300 м жерді коршау керек;
8) гранатты лақтырумен айналыспаған жеке қүрамды атыс шебінен кауіпсіз жерге немесе бойтасаға апару керек (300 м жерге);
9) гранатты лақтыруға арналған бастапқы орынды —
ақ жалаулармен, атыс шебін—кызыл жалаулармен белгілеу керек;
10) гранаттар мен тұтандырғыштар беру пунктін бастапкы орнынан 25 м қашықтыкта жабдыктау керек.
Гранатты лақтыру кезіндегі оның бөліктері мен механизмдерінің жұмысы
Гранатты лактыру алдында оны — сөмкеден алып, түтіктен тығынын бүрап шығарып, оның орнына түтан-дырғышты соңына дейін бүрып салу керек. Түтандырғыш соккы механизм бөлшектері мынадай жағдайда орналасады: соққыш қайырылып, соқкы механизм түтігі сақтандыратын мүрындыкпен жалғасқан ағытқыш иінтірек айырымен жоғарғы жағдайда үсталынып түрады. Сақтандырылатын мүрындык үшы бөлінген және түтандырғышты мықты үстап түрады.
Гранатты лақтыру үшін оның ағыткыш иінтірегін саусақтармен гранат корпусына кыса үстап түрып қолға алу керек.
Иінтіректі жібермей сақтандырғыш мүрындықты жүлып алып, гранатты нысанаға лақтырамыз. Мүрындык-ты жүлып алғаннан соң, түтандырғыш бөлшек орны өзгермейді, сокқыш кайырма жағдайда соккыш механизм түтігі жалғастырудан босатылып, бірак оған саусақтармен қыса үсталынып, ағытқыш иінтірекпен үстап түрылады. Гранатты лақтыру кезінде ағыткыш иінтірек гранаттан бөлініп, сокқышты босатады. Соқкыш үрыстың серіппе әсерінен капсюль-оталғышқа сокқы беріп, оны түтанды-рады. От жалыны капсюль-оталғыштан баяулатқышты түтандырады, одан өтіп капсюль-детонаторға беріледі.
1. Капсюль-детонатор жарылып, гранаттың зарядын жарады. Гранат корпусы жарылады да, корпус және түтандырғыш жарыкшақтары жан-жакка шашырайды.
Бақылау сұрақтары:

1.  Жарықшақты қол гранаталары, түрлері.

2. Шабуыл гранаттары.

1. Қорғаныс гранаталары.

2. Гранаталардың тұтандырғыштары.

3. Танкіге қарсы қол гранаталары.

4. Қол гранаталарын қолдану  кезіндегі қауіпсіздік шаралары.

Лекция тақырыбына сәйкес СӨЖ тапсырмалары:

1. Жарықшақты қол гранаталарын лақтыру-практикалық жаттығуды меңгеру

1. Қол гранаталарының түрлерін, құрылысын, сипаттамасын оқып келу.
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